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18000
, - 1250x elektro- } -
AVIA* Dziat handlowy market@avia.com.pl : . 1500x710x ruchomy 1000/ ] (opda - liniaty .
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych tel. 22 818 43 40 www.avia.com.pl x5 ne 3500x3975 12800 7%%)( 0630 obrotowy 700 g{rjzneo 10000, 30/24/24 | 30/24/34 46 200 HK63 oPga 40 7 120 7 enkodery +0,005 ne
24000)
mecha- 18000 . )
. . 1000x ) : Heidenhain 0,005
AVIA* Dziat handlowy market@avia.com.pl VMC nizne (opda 15040 . gt .
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych tel. 22 818 43 40 www.avia.com.pl 100 tak 3000x2670 5300 5642%X 1200x540 ruchomy 1000 (opci 15000, 35/35/35 | 35/35/35 17 108 (HSK63) opdja 30 7 80 7 TNHCSfé;lO enkoder éo&% nie
ektrourzecono) 24000) |
) . 400x . enkoder
AVIA* Dziat handlowy market@avia.com.pl FNX . mecha- nie : ’
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych tel. 22 818 43 40 www.avia.com.pl 30N nie 1520x2250 1700 ?556( 710x315 ruchomy 200 niczne 3000 6/6/3 6/6/3 79 65 1SO40 brak brak 7 80 dotyczy ﬁrﬁcajf?/ 0,005 nie
’ elektro-
Piotr Krupa 4100x
BERA DO Pawet Kowalik wwwhafen.pl VMC625 | nie | 1900x800 | 2000 250x 600x250 . 100 wrze. 8000 %;fg% n:r?f}?r?in 37 . BT30 opcja 10 5 92x150 5 +0,003 nie
tel. 257 402 001 400 BT30 SINUMERIK
SIEMENS
elektro S080
Piotr Krupa 700x . i ADVANCED
BERNARDO Pawet Kowalik wwwhafen p VMC940 | ne | 2050x2300 | 3300 400x 920x400 . 400 wrze gooo | 2°-300 | 3000 55 : BT40 opcja 16 8 150x350 8 +0,003 nie
ciono mm/min | mm/min
tel. 257 402 001 500 8740
ruchomy SK40/BT -
DMG MORI . . : CMX . 4100x 600/ 900x . BkW 82Nm : SIEMENS | enkoder /liniat
DMG MORI POLSKA Dziat sprzedazy www.dmgmori.com 800V nie 4800 5000 560/510 560 ( V?Iré?ia)?)d 600 sprzegto 12000 30 30 (40%DC) | (40%DC) I(u:p(c‘_jg opcja 30 8 125 8 840D opga) tak
homy SK40/8T s R=0,005
DMG MORI , , , CMX , 4550x 800/ 1100x rucno BkW 8Nm . SIEMENS | enkoder /liniat "
DMG MORI POLSKA Dziat sprzedazy www.dmgmori.com 800V nie 4800 5550 560/510 560 (przejazd 800 sprzegto 12000 30 30 (40%DC) | (40%DC) lub CAT opcja 30 8 125 8 840D opda) (wg tak
w osi X) (opcja) 150230-2)
ruchomy SK40/BT .
DMG MORI : s . CMX . 5210x 1100/ 1400x . BkwW 82Nm : SIEMENS | enkoder /liniat
DMG MOR! POLSKA Dziat sprzedazy www.dmgmori.com 100V nie 4800 5850 560/510 560 ( Vp\)[régag)d 1000 sprzegto 12000 30 30 (40%DC) | (40%DC) I(uéapgjg opcja 30 8 125 8 240D opga) tak
DMG MORI cMx 5150 600/ 900 h } o | &m K40 8 TN | enkod it
. ; - . X X ruchomy sprzegto b, ' . . . , | enkoder/lini
DMG MORI POLSKA Dziat sprzedazy www.dmgmori.com 600V nie 4800 5750 560/510 560 08 X 600 kowe 12000 30 30 oprzy 13%‘;//0% (BT ) opcja 30 2mag. HEIDEN- opca) 0,006 tak
100% 640% | 40opda HAIN
Bprzy
DMU 735/650 uchylno . 10000 30(60/ SIEMENS,
Bmg mgg: POLSKA Dziat sprzedazy www.dmgmori.com 65mono- nie 3255%%)( 12100 /560/ 1%(;8)( obrotowy 3000 Werlf:ggno (14000, 18000, 40 40 ;10%, r284300/ HSS|E4%3 opcja 90/120/ - 8 HEIDEN- liniat 0,008 tak
BLOCK A£120/C360 AC 24000,0p) o | P 1800pda) HAIN
BT40(
lektro- 30/185 .
DMG MORI . : . NVX . 3018x 1050/ 1350x ruchomy € . 15000 ' CAT40 : 30(60/ enkoder//liniat .
DMG MORI POLSKA Dzial sprzedazy www.dmgmori.com 5100/40 nie 2071 6800 530/510 600 XY 1200 \ggzneo (20000p.) 30 30 <2c!§’:<>tE>D/ 207 DINAOHSK opcja 90 0pda) 8 MAPPSV opda) 0,006 nie
-A630pda)
EMCO Marcin Kondusz DYNA ol 4550/7000 200000 elektronrze | 33006000 30738/ 67/125/ 14050/ 48/64/ ﬁﬂ%ﬁg? dod
- min. 9500 9500x. . . - .
WERKZEUGMASCHINEN Sp.z0.0. | tel. 660 355 999 www.emco-world pl MILL tak min7000 bd. 20000 | 30004000 meruchomy | - <o o | wo0ojaicco | 40 40 4483 | 60071000 | fekeok | °P 9% 10 200 10 Shvens iiaty 3(‘\(3') ne
840DSL
2000/6000/ 10000 elektrowrze 15050/ Heidenhain dod
EMCO Marcin Kondusz : min 1250x 6000/10000x nieruchomy/ : " | 3000/6000 35/600/ Y . TNC 640/ . .
WERKZEUGMASCHINEN Sp. 2 0.0. tel 660 355 999 www.emco-world.p ECOMILL | tak i E700 b.d. 002500 8000/10000 obrotony 183%([))(())00 go przcrl‘?(?;d/nia 18000 30 30 38/40 100 ﬂglé?SOAK opcja 40/60 20 240 20 Ssg%%léf liniaty ;XEI) nie
6000-20000x 6000-20000 elektrowrze 1S050/ Fjrijdcegzgw/n dos
EMCO Marcin Kondusz : POWER- . min. 11700x - e ! 270000 do " | 3000/6000 15/38/ | 100/390/ - . 24/48 . "
WERKZEUGMASCHINEN Sp.z0.0. | tel. 660 355 999 wwaw.emco-world.p MILL nie fin 8400 bd. T 13000- | mieruchomy | “age000 el | 002000 | 30 30 42/50 | 1000 | [KEIAL)OPAR | g0 10 100 10 SENENS iniafy 3(le) ne
840DSL
EVERRICHO Plotr Pawlicki icho.pl ER-YMC i 53003700 | 16500 | 22021000 | 3000000 | uchom 3000 ekadnia | 6000 10 ® » 760 BT-50 opcia 4 5 600 i Heimoepy | enkoder 0,005 tak
RICHO POLSKA tel 781677 446 wanw.neho.p 22108 ne 900 v P Pd denhaly/ liniat :
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GF Machining Solutions sp. z 0.0. Dziat Sprzedazy maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com V’\ég%]o tak %ﬁg/ 5000 800x 900x500 ruchom 100 k{gtrizneiz; / 16000 40 40 185 149 1SO 40 oncia 24(4% 7 77/115 8 Hﬁigi%n- enkoder 0.008 nie
GF Machining Solutions tel. 2232650 50 www.gfms.com/pl Pro 530 500x540 y moto- ' HSK-A6 Paa | 71/1is/305 TNC530 + iniat '
wrzeciono ITNC62
- ! ' . ) ) i 24000 g 15/18/30
GF Machining Solutions sp. z 0.0. Dziat Sprzedazy maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com Mikron 4594/ 600x600x ruchom elektro- 30000 22,2 HSK_A63 : 36, 4&//60 Heidenhain enkoder
GF Machining Solutions hurip by s’ Wi gimecon/l ML |tk 7 9900 e 00x600 | e 1000 wriecono | 3600 61 61 2/28 %Y I | o | g 41]2/%1068 5 80/125 8 e | i 0,004 tak
" o " 30/60 Heidenhain
GF Machining Solutions sp. z 0.0. Dziat Sprzedazy maszyn info.gfms.pl@georgfischercom | Mikron Wwzaleznoxd 500x st | 2007400 elektro- HSK-A63 ' TNCE40 enkoder
GF Machining Solutions tel. 22326 50 50 www.gfms.com;pl ML, | e od. Moo | 6ooxaso 250 | udvino- 1 Teo wizeciono | 36000 6 6 3 120 | hHskso | oPdR | 120 W 80/160 8 | /Semens | linat | 0008 | tak
P500U opGji obrotowy 15 gggtDrull
S|
Grzegorz Sak 762x naped 122Nm
HAAS AUTOMATOIN Inc. Dyrektor Techniczny grzegorz sak@abplanalp.pl VE2SS | tak | 3073505 | 3539 406x 914x356 | ruchomy | 680 bewpo- | 12000 22 356 2.4 5000 | 5020 | opda 30 5.4 127 5.4 HAAS enkoder | +0,003 tak
Abplanalp Sp. z 0.0. tel. 600 939 031 www.gfms.com/pl 508 Sredni obr/min
Grzegorz Sak 508x naped 62Nm
HAss AUTOMATON Inc. Dyrektor Techniczny grzegorz sak@abplanalp.pl DM1 | tak | 231x2454 | 2336 206x 660381 | nchomy | 13 bergo- | 10000 | 305 61 12 500 | om0 | opaa i 54 64 54 HAAS | enkoder | +0003 tak
planaip 5p. z 0.0. tel. 600 939 031 www.gfms.com/p 394 Sredni obr/min
Grzegorz Sak 1626x 460nM
HAAS AUTOMATOIN Inc. . grzegorz.sak@abplanalp.pl rze- -
Dyrektor Tech VF-6/50 tak 5232x3835 11567 813 1626x711 h 1814 : 7500 12,7 15,2 22,4 700 1SO50 30 13,6 254 13,6 HAAS kod +0,003 tak
Abplanalp Sp.z 0.0. teyl.rzooor%egcoglfzny www.gfms.com/pl / a X 762)( X ruchomy kfadnia obr/min opdja enkoder a
HARTFORD Taiwan* Dariusz Wjcik HCMC- , 1300x Khdnia/ 24/24/ . 2% MItSUDIRI | o1 oder-std
APX Technologie Sp.  0.0. tel. 609 989 802 www.apx.pl 1370 nie 3815x3020 9000 7606%( 1450x700 ruchomy 1500 b»eégo-' 15000 12 éO 18,5 - BT50 opcja (32/40) 20 0125 20 Hé:i?izlrjmﬁai liniat-op. +0,012 tak
Sredni
Marek Majewski Heiden-
Maschinenfabrik Berthold tel. +48 501087 003 marek.majewski@hermle.pl HERMLE ) 450x uchylno- 15,18,25 B R HSK63, ‘ HSK63-55 hein enkoder
Hermle AG Oddziat w Polsce Piotr Mezyfiski piotrmezynski@hermle.pl /) nie | 39002500 | 8700 600330 B30 | oprotowy | 300 dowyboru |34 5% 50 50 3137 | 98175 | Toag opcja sat. bd 80 8 lub “+liniat <4 tak
tel. +48 509 517275 Siemens
Maschinenfabrik Berthold o4t o oo o3 k majewski@hermle.pl | HERMLE 800 @440 hyl d 15,18,25 HSK63 HSK63- el kod
ascninentabrik bertno el. marek.majewski@nermie.pl . X ucnyino- (0] B B _ R B . ein enkoaer
Hermle AG Oddziat w Polsce Piotr Mezyfski piotr.mezynski@hermle.pl 42 nie 4000x3400 13500 800x550 8O(|)Li(%30 obrotowy 1400 wyboru 22k 60 60 31-42 194-17.5 SK40 opda si% bd 125 8 lub + liniat <4 tak
tel. +48 509 517 275 : Siemens
Maschinenfabrik Berthold o 48 501089 003 kmajewskighermlepl | HERMLE 1200 8900 hy/ ek 91012 HSK63 HSK100- oo kod
aschinenfabrik Berthol el. marek.majewski@hermle.p 4 X uchylno- elektro- 10,12, R . , ' ein enkoder
Hermle AG Oddziat w Polsce Piotr Mezyniski piotr.mezynski@hermle.pl C62 ne 6640x6180 30500 1300x900 135813100 obrotowy | 2200 wrzeciono | 15,18k 50 50 13-70 560-215 | igkiog opda SSZ? bd 250 30 lub +liniat <4 tak
tel. +48 509 517 275 : Siemens
Heiden-
ZVH58L 3000x f ; .
IBARMIA ’ : . nieru- elektro- - hain liniat
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl EX3TOR%%/IE nie 7350x5615 28500 1%%%)( 3600x1050 chomy 2000 Wrzeciono 12000 30 45 75 445 SK/BT-50 opcja 24-360 20 max.200 20 SiFemens enkoder pm<10 tak
anuc
IBARMIA THCl6 1600x1300: h lek Hti:*]id_en- liniat
: : . X X ruchomo- elektro- . ain Inia
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl EXTREMIE nie 6280x1700 1200 1000x1000 obrotowy 6000 Wrzeciono 12000 30 40 75 445 SK/BT-50 opcja 60-120 20 max 250 20 Si't:emens enkoder um<10 tak
-anuc
INGERSOLL Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl 550 nieru- elektro- HSK E40 - Heiden- | oiodert
Abplanalp Sp. 2.0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl Eagle V5 tak 2014x2743 8500 a%%x 650x500 chomy 500 WIzeciono 42000 30 30 17 121 HSK E50 opcja 32/100 bd 16 bd 2%8 liniat 2 tak
INGERSOLL Tomasz Piekarniak tomasz piekarniak@abplanalppl | poolevg |tk | 2c0s4 | 11500 &0 | tooosse0 | MEu | 2000 dektro- | 45000 30 EN 5 21| eofo | opda 88 bd E) bd | oo | enkodert 3 tak
Abplanalp Sp. z.0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl g 500 chomy wrzeciono ' 63 P 640 liniat
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek SA.* wwwafo.compl FXR40CI2 | bd 2000« 3500 | 0 200 | ruchomy | 450 Jrze 2500 2 o | W bd | ooy | bd bd bd bd bg | Heiden- niat s bd
10000; d 650/800 3000/5000; 3000 32 AS0DIN Hﬁiden- koder/ 0,010,
" ' . X o \ X ze- ain, enkoder I
* Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. | - wwwjafo.com.pl XI0S bd 2000 32000 77,475 10003000 ruchomy 10000 k?adnia 500 do15 30 4({ bd 29871 standard 30/40 bd bd bd SFanuc’ ini 400 bd
iemens
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TNC640 ISO50

600
Jarociniska Fabryka Obrabiarek S.A.* www.jafo.com.pl FNJB3SN bd 1288(%( 2100 54{)50/ 400800 | ruchomy 200 przektadnia 5000 Y '25 Y '25 75 bd D‘%\l%go bd bd bd bd bd Heidenhain finiat %(8)125 bd
3000/5000
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A.* www.jafo.com.pl FVF45N bd Zz%%x 2400 11%88///;5%%% 4501530 ruchomy 400 przektadnia 4000 xzyZS xzy_ '25 75 bd D||SN%go bd bd bd bd bd Heidenhain liniat %%125 bd
Pasowa
KAIDA Piotr Pawlicki www.richo.pl DM-850 nie 35 s | 800830¢ | s | ruchomy | gng bspoirecia | 15000 30 38 15 160 BT-40 bezpo- | 54 3; 8 250 g | Semens/Fanuc linizt 3 nie
tel. 781677 446 ichop 200 530 2osie Sposredn Srednia / Heidenhain (opdia)
p przektadnia
870x .
#K\mmmp Yoo Dariusz Magdziarz www.abplanip.pl HX-500G nie 30| 16500 B00x 500x500 g’t%f?v% 800 przekladnia 12000 60 60 40 | 5859 | SK/BTSO | stdisbar | 62 30 | max300 | 30 | Aumatk-Mi og{fy‘g*ny 0,001 tak
305¢ - .
KITAMURA . ; f . 2330x ruchom naped opgja Y liniat
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanlp.pl HS-250iG nie 2048 4500 33%%( 254x254 obrotovzy// 100 bezpops’?edni 15000 60 60 n 70 SK/1S0-30 15,?Olbar 40 2 max 70 2 Arumatik-Mi optyczny 0,001 tak
460 .
ﬁmg’:}gm 0 200 Dariusz Magdziarz www.abplanip.pl per nie B 280 5i0x #200 ggﬁﬂg{v/y 20 (Sl 20000 60 60 by N8 | SK/S040 | stdfsbar | 174 0 | maxi50 | 10 | Aumatk-Mi Op'{ry"gny 0,001 tak
Siemens
Litz Hitech Corp. ) galika-wars@galika.pl . 2200x e 800/500 nay SK40, - 828D liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.galikapl DV-800 nie 2740 5300 54/10 910x500 ruchomy 800 bezpops’ef‘ceidni 15000 20 40 18,5 149 FSKE opcja 40 10 125 7 840D5L optyczny 5 tak
Fanuc 0i-MF
Siemens
Litz Hitech Corp. ’ galika-wars@galika.pl ’ 2960x - 1200 na - 828D liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.galika.pl DV-1200 nie 3337 8500 600675 1220x620 ruchomy 1000 bezpo%?celdni 15000 20 30 15 - SK40 opcja 40 150 7 840DSL optyczny tak
Fanuc 0i-MF
nieru-
Litz Hitech Corp. Dziat handlow galka-wars@galika pl LU-800 nie 48| pp |80 @800 chomy | 4099 naped | 20000 20 48 38 720 KoL opdja 62 125 7 Sanent lnat tak
GALIKA Sp. 2 0.0. y www.galika.pl 240 900x620 ughytlno/ bezposredni NG PY 34000 optyczny
obrotowy
MAKINO Sp. 2 0.0.* Dziat sprzedazy www makino.eu s me | BEX | 700 | gy | 90 | nehom | eso Jledro- | 20000 | 20000 | 20000 | 15 32 ey opda | 2030 | 8 14 8 Faruc lniat 0005 | nie
MAKINO Sp. 2 0.0.* Dziat sprzedazy www.makino.eu D200z wk | 5O | as00 | B | a0 | g s oo | 30000 | 60000 | goooo | 5 | 238 | 'R | stndad | g0 |3 80 3 Fanue iiat 0,005 nie
20000 HSK-AG3
MAKINO $p.Z 0.0.* Dziaf sprzedazy www.makino.eu v33i w | B oo | B | B | ruhomy | 300 ki 340000083/ 2000 | 20000 | 5| 457 | HKEQ | opda | GRS |7 80 7 bt niat 00015 | nie
MATSUURA Japonia* Dariusz Wojcik MAM ; 7765x 350x obrotowo eradn 60/ Ul : 0801 Matsuura enkoder st.
APX Technologie Sp. 2 0.0. tel. 609 989 802 www.apx.pl 72-35v nie 4662 12700 454800)( 2130 uchylny 60 bezposredni 12000 1-60 660 (30min) 167 BT40 opcja 60 10 150 10 G-Tech31l liniat opcja +0,001 tak
MCV 800 wrzeciono mecha-
Kovosvit Mas a.s Daziat handiow wwkovosvit. pl Quick ne | 2086x | 4000 8000 | 1000x500 500 Meieane© | 12000 15 30 u 88 15040 opda 2 65 120 65 | Heidenhain liniat 5 tak
Kovosvit Mas Polska Sp. z 0.0. y : P TNC620 2745 500,/5500 ruchomy psyio P ' ' TNC620 optyczny
1S040 § st.o% plynnayciagta
r2yzowy
MCV 750 zmozli-
Kovosyit Mas a s Dziat handiow wwwkovosvit. pl sprint nie | 3440¢ | g5 75050 | 1000x640 dodana | 650 elektro- 18000 15 40 3 120 | Hka63 | opda 2% 65 150 g5 | Heidenhain liniat 4 tak
Kovosvit Mas Polska Sp. z 0.0. y - P TNC640 HSK 2200 500/500 prsaly wrzeciono P ' ' TNC640 optyczny
A3 towego
stotu 4 osi
- W5 wtan |
Kovomit Mas polska Sp. 2 0.0, Dziat handlowy www kovosvit pl hedran | Me | AR | meoo | sF8 | 15004670 1200 przekladnia | 8000 15 40 8 | 63 | O | opda | 24140] | 75 175 15| Hededhan | o 4 tak
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' Michat Zubkowicz info@mdt.net.pl AWwea 2700x 510x . bezpetljsierlédni 8000- : Siemens enkoder ,
MDT Wadowski Sp. k.a. tel. 22 842 95 66 www.mdt net ol AF-650 tak 2400 4200 510x510 750x510 krzyzowy 500 elgktro- 30000 10 48 18 BT/SK opcja 24-32 7 80/150 7 Fanuc liniat 0,002 opcja
p ! Heidenhain
wrzeciono
b pas’Ekd . Siemens
) Michat Zubkowicz, info@mdt.net.pl Extron . 4516x 1600x . ezpooredn , enkoder ,
MDT Wadowski Sp. k.a. tel. 22 842 95 66 www.mdt.net.pl M1600L nie 3560 14000 1000x800 1800x800 | krzyzowy 2000 Werlggggo 15000 10 18 22 BT/SK opcja 24-60 15 125/200 15 Hei':c;aer]#ﬁain Jiniat 0,003 opcja
przektadnia
. ) iej. e 1020x ' 36/
PINNACLE Maciej Gugnowski maclej.gugnows f 2820x nieru- : . Fanuc
eurometal.com.pl LV105 nie 5700 560x 1200x510 600 przekfadnia 10000 10000 24 15kwW BT40 opcja 24 8 100 - - brak 0,005 tak
Eurometal Sp. z 0.0. tel. 609 414 713 www.eurometal.com pl 2230 560 chomy 5 Oi-MF
PINNACLE Maciej Gugnowski i ms&i@ FA35CNC nie 2120x 1900 3o0n 920x280 | ieru- 250 przektadnia 6000 5000 10 7 35 15040 opda 3 Siemens brak 0,01 nie
Eurometal Sp. z 0.0. tel. 609 414 713 www.eurometal.com.pl 1750 400 chomy 808D '
’ , 1000/ -
REIDEN TECHNIK AG ’ : alika-wars@galika.pl f 4790x - ruchomy elektro- HSK63 liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat sprzedazy \%VwW.gaIika.p% RX10 nie 3992 18200 11é)1%/ 1000x1000 obrotowy 1600 Wrzeciono 18000 60 60 38 291 HEK100 standard 273 8 160 10 optyczny 3 tak
TNC640/
Sinumeric
Siemens
1800/ 840DSL
REIDEN TECHNIK AG - ; alika-wars@galika.pl . 6886x - ruchom elektro- liniat
GALIKA Sp 7 0.0 Dziat sprzedazy A RX14 nie 700 | 42000 | 00/ olgo0 | OO | 8000 et 1 20000 40 40 102 | 1202 | HSKI00 | standard | 204 2 250 20 optycany 5 tak
pasowy
) . pasowy J i -
Piotr Pawlicki ' . 3550x 1200%650x ruchomy bezpo- Dezpo iemens/ liniat ’
SUNMILL tel. 781677 446 www.richo.pl JMV-1200A nie 2700 8200 300 1350x650 2 osie 1000 érednia 15000 20 24 22 290 BT-40 srerzgla 24/40 8 250 8 HeiFdaen#ﬁain (opgja) 3 nie
przektadnia Kadnia
STYLE CNC Holland Machines* Kom. 883 444723 stylecncmachines.pl STYLEBTIS00 | tak | 390X | 500 00 610x ruchomy | 1000 rzekladnia | 12000 4 8 15 95 BT-40 opda 24 8 bd 8 enkoder 0,005 nie
: info@stylecncmachines.pl 2300 650x700 1850 Y p ' Pc '
STYLE CNC
Control
(bardzo
| hines.pl STYLE MC 3000 1000 1200 BT40 fatwe)
f stylecncmachines. X X X ! : :
STYLE CNC Holland Machines* Kom. 883 444723 info@stylecncmachines pl 1000 tak 2200 5200 560550 520 ruchomy 800 przekfadnia 12000 12 30 22 bd D(lzr@gggﬂ opcja 30 8 bd 8 enkoder 0,002 tak
STYLE CNC Holland Machines* Kom. 883 444723 styleoncmachines.pl STYLE tak | 380¢ | oo | MO0 1600x | ruchomy/ | 1509 rzekladnia | 15000 10 36 18 173 DIN 40 opdja 60 bd 75 s | TR | enkoer 0,002 tak
: info@stylecncmachines.pl 5X-630 BC 3180 710x810 700 obrotowy p Pcj idgnﬁain '
- . TBIVC przekfadnia ] .
Dziat handlowy handel@tbitech.pl 3400x 1200 Siemens 828D | ekoder /liniat
TBITECHNOLOGY Sp.z 0.0.* tel.- 48 32 77743 60 www.tbitech.pl 1270’\/?”r|nart tak 2250 7800 700%700 1350600 | ruchomy 1200 di?ggg‘gﬁ\'/e 10000 36 36 23 146 SK40 standard 24 7 80/150 7 + Shoprmil (opq/a) 0,003 tak
Dziat handlo handel@thitech pl TBIVC 4900 1800 przekfadnia sK40 Heidenhain | ekoder liniat
TBITECHNOLOGY Sp.z0.0.* tol. 4832 77%3 60 wowwthitech.pl P 1890 HH tak 3300 20000 | gggu90p | 1950x850 | ruchomy 2500 di‘r]eacs'?-‘gﬁ\'/e 12000 20 20 24 109 K5 standard | 24/30 15 80/150 15 620/640 (opq/a) 0,003 tak
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINE TOOLS* i 2910x 787x
Woodlands Business Park Howard C. W. Bamforth xyzmachinetools.com X‘gzsgl(\)/lx nie 3980x 2350 508x 13226)( r(uocél;?ry 600 przekfadnia 5000 38 63 375 - 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. www.xyzmachi- 2540 500 '
netools.com
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINETOOLS* i 3400x 1016x
Woodlands Business Park Howard CW Bamforth xyzmachinetools.com XY{)B’(\)AX nie 4220x 3200 596x 1‘31'?5:( rﬁgg?(? 850 przekfadnia 5000 38 6.3 575 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. www.xyzmachi- 2790 584 '
netools.com
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINE TOOLS* i 4300x 1524x
Woodlands Business Park Howard CW Bamforth xyzmachlnetoqls.com X\gzog'(\)AX nie 4220x 3500 596x 12%%)( r(uocéf;?rp 850 przekfadnia 5000 3,8 6,3 5,75 1S040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. www.xyzmachi- 2790 584 '
netools.com
*Zrédfo: Forum Narzedziowe OBERON 05 (98) 2019, Frezarki CNC - raport
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