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XYZ juz otwarte w Polsce!

@ rowmin | Teraz z ekrane
dotykowyw

ProtoTRAK® KMX RMX & RLX
Od prostego pomystu naszkicowanego na kartce do gotowego
detalu w zaledwie 20 minut. Bez zbednych obliczen.

Zapraszamy do kontaktu juz dzisiaj, aby
umoéwic sie na prezentacje sterowania
ProtoTRAK® w Panistwa firmie lub umoéwic
sie na prezentacje maszyny u obecnych
uzytkownikow blisko Panstwa lokalizacji.
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ProtoTRAK® KM X dla frezowania. ProtoTRAK® RM X dla frezowania. ProtoTRAK® RLX dla toczenia.. ’

Nowe sterowanie ProtoTRAK® [KMX oraz RMX jest juz dostepne ze wszystkimi frezarkami narzed}iowymi i
tozowymi z przejazdami nawet do 1,5 metra, a w sterowanie RLX zostaty wyposazone
tokarki z dtugosciq toczenia nawet do 3 metrow.

KMX Turret Mills RMX Bed Mills RMX TMCs RLX Lathes
3 dostepne modele 4 dostepne modele 5 dostepne modele 8 dostepne modele
XYZ KMX 1500 XYZ KMX SLV XYZ RMX 3500 XYZ RMX 4000 XYZ RMX 5000 XYZ500TMC XYZ 1600 TMC XYZ RLX 1630 XYZ RLX 425 - 1.25 i 2 metry XYZ RLX 555 - 1, 1.75 i 3 metry

Wraz ze wszystkimi obrabiarkami XYZ oferujemy: bezptatne szkolenia, petna 12-miesieczng gwarancje, opcjonalne przedtuzenie

gwarancji, bezptatna infolinie programistyczng oraz profesjonalny serwis na terenie catego kraju.
) NE—
XYZ
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Aluminium na formy
wtryskowe | rozdmuchowe

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Drodzy Pafistwo!

Kolejny rok dobiega kofica. Sezon targéw branzowych zakofczony
a zima, o ktorej gtosno w mediach, przed nami. Gtono o zimie niejako po-
Srednio, bo tak naprawde chodzi o ceny energii. My myslimy o ogrzaniu
doméw rozmaitymi paliwami, a grupy mniej lub bardziej niestandardowych
przedsiebiorcéw trwonia energie na rézne projekty, chocby na produkcje
kryptowalut. Komputerowe ,kopanie” kryptowaluty takiej jak Bitcoin podob-
no zuzywa tyle pradu, co europejskie panstwo wielkosci Szwecji. A Bitcoin,
Ethereum, czy Dogecoin nie sg jedynymi walutami czarnego rynku. Chociaz
raz zgodze sie z ekologami, ze gtupota ludzka jest niezmierzona. Moze za-
miast rezygnowat z wegla, warto zdelegalizowa¢ kryptowaluty? W dodatku
wowczas Putin nie bedzie miat jak omija¢ zakazu transakcji z EU. Wtedy tez
prawdopodobnie bedziemy mieli powietrze czystsze nawet w miastach i nie
bede uciekat na spacery z moim psem do lasu :).

Z drugiej strony, czy wszystkie wiadomodci i sensacje znajdowane w In-
ternecie s3 opisem prawdziwych wydarzei? Czy tylko wypetnianiem treicia,
niekoniecznie prawdziwg pustych stron, bo wierszowke trzeba co dzief zreali-

zowac? Nieraz watpie w prawdziwos¢ opisywanych ,sensagji”, czesto zza wiel-
kiej wody, z Chin, czy z wiecdw lideréw PO i PiS. Sam juz dostrzegam jak mnie
samego zmienity wydarzenia ostatnich lat, czyli pandemia i wybuch wojny ro-
syjsko-ukraifiskiej. Pandemia przez stosowany lockdown przykuwata nas do
komputera na dtuzej (bo i w domu mozna pracowac), a wybuch wojny uza-
leznit mnie od czytania wiadomo3ci wrecz co chwile. Jak wiekszos¢ wspotcze-
snych nie pojde jednak do lekarza, by zdiagnozowat moje uzaleznienie (miedzy
innymi z powodu kolejek - réwniez do prywatnych gabinetow). Za pomoca
.Wujka” Google sam znalaztem diagnoze, ktéra rodzina w ramach czytania
korekty pewnie potwierdzi. Mam FOMO. Uzaleznienie nazwane skrétowcem
FOMO (z angielskiego fear of missing out ), to lek przed przeoczeniem waznej
informacji. Objawia sie nie tylko czestym, nerwowym zerkaniem na telefon
w celu sprawdzenia maili czy powiadomie na portalach spotecznosciowych,
ale takze realizacjg potrzeby, by nieustannie dzielic sie z innymi uzytkownikami
Internetu zdobytymi informacjami. Nie mozna tego dusi¢ w sobie, trzeba zna-
leZ¢ ujicie! FB nie miatem i nie mam, ale wiadomosci kilku portali (jeden moze
by¢ nieobiektywny, trzeba miec srednia) czytam o godzine wiecej niz przed wy-
buchem wojny (statystyka z Androida). Co gorsza odczuwam potrzebe dzie-
lenia sie tymi informacjami, ktdre skad inad nie uspokajajg bliskich. Moze na
urodziny zaméwie tort z napisem ,Rok bez wiadomosci”? Nie wiem czy znaja
Panstwo historie o torcie na roczek dziecka — przy zaméwieniu w cukierni
mama poprosita, aby byto mniej alkoholu w kremie, bo beda jadty go dzieci. No
i dostata tort wedtug zaméwienia z napisem ,1 rok bez alkoholu”. Torcik paso-
watby idealnie na zebranie klubu AA.

Nowy Rok przyniesie zapewne nowe niespodzianki, ale nie mysimy o tym
dzis. Starcza ciemne porankii szybki zmrok, by zdotowac przecietnego Kowal-
skiego, a co dopiero przedsiebiorcow w kryzysie. Pocieszam sie, ze byty juz roz-
maite zawirowania, miatem kredyty walutowe za Balcerowicza i ztotdwkowe
z WIBOREM na poziomie 20% i podatek dochodowy od dziatalno3ci na po-
ziomie 40%. Kiedy zaktadatem firme inflacja malata i byta na poziomie 250%.
Gorzej chyba nie bedzie, najwyzej kiedy ktos z rzadu przeczyta ten felieton
i stwierdzi, ze inspirujacy i podniesie podatki. Prosze dzielcie sie z innymi do-
brymi wiadomo3ciami, a te procenty powyzej zamazcie jakims pisakiem po
przeczytaniu!

W nadchodzacym Nowym Roku zycze tylko samych dobrych wiadomosci,
pokoju na Swiecie, a przed Nowym 2023 rokiem zadnej Swigtecznej ,magii”, ale
zdrowych, spokojnych, rodzinnych i bfogostawionych $wiat Bozego Narodze-

nia. Pozdrawiam.
R Zgyﬂxa.
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S Narzedziownia

WYKROJNIKI, TLOCZNIKI,

New Technology Sp. z 0.0. zajmuje sie produkcja:
« wykrojnikéw,
« tlocznikow,
- form,
+ przyrzaddw specjalnych dla inzynierii mechaniczne;j.

Firma New Technology Sp. z o0.0. obstuguje ttfocznie w zakresie krétkoterminowego dorabiania czesci
zapasowych przyrzadéw. Posiadamy spore zapasy stali narzedziowej typu 1.2379 (NC11LV), Sleipner,
Vanadis, zahartowanej do 62 HRC. Dzieki temu jeste$my w stanie w krétkim czasie wykona¢ zapasowe
czesci typu stemple i matryce.

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

CIECIE DRUTOWE WEDM
DUZYCH GABARYTOW (PRZESUW X 800, Y 550, Z 510)

Od 2022 roku nasz park maszynowy powiekszyt sie o ko-

-}' lejng, juz piata drutéwke firmy Agie Charmilles - mo-

r L 33 del CUT 400, gdzie maksymalne wymiary obrabia-
' nego przedmiotu wynosza 1450 x 900 x 510 mm,

.“! a waga 3000 kg.

Swiadczymy réwniez ustugi narzedziowe w zakresie:
- elektroerozyjnego ciecia drutowego WEDM
(pie¢ maszyn Agie Charmilles),
+ frezowania CNC,
- elektrodrazenia otworéw EDM,

- szlifowania powierzchni.

BYDGOSKI

KLASTER

Pawet Lichocki PRIEMYSLOWY

tel. +48 501 35 50 50

Robert Markiewicz New Technology Sp. z 0.0.
ul. Nakielska 89

85-347, Bydgoszcz

tel. +48 603 37 35 99
robert.markiewicz@newtec.pl pawel@newtec.pl
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juz otwarte w Polsce’
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ProtoTRAK"
0Od prostego pomystu naszl wanego na kartce do gotowego
detalu w zaledwi bliczen.

by uzyskat wiecej informac, zapraszamy do kontaktu +48 32 32 35 150
Mackine Tools  wwwixyzmachinetools.pl email:info@xyzmachinetools.pl gp £

Numer (112) 4/2022

Open House Pleszew 2022

A. Baficzyk, relacja - str. 12
Miedzynarodowe spotkanie branZy odlewniczej w Targach Kielce
Targi Kielce, relacja STOM 2022 - str. 14-15

Kooperacja w najlepszym wydaniu - podsumowanie 5. Targow
INNOFORM®

Targi w Krakowie, relacja INNOFORM 2022 - str. 16-17

Whioski z rozméw w gronie ekspertéw branzy przemystowej
Grupa PTWP relacja TOOLEX 2022 - str. 18-19

XYZ Machine Tools rozwija sie i jest obecne w Polsce
XYZ Machine Tools - str. 20

Nastepna generacja ProtoTRAK na nowo definiuje sterowanie
obrabiarkami

XYZ Machine Tools - str. 21

Jak symulacja procesu CNC pomaga przy produkcji form
wtryskowych

J. Dyrda - str. 22-23
Oprogramowanie wspierajgce projektowanie i wytwarzanie
E. Lewicka, raport CAD/CAM - str. 25
Katowice ponownie stolicq polskiego przemystu
Grupa PTWP - str. 30
VI edycja konkursu BLASER Productivity Trophy rozstrzygnieta!
Abplanalp Sp.z 0.0. - str. 32

Kategoria konkursowa - Optymalizacja kosztéow zuZycia narzedzi
skrawajgcych

DARCO Sp. zo.0. - str. 33

Kategoria konkursowa - Cztowiek i srodowisko
SPX FLOW Technology Poland Sp. z 0.0. - str. 34
Kategoria konkursowa - Bezpieczeristwo procesu
Emerson Automation Fluid Control & Pneumatics Poland Sp. z 0.0. - str. 35
Kategoria konkursowa - Wzrost produktywnosci
FORTIMA Tomasz Dobrowolski - str. 36
Kategoria konkursowa - Produkty firmy
DROP-SHOT Wojciech Okificzyc - str. 37
Standaryzacja w sektorze gorgcych kanatow dzieki formie FH
Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 38-39
Szlifierka uniwersalna do watkéw i otworéw RUP-28M/RUP-32M
MARCOSTA - str. 40
Szlifierki w przemysle
E. Lewicka, raport szlifierek - str. 43
Wrzeciona elektryczne do maszyn CNC
M. Adelski - str. 48-49
Jaki grafit na elektrody?
D. Hulisz - str. 50

Spis reklam

XYZ Machine Tools - oktadka

New Technology Sp. z o.0. - str. 4

Targi Kielce, STOM 2023 - str. 11

MTP Grupa, Targi ITM 2023 - str. 13

Targi Kielce, PLASTPOL 2023 - str. 24
Grupa PTWP Targi TOOLEX 2023 - str. 31
MEUSBURGER - str. 41

MARCOSTA - str. 42

+~SW-PARTNER" Wactaw Sktadan - str. 43
MAC-TEC - str. 43

Raporty w numerze (112) 4 /2022

* Oprogramowanie CAD/CAM - str. 26-29
o Szlifierki - str. 44-47

Raporty w numerze (113) 1/2023

¢ Przecinarki taSmowe
* Drazarki wgtebne
¢ Urzadzenia pomiarowe

Zapraszamy na strone:
www.forumnarzedziowe.pl
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Zobacz na zywo premiery Swiatowe wraz z integracjg procesow

na najwyzszym poziomie

Zarejestruj sie juz teraz na Open House we Pfronten!

Open House w sercu Pfronten jest legenda
w branzy - a od ostatniego wydarzenia w 2022
roku jest jeszcze lepiej: dwa tygodnie czasu,
wiecej przestrzeni, park maszynowy, ktéry od-
zwierciedla rzeczywistos¢ produkcyjng i ekscy-
tujace dyskusje z naszymi ekspertami w DMG
MORI Studio. Podczas OHP zostanie zaprezento-

wanych sze3¢ nowych
Swiatowych  premier:
DMF 300/11, druga ge-
nerace DMU 65/75
monoBLOCK, DMU 40,
oraz M2, T1/T2 a takze
CTX 350: sze5¢ Swiato-
wych premier, nieskon-
czone mozliwosci.
Integracja proceséw to kolejny wazny aspekt
DMG MORI w 2023 roku. Istnieje tu znaczny
potencjat w zakresie wydajnosci i oszczednosci
energetycznej - oznaczenie "Green Mode" ozna-
cza 30% zmniejszenie zuzycia energii. Pomaga to
Srodowisku i zmniejsza koszty operacyjne. Wraz z
integracjg proceséw, automatyzacja i cyfryzacja

osiagaja kolejny poziom - wszystko to mozna zo-
baczy¢ we Pfronten, a wkrétce by¢ moze réwniez
na Pafstwa hali produkcyjnej: poniewaz z PAYZR
bedzie istniata mozliwos¢ wykorzystania nowych
technologii bez wiekszych inwestycji. Zarejestru;
sie juz teraz na Open House we Pfronten:
Tydzieh 1: 30.01. - 03.02. - Regiony: Niemcy,
Austria i Szwajcaria
Tydzien 2: 06.02. - 11.02. - Zwiedzajacy z za-
granicy.

Oczywiscie przez caty ten okres mozna
uczestniczy¢ w Open House. Czekamy na Pan-
stwal

Zesp6t DMG MORI

Na cztery miesigce przed rozpoczeciem
Salonu Technologii Obrébki Metali juz 75% po-
wierzchni jest zajete. Wystawcy nie znajda juz
miejsca w halach C, D, E i F. Zostaty jeszcze tylko
wolne miejsca w pawilonach A, B oraz G.

Zarébwno popularne STOM-y, jak réwniez
EXPO-SURFACE, Dni Druku 3D czy CONTRO-
L-STOM ciesza sie niestabnagca popularno-
Scig. Satysfakcja wystawcédw wyrazana w bty-
skawicznych zgtoszeniach do kolejnej edycji
wynika zapewne z liczby i charakterystyki zwie-
dzajacych. Imprezy w 2022 roku odwiedzito

ponad 10.000 zwiedzajacych profesjonalistéw.
Kim byli goicie Przemystowej Wiosny?

Zwiedzajacy przemystowe wystawy w Tar-
gach Kielce przyjechali gtéwnie z Polski, duze
delegacje mieli tylko goscie z Ukrainy, Niemiec
oraz Czech. Pojawili sie réwniez odwiedzajacy
ze Szwajcarii oraz Algierii.

Przemystowa Wiosne zwiedzali gtéwnie
przedstawiciele firm produkcyjnych (72%),
a branze ktére najczeiciej reprezentowali to:
maszynowa (45%), automotiv (24%) oraz
zbrojeniowa (10%). Az 40% odwiedzajacych
pojawito sie podczas Przemystowej Wiosny po
raz pierwszy. Ze wzgledu na wielokanatowa
komunikacje o wydarzeniu, trudno jednoznacz-
nie okresli¢ skad goscie czerpig wiedze o Tar-

Targi Kielce

exhibition & congress centra

gach STOM, ale niemal 30% z nich dowiaduje
sie o imprezie z Internetu.

Warto tez przypomnie¢, ze zgodnie z ocze-
kiwaniami wystawcow cykl zostat zatem wydtu-
zony o kolejny targowy dzief. Nastepna okazja
na przemystowe spotkania w Targach Kielce
od 28 do 31 marca 2023 roku. Zapraszamy!

Szczegbty wydarzenia dostepne sg na stro-
nie Targéw Kielce oraz na Profilu Linkedin.

Krotko

10 lat narzedzi ProCUTter T

Narzedzia Skrawajace Tools jest firmg, ktéra
jest obecna na polskim rynku narzedziowym od
blisko 30 lat. Oferujemy narzedzia i wyposaze-
nie maszyn, bedac wytacznym przedstawicie-
lem renomowanych europejskich producentéw.
0d 2012 roku w naszej ofercie znajduja sie takze
obrotowe narzedzia skrawajace, ktére produku-

PROCUTTER

ARTHET
SHAAMNALAET

LS

Sproa

jemy pod marka wtasng ProCUTter — obchodzi
ona wtasnie jubileusz 10-lecia powstania.

Nasze narzedzia oferujemy w wersji kata-
logowej. Mozliwe jest takze zaprojektowanie
i wykonanie narzedzi specjalnych. Dbatos¢
marki o kazdy, nawet najmniejszy element pro-
cesu, potwierdzona jest Certyfikatem Zarzadza-
nia Jakoscig 1SO 9001:2015, ktdry obejmuije pro-
dukgje, logistyke oraz sprzedaz.

Naszym klientom do zaoferowania mamy
takze serwis narzedziowy, w ramach ktére-
go wykonujemy modyfikacje narzedzi katalo-
gowych, ostrzenie, repowlekanie i szlifowanie
watkow.

PLASTPOL

- prawdziwie miedzynarodowym wydarzeniem dla branzy

Targi PLASTPOL s3 wschodnioeuro-
pejskim liderem imprez branzy przetwor-
stwa tworzyw sztucznych i obowigzkowym
punktem w kalendarzu wielu krajowych
i Swiatowych koncernéw. Nie inaczej bedzie
w roku 2023.

Edycja 2022 Targdw PLASTPOL okazata sie
by¢ wazna dla stworzenia nowych tafcuchéw
dostaw i sprzedazy wewnatrz sektora przetwor-
stwa tworzyw sztucznych. Udowodnita to m. in.
udana wizyta reprezentantéw z Kataru i Angoli,
ktérzy na kieleckich targach szukali nowych inwe-
storéw nie tylko z Polski, ale takze z innych krajow
europejskich. W targach uczestniczyto prawie 400
firm z 26 krajow Swiata, zajmujac niemal 10 tys.
m.kw powierzchni wystawienniczej.

Od wystawcéw wiemy, ze satysfakcja z od-
bytych podczas ubiegtych edycji rozméw bizne-
sowych byfa ogromna, a apetyt na udziat w kolej-
nych branzowych wydarzeniach targowych wciaz
rosnie. Wzmozone zainteresowanie spotkaniami
bezposrednimi w naszym osrodku obserwuje-
my juz od poczatku roku 2022 — méwi Andrze;
Mochon, prezes Targéw Kielce S.A.

Niemcy, Wiochy i nie tylko na PLASTPOLU

PLASTPOL to silna obecnos¢ firm i instytucji
z waznych osrodkéw gospodarczych. Niemiec-
kie, Austriackie i Szwajcarskie firmy od 26 lat
widza w targach waznych klientdw, nowe rynki
zbytuikluczowe kontakty biznesowe. Targi Kielce
odwiedzajg m. in.: ENGEL, ARBURG, KRAUSS
-MAFFEI, BATTENFELD- WITTMANN, EREMA,
MEUSBURGER czy EVONIK INDUSTRIES. Silng
reprezentacje wystawity takze Wtochy. W halach
wystawity sie: MORETTO, MEPOL, CONFINDU-
STRIA POLONIA czy AMBRA POLYMERS.

Sita spotkan Targow Kielce

Wydarzenia organizowane w kieleckiej prze-
strzeni wystawienniczej przyzwyczaty nas nie
tylko do bogatej oferty tematycznej, czy mozli-
wosci poszerzenia kontaktéw biznesowych, ale
tez jako miejsce do zdobywania specjalistycznej
wiedzy. Nie inaczej jest w przypadku PLASTPOLU.
Co roku targom towarzyszy seria specjalistycz-
nych konferencji, seminariéw i spotkaf prowa-
dzonych przez ekspertéw z sektora przetworcze-
go. W ciaggu trzech targowych dni mozna zdobyé
wiedze, ktorej niekiedy trudno szukaé nawet na
uniwersytetach. Spotkania obejmuja zaréwno
ekonomiczny aspekt branzy, jak i konkretne roz-
wigzania technologiczne.

XXVII Miedzynarodowe Targi Przetwérstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL odbeda
sie 23-26 maja 2023 roku w Targach Kielce.

Oprogramowanie
CAD/CAM hyperMILL

CAM Technology jest jedyna firma w Polsce
oferujaca rozwiazanie CAD/CAM hyperMILL.
System jest doskonatym rozwigzaniem do szyb-
kiego i bezpiecznego programowania dzieki
petnej kontroli kolizji i rzeczywistej symulacji
kodu NG, ktérg zapewnia hyperMILL® VIRTUAL
Machining.

Wszystkie procesy aplikacji sa przejrzyste
dla uzytkownika i moga by¢ szczegétowo ana-
lizowane. Praca z “cyfrowg kopig obrabiarki”
utatwia znaczaco optymalizacje bez wptywu na
produktywny czas obrébki.

Korzyici obejmuja optymalizacje pozydji
przedmiotu obrabianego i ustawienia moco-
wania, sprawdzone $ciezki narzedzia oraz nie-
zawodne zapobieganie rzeczywistym kolizjom
maszyn. Skutkuje to poprawa jakosci i wydaj-
nosci podczas obrobki przy krétszym czasie
procesu, a takze znacznym zwiekszeniem pro-
duktywnosci i bezpieczenstwa.

VIRTUAL Machining daje mozliwo3¢ rozbu-
dowy o modut ,Optimizer” oraz ,CONNECTED
Machining”.

Wiecej informacji na temat hyperMILL na
stronie www.camtechnology.pl.

CAM Technology Sp. z 0.0.
E-mail: biuro@camtechnology.pl

F

N




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (112) 2022 -

- NUMER 04 (112) 2022

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Krotko

Al Lab specjalista w sprzedazy obrabiarek do kazdej narzedziowni

Szlifierka do ptaszczyzn seria SR - seria SR
to seria szlifierek do obrébki powierzchni ptaskich
i ztozonych profili. Wszystkie 3 osie sterowane sg
precyzyjnymi serwonapedami oraz opcjonalnie

B

dodatkowe osie zastosowane s3 do obciagaczy
dyskowych sterowanych numerycznie lub obroto-
wych stotow.

Szlifierka do ptaszczyzn seria SRA - seria
SRA to maszyny do obrébki detali o masie do 4500
kg. Przesuw pionowy i poprzeczny sterowany jest
precyzyjnymi serwonapedami z mozliwoscig row-
noczesnego przesuwu w obydwu osiach po zada-
nych profilach. O3 wzdtuzna napedzana jest hy-
draulicznie lub za pomocg serwonapedu.

Szlifierka cylindryczna seria C - uniwersalnie
wyposazona gwarantuje daleko idacg elastycznosé
i wydajnos¢ produkgji wszelkich matych detal, jak

E'Immnn

Imnmw

stempli, niewielkich watkéw, sprzetu protetyczne-
go i chirurgicznego oraz wszelkiego rodzaju zlecer
wymagajacych wysokiej precyzji i duzego naktadu
pracy, takich jak elementy niecylindryczne z inter-
polacjg obrotu (0% C) szlifowanych detali.

Szlifierka cylindryczna seria CP - seria CP
najlepiej sprawdzaja sie w pracy w przemysle ciez-
kim, w szlifowaniu weglikiem wolframu (przemyst
petrochemiczny), w procesie szlifowania osi kole-
jowych, w procesie szlifowania weglikiem wolfra-
mu przy laminowaniu profili metalowych i wielu
innych zastosowaniach.

Nie ma nowoczesnego przemystu bez nauki

Zaawansowana dziatalno3¢ uczelni wyzszych
i odrodkédw badawczych prowadzi do innowa-
Gji technologicznych. Wspétpraca na linii nauka -
biznes to podstawa rozwoju wszystkich gatezi prze-
mystu. Targi ITM INDUSTRY EUROPE s3 idealnym
miejscem spotkan i okazjg do zaciesniania wiezdw
tych dwoch, przenikajacych sie Swiatow.

Polski rynek badaf i rozwoju jest jednym z naj-
szybciej rozwijajacych sie w Europie. Wedtug danych
Gtéwnego Urzedu Statystycznego w 2020 roku na-
ktady krajowe na dziatalnos¢ badawcza i rozwojo-
wa (B+R) wyniosty 32,4 mld ztotych. To o 7 procent
wiecej niz rok wezesniej. Jednak Polska pod wzgle-
dem wydatkéw znajduje sie ponizej Sredniej unijne;j.
W 2020 roku na badania i rozwdj przeznaczono 1,4
proc. PKB. Co jest budujace - prawie potowa z tych
wydatkéw zostata przekazana na badania i rozwoj
w naukach inzynieryjnych i technicznych.

Osiagniecia naukowe na targach i technolo-
giczne start-upy

- Analiza dostepnych danych jasno pokazuje
potencjat wspdtoracy uczelni i osrodkéw badaw-
czych z przedsiebiorcami. Na targach ITM INDU-
STRY EUROPE od lat rozwijamy salon NAUKI DLA
GOSPODARKI. Widzimy w tym projekcie ogromny
potengjat. Rozwdj przemystu nie bytby mozliwy bez
wsparcia nauki. Wspotoraca lideréw branzy z czoto-
wymi uczelniami i osrodkami badawczymi ma nie-

watpliwy wptyw na dynamike zmian zachodzqcych
w nowoczesnych technologiach. Salon NAUKA DLA
GOSPODARKI to szczegdlne migjsce na styku nauki
i biznesu. Zachecamy wszystkie uczelnie, instytuty
i osrodki badawcze do wspdfpracy —zacheca Anna
Lemanska-Kramer, dyrektor targéw ITM INDUSTRY
EUROPE.

W najblizszej edycji targéw ITM zaplanowano
znaczne rozszerzenie oferty uczelni wyzszych oraz
osrodkéw badawczo-rozwojowych. Organizatorzy
zapowiadaja takze rozwoj strefy startup-ow. Go-
spodarzem tej innowacyjnej przestrzeni w 2022 r.
byt Krakowski Park Technologiczny, ktéry taczy li-
deréw przemystu z innowacyjnymi startupami aby
wspblnie optymalizowa¢ wszystkie obszary ich
dziatalnosci. Do tej pory KPT przeprowadzit blisko
sto procesdw akceleracji. Debiut startup-owej prze-
strzeni na targach ITM zostat bardzo dobrze oce-
niony.

- Widzimy, ze poziom specjalizacji startu-
p-Ow wyraznie rosnie. To zespoty, ktére uwaznie
Sledzq trendy i wstuchujqc sie w potrzeby rynku,
z otwartoscig podchodzgc do biznesu. Angazu-
Jjq sie w proces akceleracyjny i dostrzegajq w nim
rzeczywistq szanse na zbudowanie swojej rynko-
wej przewagi. Moge zapewni¢, ze przestrzenie
targowe dla takich inicjatyw sq zawsze otwarte -
podkresla A. Lemariska-Kramer.

Automatyzacja i Al w przemysle

Przemyst ery cyfrowej - to od kilku lat motto
targbw ITM INDUSTRY EUROPE. Nowoczesne
przedsiebiorstwa zeby nie zosta¢ w tyle za konku-
rencja musza inwestowac w cyfryzacje i automaty-
zacje procesdw produkcyjnych. Nadszedt czas duzej
dostepnosci tych rozwigzari zardwno dla duzych jak
i mnigjszych firm. Sa wdrazane programy wspar-

cia przedsiebiorcdw w zakresie automatyzacji, pa-
kiety dofinansowan oraz specjalne granty. To prze-
kfada sie na intensywny postep technologii. Wida¢
go wyraznie na stoiskach firm, ktére by pokaza¢
swoje nowosci od lat wybierajg targi ITM INDUSTRY
EUROPE. W5r6d wystawcow najblizszej edycji nie
zabraknie lideréw branzy, producentéw nowocze-
snych maszyn, robotéw i rozwigzah wspomagaja-
cych rozwoj przemystu 4.0.

-Szykujemy takZze sporo warsztatow prak-
tycznych dla matych i Srednich przedsiebiorstw.
Wsréd nich znajdzie sie oferta dla automatykdéw,
operatéw maszyn i integratoréw. Planujemy réw-
niez widowiskowe pokazy skanowania i druku 3D.
W najblizszej edygji wrécimy z ideq Sciezek zwie-
dzania, ale w nieco zmienionej formule. Trwajg
prace nad Kongresem Industry Next, ktérego te-
matyke zamierzamy mocno oprzec na robotyzadji,
digitalizagji i sztucznej inteligengji. Wspéfpracuje-
my tu Scisle m.in. z Poznariskim Parkiem Nauko-
wo-Technologicznym oraz Poznariskim Centrum
Superkomputerowo-Sieciowym. Jestesmy w trak-
cie rozméw z wystawcami i partnerami. Zbieramy
opinie i sugestie. Nastroje sq optymistyczne. Z na-
szych prognoz wynika, ze w przysztym roku teren
ekspozycji znacznie sie powiekszy — zapowiada dy-
rektor targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE organizowa-
ne przez Grupe MTP odbeda sie w dniach 30.05-
2.06.2023 na terenie Miedzynarodowych Targdw
Poznafiskich. W tym samym czasie bedzie mozna
zwiedzi¢ ekspozycje: targéw Logistyki, Magazyno-
wania i Transportu Modernlog oraz targéw Koope-
racji Przemystowej Subcontracting.

Krotko

Nowy sterownik S1dla szlifierek do ptaszczyzn od PROTH

Od ponad 40 lat tajwafiska firma
PROTH dostarcza swoim klientom szereg
obrabiarek - od matych szlifierek typu to-
zowego do dwukolumnowych szlifierek
do ptaszczyzn. Oferuje szeroki zakres
sterowan numerycznych [Sterownik AD1,
sterownik ADC, sterownik S1].

Recznie skrobane prowadni-
ce wzdtuzne stotu roboczego szlifierek
PROTH, pozwalaja na uzyskiwanie wyso-
kich doktadnosci oraz jakosci szlifowania.
PROTH nieustannie podaza za wymaga-
niami swoich klientéw, zapewniajac staty
rozwoj swojego asortymentu oraz zwiek-
szanie mozliwosci obrébczych.

v/ 4
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Od niedawna PROTH dostarcza do
swoich szlifierek do ptaszczyzn nowy
sterownik S1, wyposazony w 10" ekran
dotykowy, z intuicyjnym systemem przy-
jaznym dla uzytkownika, pozwalaja-
cy na szlifowanie wgtebne i wzdtuzne
ptaszczyzn z minimalnym przyrostem
0,001mm (1gm) [Surface and Plunge
Grinding].

Masz pytania? Zapraszamy do kontaktu!
APX Technologie Sp. z 0.0.
handel@apx.pl / apx.pl

Rozwigzania powierzchniowe dedykowane na narzedzia
do przetworstwa tworzyw sztucznych na targach K 2022

Oerlikon Balzers, $wiatowy lider w dziedzinie
cienkich, super twardych powtok, zaprezentu-
je na targach K 2022 najnowsze rozwigzania dla
przetwérstwa tworzyw sztucznych. Zgodnie ze
strategia zrbwnowazonego rozwoju grupy Oer-
likon, powtoki zapewniaja optymalng ochrone
przed zuzyciem Sciernym i korozjg, szczegblnie
w przypadku stosowania nadajacych sie do recy-
klingu tworzyw sztucznych. Korzysci te pomagaja
klientom wydtuzy¢é zywotno3¢ narzedzi, zapew-
nic stabilnos¢ procesu produkcyjnego i dostarczy¢
wysokiej jakosci produkty z tworzyw sztucznych.

fot. Nowa powfoka BALINIT MOLDENA umozliwia
ponowne wykorzystanie tworzyw sztucznych nadajg-
cych sie do recyklingu w ramach gospodarki obiegowe.
Optymalizuje ona zachowanie sie przeptywu i uprasz-
cza rozformowywanie, zapewniajgc ptynny proces pro-
dukgji.

Powfoki stosowane na narzedzia formuja-
ce nadaja doskonatg ochrone przed korozja oraz
zmniejszaja tarcie i zuzycie. W formowaniu wtry-
skowym i wyttaczaniu, powierzchnia narzedzi

formujacych odgrywa krytyczna role: im wyzsza
jakos¢ powierzchni, tym bardziej produktyw-
ny i wydajny proces produkcyjny. W celu dalszej
optymalizacji procesu, w obecnych projektach
dziatamy nad dalsza optymalizacja w potgczeniu
z systemami goracych kanatow siostrzanej marki
Oerlikon HRSflow.

Nowa powtoka do formowania wtryskowego
tworzyw z recyklingu

BALINIT CROMA PLUS firmy Oerlikon Balzers,
powtoka PVD chronigca formy przed zuzyciem
Sciernym, korozja i przywieraniem, przez wiele lat
udowodnita swojg wartos¢ w formowaniu wtry-
skowym, wyttaczaniu i rozdmuchiwaniu dla sze-
rokiej gamy tworzyw sztucznych.

Oto powtoka BALINIT MOLDENA, nowos¢
w portfolio, ktéra zostanie przedstawiona pod-
czas targébw K 2022. Jest to idealne rozwigzanie
do formowania wtryskowego z wykorzystaniem
tworzyw sztucznych wzbogaconych w widkna
szklane, ktore czesto stosowane sg w nowocze-
snej inzynierii samochodowej. Gwarantuja lekka
konstrukcje, za czym idzie wieksza redukcja
emisji. Powtoka optymalizuje przeptyw, uprasz-
cza rozformowywanie i znacznie zmniejsza zuzy-
cie Scierne i tworzenie sie osadéw, aby zapewnic
lepsze wykorzystanie materiatu i dtuzsze okresy
konserwagji.

Wyjatkowo twarda i cienka na zaledwie
7um BALINIT MOLDENA zostata opracowana
z mysla o materiatach w petni przetworzonych,
aby umozliwi¢ cyrkularng gospodarke tworzywa-

cerlikon

mi sztucznymi oraz materiatach z duza zawarto-
Scig srodkdw zmniejszajacych palnosé. Powtoka
daje imponujace wyniki w testach: w przypadku
standardowej powtoki zastosowanej na formach
wiryskowych uzywanych do przetwarzania nie-
nasyconego poliestru (40%), liczba wtryskow
wzrosta pieciokrotnie przy zachowaniu tej same;
wysokiej jakosci produktu.

Kompleksowa obstuga: polerowanie | pow-
lekanie

Oerlikon oferuje klientom kompleksowe roz-
wigzanie, obejmujace polerowanie i powleka-
nie, ktére jest doskonale dostosowane dla form.
W zalezno3ci od wymagar aplikacji, wysoko wy-
kwalifikowany personel firmy wykonuje polero-
wanie liniowe o okreslonej wielkosci ziarna.

Metalizacja plastiku zgodna z REACH- szero-
ka gama koloréw

Metalizowane elementy z tworzywa sztucz-
nego maja taka sama wysokga jakos¢ jak chro-
mowane elementy metalowe, jednak moga by¢
produkowane w sposéb ekonomiczny. Dodatko-
WO wazg znacznie mniej i dlatego sg preferowa-
ne przez dzisiejszych producentéw samochoddw.

Eksperci firmy Oerlikon beda obecni na tar-
gach K 2022 w Disseldorfie, aby doradza¢ Pan-
stwu w zakresie réznych kombinacji rozwigzah
z wykorzystaniem systeméw goracych kanatéw,
powtok na narzedzia formujgce oraz powtok na
elementy z tworzyw sztucznych.
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Nowy frez CoroMilll® MF80 do frezowania czotowego
i walcowo-czotowego z duzg wydajnoscia

Innowacje frezarskie dla branzy motoryzacyjnej

Fot. Stworzony przez Sandvik Coro-

mant frez CoroMilll® MF80 w akgji

Firma Sandvik Coromant, Swiato-
wy lider branzy obrébki skrawaniem,
powieksza swoja oferte narzedzi fre-
zarskich o nowy frez CoroMilll® MF80
do zastosowan w branzy samocho-
dowej, przeznaczony do obrébki
materiatéw z grup 1SO K i ISO P pod
katem bliskim 90° z ograniczeniami
od strony mocowania.

Ta nowa koncepcja frezarska,
oparta o platforme technologiczng
zblizona do dostepnego juz frezu
CoroMill® 345, oferuje korpus frezu
Izejszy 0 40% z ochrong w postaci
ptytki podporowej oraz duzg gestosé
ostrzy, aby umozliwiaé bezpieczng
i stabilng obrébke, nawet w narazo-
nych na drgania zastosowaniach na
dtugich wysiegach. Kat przystawie-
nia wynoszacy 89,5° umozliwia wie-
loostrzowemu frezowi prace blisko
mocowania, co nie tylko znacznie
zwieksza stopiefi wykorzystania ob-
rabiarki, lecz takze zapewnia wiek-
sza trwato$¢ narzedzia przy mniej-
szej liczbie wybrakow.

Ptytki posiadaja osiem krawedzi
skrawajacych, ochrone przed wi6-
rami oraz zoptymalizowang mikro-
geometrie, ktore zapewniaja wyzszy
poziom bezpieczefistwa i spraw-
niejsze  odprowadzanie  widrow,
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a takze ostrze
wiper, ktére gwa-
rantuje wyjat-
kowa  gtadkosé
powierzchni obro-
bionej.  Nachyle-
nie krawedzi skra-
wajacej zapewnia
ptynny  przebieg
i mate opory skra-
wania, co czyni
z frezu idealne na-
rzedzie do obréb-
ki przedmiotéw
o cienkich Scian-
kach oraz takich
konfiguracji obra-
biarki, ktére cechuje mata stabilnos¢.

Podczas testu poréwnawczego
zgrubnego frezowania walcowo-czo-
towego z udziatem produktu konku-
rencyjnej marki, frez Coromill® MF80
wykazat sie imponujagcym  zwiek-
szeniem trwatodci ostrzy narzedzia
0 67%, co z kolei podniosto ogding
produktywno3¢ o 60%. Po uptywie
40 minut czasu obrébki rywalizacja
zakohczyta sie nastepujacym wyni-
kiem: 15 przedmiotéw Swiezo obro-
bionych przez frez Sandvik Coromant
i dziewie¢ obrobionych przez konku-
rencyjny produkt. Zabezpieczajaca
ptytka podporowa i duza liczba kra-
wedzi ptytki skutecznie obnizyta koszt
jednostkowy wytworzenia podczas
tej obrébki zgrubnej.

www.sandvik.coromant.com
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Ciecie stali, aluminium
pitami pionowymi, poziomymi
na zyczenie klienta

Szybkie dostawy

'J Targi Kielce 3(\

exhibition & congress centre

‘!\,

Salon Technologii
Obrobki Metall

28-31.03.2023

Kielce

TOOL e BLECH & CUTTING ¢ ROBOTICS
LASER e FIX « SPAWALNICTWO e TEIA
DNI DRUKU 3D e KIELCE FLUID POWER

CONTROL-STOM ¢ EXPO SURFACE

A dn

intensywnych
spotkan!

@ in|

stom.targikielce.pl /showcase/
stom-metal-processing-fair/
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Open House Pleszew 2022  DMG MORI mCLtp

GRUPA

Dnia 12 pazdziernika mieliSmy przyjemnos¢ uczestniczyc Drugiego dnia w spotkaniach, prezentacjach, zwiedzaniu fabryki
w Open House Pleszew 2022, czyli drzwiach otwartych DMG ~ Wzigto udziat ponad 300 gosci.

MORI Polska i FAMOT Pleszew. Podczas wizyty w Pleszewie obok prezentacji nowoczesnych obra- D ST R o
biarek DMG MORI oraz trendéw i innowacji w obrébce widrowej, zwie- I N U RY E U p E
dzilismy jedna z najnowoczesniejszych na Swiecie fabryk przemystu ob-
rabiarkowego FAMOT Pleszew. To co zobaczylismy robi wrazenie.

Ponadto, w tym roku firma Famot obchodzi swoje 145-lecie. W zwigz-
ku z tym wydano publikacje, ktéra przypomina historie firmy na przestrze-
nilat - i wiekdw, bowiem zaktad powstat w roku 1877.

POZNAN, POLAND

FAMWOT

P Miedzynarodowe
Targi Poznanskie

Raz w roku DMG MORI oraz FAMOT otwiera dla Pafistwa jedng z naj-
nowoczesniejszych fabryk obrabiarek. To unikalne wydarzenie w skali na- .
szego kraju, podczas ktérego zaprezentowany zostat petny proces pro- ] ) -‘
dukcyjny obrabiarek. —

W DMG MORI zostaty przedstawione najbardziej zaawansowane
technologicznie obrabiarki, réwniez te wyposazone w system automa-
tyzadcji. -

Zaprezentowana zostata rowniez petna gama lokalnie produkowa-
nych obrabiarek serii CLX, CMX i M1, a takze niestandardowe rozwig- -
zania technologiczne dla przemystu lotniczego, motoryzacyjnego oraz
budowy narzedzi i form bezposrednio na Wydziale Obrébki Mechanicz-
nej FAMOT Pleszew.

Dziekujemy za wspaniale spedzony dziefi i zyczymy dalszych sukceséw. P R ! l M Y S L ‘%
Agnieszka Bariczyk '
DMG MORI - www.dmgmori.com
. ERY CY FROWEJ

"Wszijm naszym Ritentom 1 prgwnuﬁrm
chcemy zfoZyc najserdeczniejsze Zyczenia:
Radosnych Swigt Bozego Narodzenia oraz

wazelkiey pomysinosci 1 sukcesow : W W W. IT M s E U ro p e . C 0 m

w nadchodzgeym Nowym Roku.

Zyezy Redakcja Forum Narzedziowe OBERON

W tym samym czasie: “
MODERNLOG SUE]HTIHI[:TIHE
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w Targach Kielce

sektora odlewniczego.

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa METAL i towarzy-
szace im w ramach ,Przemystowej jesieni” wystawy, to jedno z najwiek-
szych wydarzef branzy metalurgicznej na Swiecie. Przez trzy dni w Targach
Kielce prezentowano szeroka oferte produktoéw, maszyn i najnowszych
rozwigzah technologicznych. Wydarzenie wzbogacity liczne prelekcie, se-
minaria i warsztaty.

Zielona energia i petna cyfryzacja to oszczednosci dla budzetu firm.
Seminarium Foundry Goes Green

Wielu specjalistow z branzy odlewniczej wzieto udziat w seminarium
technicznym Foundry Goes Green w czasie wystawy Metal w Targach
Kielce. Mowa byta miedzy innymi o korzyiciach ptynacych z petnej cyfry-
zacji oraz z odnawialnych Zrédet energii. Uwage szerokiego grona przycia-
gnefa prezentacja Anny Debowskiej z firmy Luneos Polska o tym, ile mozna
zaoszczedzi¢ na transformacji energetycznej i dlaczego jest to dzis strate-
giczna koniecznos¢ dla przedsiebiorstw. — W ramach transformacji ener-
getycznej firma moze skorzysta z szerokiego pakietu mozliwosci, a za-
stosowanie petnego prowadzi do catkowitego przejicia na zielong energie,
co generuje ogromne oszczednosci — mowita. Podata przyktad firmy, ktéra
zainstalowata petny pakiet Transformacji energetycznej 360, w tym pompa
ciepta, fotowoltaika, kogeneracja, o3wietlenie led, dzieki czemu w ciagu 15
lat zaoszczedzita 28 miliondw ztotych. Petna cyfryzacja usprawnia prace
i pozwata na szybkie podejmowanie decyzji, takze finansowych.

Najlepsi z branzy nagrodzeni przez Targi Kielce

Drugiego dnia ,Przemystowej jesieni” w Targach Kielce wreczone zo-
staty wyrdznienia i nagrody za produkty oraz aranzacje stoisk. Podczas
gali uhonorowano réwniez firme Smarttech, obchodzaca jubileusz 20-
lecia dziatalnoici.

Medale Targéw Metal 2022 otrzymaty m.in.; Firma Huttenes-Albertus
Polska, Przedsiebiorstwo Innowacyjne Odlewnictwo Specodlew i Zakfady
Gorniczo-Metalowe Zebiec. Wyrdznienie trafito do firmy PLASTMET.

u 14

Miedzynarodowe spotkanie branzy odlewniczej

Prawie 2000 m? powierzchni wystawienniczej i 112 firm z 10 krajow Swiata to wynik tego-
rocznej edycji ,,Przemystowej jesieni” w Targach Kielce. Wydarzenie taczy w sobie wszystkie
najwazniejsze gatezie branzy odlewniczej i stanowi obowigzkowy punkt spotkan dla catego

Medal Targdw Heat Treatment 2022 otrzymata firma EnergoEl a medal
Targéw Control-Tech trafit do firmy Smart Solutions.

Obok nagréd za produkty, wiceprezes Zarzadu Targdw Kielce Bozena
Staniak oraz manager projektu METAL Piotr Pawelec, wreczyli wyr6znie-
nia i nagrody TOP DESIGN za najlepsze stoisko, ktére otrzymata firma EU-
ROCAST. Z kolei wyr6znienia w tej kategorii powedrowaty do firm: ASK
CHEMICALS, BARABASZ, JAK, HUTTENES - ALBERTUS Polska

WYROZNIENIE TOP DESIGN Targdbw CONTROL-TECH trafito do firmy
Smart Solutions. Nagrode w tej kategorii otrzymat Comtec3d.

Nagrody Komisji Odlewnictwa PAN rozdane

Pierwszego dnia ,Przemystowej jesieni” w Targach Kielce odbyto sie
rowniez posiedzenie katowickiego oddziatu Komisji Odlewnictwa Polskiej
Akademii Nauk. W jego trakcie wreczono nagrody i wyrdznienia laure-
atom konkursu im. prof. W. Sakwy na najlepsze prace dyplomowe z za-
kresu odlewnictwa.

Rozwdj firmy i umacnianie jej pozycji na rynku uzaleznione jest od
wdrozenia w przedsiebiorstwie transformacji cyfrowej. ,Jak skutecznie
przeprowadzi¢ transformacje cyfrowa przedsiebiorstwa produkcyjnego?”
moéwit podczas seminarium, zorganizowanego przez Osrodek Enterprise
Europe Network przy Staropolskiej Izbie Przemystowo-Handlowej, jego
prowadzacy Michat Zelichowski, podkreslajac, ze transformacja cyfrowa
to koniecznod¢, ale mozna ja osiggnac tylko matymi krokami.

Metrologia droga do innowacyjnych zmian w przemysle

Swietokrzyski Kampus Laboratoryjny jest fundamentem dla powsta-
nia platformy tqczqcej metrologie z naukq i biznesem. - Klaster Metrolo-
giczny to kofo zamachowe dla polskiego przemystu. Metrologia rozwigze
wiele probleméw przedsiebiorstw — mbwita Katarzyna Borowicz, zastep-
ca dyrektora Departamentu Innowacji i Rozwoju w Gtéwnym Urzedzie
Miar podczas seminarium Nauka — Biznes — Gospodarka ,Metrologiczne
wyzwania przemystu w globalnej gospodarce”. Wydarzenie miato miejsce
w czasie targdw Control - Tech w Kielcach, a jego organizatorem byta
Polska Unia Metrologiczna. — Klaster Metrologiczny koordynowany przez

Targi Kielce jest takim forum wspdtoracy. W krétkiej perspektywie be-
dziemy w stanie wypracowac sobie kompetencje unikatowe w skali eu-
ropejskiej i w skali globalnej. Nasze zasoby laboratoryjne zlokalizowane
w Kielcach bedq dedykowane temu, abysmy wspélnie z polskimi i za-
granicznymi firmami oraz uczelniami podejmowali wyzwania badawcze,
ktore bedq tworzy¢ nowe perspektywy rozwojowe dla przemysfu— méwit
prof. Jacek Semaniak, Prezes Gtéwnego Urzedu Miar.
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Jesienne wydarzenie skupiajace firmy zwigzane z rynkiem odlewni-
czym jest znakomita okazja do zaprezentowania nowoczesnych rozwigzan
dla branzy i zdobycia olbrzymiej dawki praktycznej wiedzy oraz zapoznania
sie z szerokg oferta produktéw i ustug.

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony:

Targi METAL Profilu na LinkedIn

Kolejne spotkanie firm z branzy odlewniczej w Targach Kielce
odbedzie sie jesienig 2024 roku.
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Kooperacja w najlepszym wydaniu
- podsumowanie 5. Targow INNOFORM®

27-29 wrzednia 2022 w sercu polskiej doliny na-
rzedziowe] — Bydgoszczy — odbyta sie 5. juz edycja
jedynych w Polsce targéw narzedziowo-prze-
twoérczych INNOFORM®, skupiajacych oferentéw
| decydentéw branzy. W Bydgoskim Centrum Tar-
gowo-Wystawienniczym spotkali sie producenci
I dystrybutorzy obrabiarek, narzedzi specjalnych
I skrawajacych, form wtryskowych, specjalistycz-
nego oprogramowania, firmy zajmujace sie mode-
lowaniem, wizualizacjg i symulacjg procesu wtry-
skiwania, automatyzacja i robotyzacjg produkgji,
przetworcy tworzyw sztucznych i przedstawiciele
wielu innych branz.

7 INNO
E‘l FORM

Spotkania stacjonarne najwiekszg sitg biznesu

Innowacyjny branzowy asortyment, dwie konferencje, spotkania
brokerskie, warsztaty pozwalajgce zwiekszy¢ automatyzacje produkdji,
podpisane kontrakty i kluczowe rozmowy — tegoroczna edycja pokaza-
fa site branzy. Kooperacja to stowo klucz przyswiecajace Targom INNO-
FORM® od pierwszej edycji. Przedsiebiorcy rokrocznie odwiedzaja te targi
w jednym konkretnym celu - aby poznaé nowosci i wdrozy¢ je w swoich
zaktadach, uzupetnic¢ park maszynowy i nawiaza¢ wspétprace z podwy-
konawcami. Tak tez byto podczas tej edycji. Impreze odwiedzito 2079
przedsiebiorcdw, ktorzy zapoznali sie z ofertg 193 firm z catego Swiata.
Ekonomia ponad wszystko

Tematem przewodnim minionych targéw byta ekonomia, ktéra do-
minowata nie tylko podczas spotkan branzowych, ale réwniez w kulu-
arach, co mozna byto ustysze¢ chodzac po hali wystawienniczej. Wystaw-
cy dzieki innowacjom technologicznym i produktom pokazali, jak radzi¢
sobie z nowymi wyzwaniami. — Po wakacjach wida¢ tendencje inwesto-
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wania w energooszczedne maszyny elektryczne lub hybrydowe, ludzie
wolq zaptacic¢ wiecej, aby potem oszczedzac wiecej na procesie produkcji
- powiedziat Dawid Sawkow, sales manager, InAutom Poland Sp. z 0.0.

Sukces firmy w duzej mierze zalezy od kontaktow, ktorych setki zebrali
nie tylko przedsiebiorcy z wojewddztwa kujawsko-pomorskiego, ale zwie-
dzajacy z najdalszych zakatkéw Polski i $wiata. Czy wystawcom udato sie
zrealizowac wyznaczone cele biznesowe? — Na poczqtku dziat narzedziow-
ni powstat dla naszych wlasnych potrzeb, jednak z czasem stwierdzilismy,
ze chcemy go wykorzysta¢ na wiekszq skale i szuka¢ klientow zewnetrz-
nych. PrzyjechaliSmy tutaj wtasnie po to, Zeby znalez¢ firmy, ktére (...) po-
trzebujq form, szukajq fachowego doradztwa, ale przede wszystkim dfu-
goterminowej wspofpracy, to jest to do czego dqzymy. Zgtosito sie do nas
kilku konkretnych klientow, ciekawe firmy, mysle, ze dojdzie do poszerzenia
bizneséw — mowit Martyn Szyc, export manager, DTM System.

Targi stuza nie tylko pozyskiwaniu nowych, ale i utrwalaniu dotych-
czasowych kontaktdéw, co juz drugiego dnia targéw potwierdzit Dawid
Sawkow — Jezeli chodzi o cele, udaje sie je realizowaé. Nasi klienci z cafej
Polski tak naprawde przyjezdzajq do handlowcéw, spotykajq sie, podpi-
sujg umowy. Dzieki temu tez poznajq te targi, poznajq firmy z regionu,
co dla nas jest wazne. Z wieloma firmami juz kooperujemy, dzieki czemu
Jjest nam po prostu fatwiej, kiedy przyjezdza klient i widzi, ze Bydgoszcz
to nie tylko dwie firmy, a o wiele wiecej narzedziowni.

Duza rola edukacji

Pierwszego dnia targéw nie zabrakto branzowych konferencji, pod-
czas ktérych zostaty oméwione dwa bardzo wazne tematy: rozwigzania
Przemystu 4.0 oraz skracanie globalnych faficuchéw warto3ci. Prelegen-
tami byli zaréwno specjalisci w zakresie robotyzacji i automatyzacji, jak
réwniez przedsiebiorcy. Odwiedzajacy podkreslali Swietne merytoryczne
przygotowanie wyktadéw i obszerng wiedze, ktéra udato im sie zdoby¢.

Drugiego dnia targdw w formie stacjonarnej, a trzeciego dnia
w formie online odbyta sie ceniona od lat Gietda Kooperacyjna przygo-
towana przez Osrodek Enterprise Europe Network przy Toruriskiej Agen-
¢ji Rozwoju Regionalnego S.A. Spotkania ,twarzg w twarz” pozwolity
przedsiebiorcom poruszy¢ konkretne tematy, szczegdtowo opowiedzied
o swoich planach czy oczekiwaniach.

Trzeci dziefi adresowany byt do mtodziezy ze szkét srednich. Naj-
pierw uczniowie wzieli udziat w konferencji, podczas ktérej jednym z po-
ruszonych tematéw byty kompetencje w branzy narzedziowo-przetwor-
czej oraz mozliwosci rozwoju kariery zawodowej. Nastepnie pod okiem
dedykowanych przewodnikéw zwiedzili targi.

Dopetnieniem programu towarzyszacego byta Strefa Kariery. Targi
branzowe to $wietna okazja do nawigzania relacji pracodawcéw z po-
tencjalnymi pracownikami i odwrotnie. To tutaj w jednym miejscu spo-
tykali sie liderzy branzy i doswiadczeni specjalisci oraz osoby nastawione
na rozwdj zawodowy. Dlatego organizatorzy nie zapomnieli o specjalnej
strefie ogtoszen dla wszystkich szukajacych i oferujacych prace.

Zaktad produkcyjny w 3D

Jedna z atrakji Targdw INNOFORM® byta specjalna przestrzef przy-
gotowana przez Platforme Robotéw DBR77. Za pomocg okularéw VR od-
wiedzajacy mogli przenies¢ sie do specjalnie zaprojektowanej hali pro-
dukcyjnej. Zostata zaprojektowana w Studio 3D, autorskim narzedziu
online, ktére wykorzystuje technologie przeznaczong do tworzenia naj-
lepszych gier komputerowych. Kazdy uczestnik mogt poznad, jak na po-
szczegblnych etapach wyglada proces produkcyjny.

Wiele firm pierwszy raz brato udziat w targach narzedziowo-prze-
tworczych. Zgodnie stwierdzili, ze wydarzenie robi na nich bardzo dobre
wrazenie — Sq to moje pierwsze targi, na ktérych jestem wystawcq (..),
uwazam, Ze targi sq bardzo dobrze zorganizowane, jest mnéstwo sym-
patycznych ludzi i panuje Swietna atmosfera wsréd wystawcéw, nie
ma zfej konkurencji. Targi na pewno wptywajg na nawigzanie relacji na
innym poziomie, bardziej kolezeriskim, co ufatwia prowadzenie intere-
sOw i biznesow. (...) Zawsze relacja: cztowiek — cztowiek bardziej zbliza.
- powiedziata dr Paulina Trzeciak z Katedry Ekologii i Biogeografii Uni-
wersytetu Mikotaja Kopernika.

Wydarzenie ponownie potgczyfo Swiat biznesu i nauki. Od pierwszej
edydji stuzy nie tylko jako miejsce prezentagji technologii i narzedzi ale
réwniez wymiany specjalistycznej wiedzy, poruszajgc wazne dla branzy
tematy. Zapraszamy do Sledzenia naszych profili spotecznosciowych,
na ktérych niebawem ogfosimy date kolejnej edycji Miedzynarodowych
Targéw Kooperacyjnych Przemystu Narzedziowo-Przetwérczego INNO-
FORM® — powiedziata Grazyna Grabowska, Prezes Targéw w Krakowie.
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Za nami Miedzynarodowe

Narzedzi i Technologii Obrobki TOOLEX 2022

Obrébka metali, narzedzia skrawajace, ciecze technologiczne,
metrologia przemystowa, BHP i utrzymanie ruchu, pneumaty-
ka, hydraulika, tozyska i elementy napedowe. Wszystko to pod-
czas trzech dni Miedzynarodowych Targow Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrobki TOOLEX, na ktérych niemal 150 wystawcow
miato okazje zaprezentowaé maszyny i urzadzenia, narzedzia oraz
rozwigzania dla branzy metalowej. Spotkanie tak wielu ekspertow
i lideréw rynku byto niepowtarzalng okazjg do dyskusji o aktual-
nej sytuacji w branzy. Udziat w wydarzeniu zarejestrowato ponad
5800 uczestnikow.

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki daja mozliwosé,
aby poznaé nowosci lideréw rynku, czerpaé wiedze bezposrednio z doswiadczenia eks-
pertéw i sprawdzi¢ w praktyce, jak dziatajg maszyny i urzagdzenia w ruchu. Nie tylko
kadra kierownicza i przedstawiciele handlowi, ale réwniez operatorzy CNC, programi-
ici, kontrolerzy jakoaci, technicy utrzymania i pracownicy produkcji wzieli udziat w naj-
wazniejszym wydarzeniu branzy przemystowej tej jesieni.

Targi, ktére po raz pierwszy miaty miejsce w samym sercu Gérnoslasko-Zagtebiow-
skiej Metropolii — w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach, odbyty
sie w wyjatkowych pod wieloma wzgledami okoliczno3ciach. Trwajaca ponad dwa lata
pandemia wywotata duze zmiany w realiach targowych. Tegoroczna edycja TOOLEX
stanowita nowe otwarcie dla tego typu wydarzen i pozwolita zapomniec o braku bez-
posredniego kontaktu z klientem, wstrzymaniu linii produkcyjnych i ciagtej niepewno-
5ci, ktére towarzyszyty wielu przedsiebiorstwom w pandemicznej rzeczywistosci. Udo-
wodnita, ze spotkania bezposrednie nadal stanowig nieoceniona wartos¢ dla biznesu.

- Mysle, ze powoli trend targowy sie zmienia. Kiedys na tych targach podpisywa-
no kontrakty. Oczywiscie klienci nadal dokonujgq wstepnych zaméwien, ale odwiedzajg
nas przede wszystkim, aby pooglgdac technologie, maszyny i utrzymywac staty kon-
takt ze swoim dostawcq. Dla nas to tez idealny moment, by porozmawia¢ z naszym
klientem, zeby go zobaczy¢ - méwi Nina Janicka, wspdtwiascicielka firmy Metal Team.

- My juz wezesniej duzo rzeczy robilismy zdalnie. Ta nowa technologia wspéforacy
Z klientem nas nie zaskoczyfa, a raczej jg bardziej rozwinelismy — mdwi Artur Bielicz,
prezes Camdivision.

Konsument staje sie bardziej wymagajacy, stawiajac przed producentem coraz
wieksze wyzwania. Sprzedaz nie jest juz tak fatwa, jak kiedys. Wystawcy wsréd gtow-
nych czynnikéw, poza aktualng sytuacja na Swiecie, wymieniaja zwiekszong Swiado-
mos¢ klientéw, rosngce oczekiwania technologiczne i che¢ optymalizacji produkcji.

- Sposéb sprzedazy zmienit sie o tyle, ze klienci sq bardziej Swiadomi. Gdy wprowa-
dzalismy produkt na polski rynek (35 lat temu), to byta to bardzo nowoczesna techno-
logia, z ktorg trzeba byfo rynek zaznajomi¢ i wyjasni¢ ewentualne profity z niej wyni-
kajgce. W tej chwili sytuacja jest taka, ze mamy do czynienia z klientami Swiadomymi,
ktorzy majq coraz wyzsze oczekiwania techniczne. Zaspakajanie ich jest naszym naj-
wazniejszym zadaniem — méwi Roman Wéjcik, prezes Sword.

Mimo niepewnej i dynamicznie zmieniajacej sie sytuacji w branzy przemystowej,
klienci wcigz decyduja sie na zakup nowoczesnych maszyn i stosowanie innowacyjnych
rozwigzanh technologicznych. W obliczu inflacji i niestabilnej sytuacji rynkowej traktuja
zakup jako pewng inwestycje i stabilizacje w kolejnych latach.
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chcq zainwestowac te pienigdze, by generowac zyski. To dla
nich jedyny sposéb na unikniecie skutkéw tej inflacji— moéwi
Piotr Jakubowski, inzynier ds. sprzedazy w MTI.

Targi Obrabiarek,

- Mysle, ze gtownym czynnikiem jest bezpieczefstwo
i stabilnos¢. My oferujemy oprogramowanie i nim sie zaj-
mujemy, stwarzajqc klientowi poczucie bezpieczefistwa na
kazdym etapie pracy. Jezeli nie bedzie miat naszego wspar-

Fot. Podczas trzech dni targowych przeprowadzono wiele cieka-

Fot. 2. Stoisko firmy SCHUNK cieszyfo sie duzym zainteresowanym e 5
wych jak i owocnych rozméw.

wsrod zwiedzajgcych.

Mitutoy©

— L

Fot. Stoisko firmy ARCO tuz przed rozpoczeciem pierwszzegi dnia

Fot. 3. WspétrzednoScowa maszyna pomiarowa - CNC MISTAR 555 - o=
targowego - wszystko gotowe na wizyte gosci.

firmy Mitutoyo.

- Inflacja w Polsce motywuje klientéw do zakupu. Oni

cia, narazi sie w ten sposéb na dodatkowe niebezpieczeristwo i nie bedzie miat mu kto
pomadc — méwi Artur Bielicz, prezes Camdivision.

Pracodawcy obecnie spotykaja sie coraz czesciej z brakami kadrowymi. Niewystra-
czajaca liczba inzynieréw nie sprzyja zwiekszaniu automatyzacji produkgji. Coraz cze-
Sciej klienci decyduja sie na ulepszanie narzedzi i maszyn, ktére juz posiadajg, niz na
zakup nowych.

- Obecna sytuacja gospodarcza i te wydarzenia, z ktérymi musimy mierzy¢ sie
w zwiqzku z sytuacjg na wschodzie, powodujq, Ze klienci dwa razy zastanawiajq sie
nad zakupem nowej maszyny, nowego oprogramowania. Bardziej starajq sie doposa-
2y¢, czy tez dopefnic¢ swoje moce do produkgji na obecnym parku maszynowym. Nie-
stety zmienia to tez specyfike naszej pracy. Mniej jest tworzenia nowych projektow,
a wigcej jest optymalizacji systeméw, ktére juz dziatajq. Niewgtpliwie ceny prqgdu, pro-
blemy z dostepnosciq ludzi powodujg dodatkowe ruchy klientéw w kierunku automa-
tyzagji i przezbrajania maszyn — méwi Tomasz Drzewiecki, dyrektor dziatu technologii
mocowan, Schunk Polska.

Mimo okolicznosci powszechnie niesprzyjajacych rozwojowi biznesu, przedstawi-
ciele polskiego przemystu, staraja sie wykorzystac obecny czas w jak najlepszy sposéb.

— Zawsze staramy sie pozytywnie patrze¢ w przysztosé i to pomimo obecnej sytu-
acji na rynku. Wykorzystujemy ten czas po to, Zzeby wspélnie przeanalizowa¢ pewne
decyzje i wyjasni¢ niektére trudne sytuacje. Wzrastajg koszty produkgji, musimy
uwzgledni¢ w ten sposéb, by méc jg w dalszym ciggu rozwija¢ — Waldemar Jenczyk,
prezes GROB Polska.

- Ciezko powiedzie¢ co nastepne miesigce przyniosq, poniewaz nikt tego nie wie.
Nie wiemy, jak rynek sie zachowa. Niektorzy klienci sq bardzo sceptyczni. Nie wiedzg,
czy zaczekac z danq inwestycjq na poZniej. Nie wiedzq po prostu czy nie bedq potrze-
bowac tych pieniedzy do utrzymania pfynnosci finansowej swojej firmy — méwi Nina
Janicka, wspétwiaiciciel firmy Metal Team.

Jak wyglada obecny proces produkcyjny? Jakie rozwigzania wybierajg klienci?
Czy jesteSmy w stanie skroci¢ wcigz wydtuzajacy sie czas dostaw? Jak poradzi¢ sobie
z nieregularnym dostepem do surowcéw? Jaki wptyw ma obecna sytuacja na klientow?

- Widzimy problem z materiatami. Wptywa to na to, ze klienci bardzo czesto de-
cydujq sie na zakup rozwigzan ,z potki” - te, ktére sq dostepne i sq najbardziej popu-
larne. Najwiekszy problem mamy z elektronikq. Niestety wigkszos¢ klientéw nie jest
w stanie tego przeskoczyC. Elektroniki albo nie ma, albo terminy oczekiwania siega-
Jq nawet kilkunastu miesiecy. | to pomimo tego, Ze maszyny sq gotowe i czekajq na
odbiér. Jednak bez sterowania i czesci, ktére naptywajq do nas bezposrednio z Azji, nie
Jest to jednak mozliwe — méwi Tomasz Drzewiecki, dyrektor dziatu technologii moco-
waf, Schunk Polska.

— Nie mamy problemu z brakami w zaopatrzeniu. U progu kryzysu zatowarowa-
lismy sie bardziej niz zwykle i utrzymujemy caty czas bardzo wysoki stan magazynu.
Oczywiscie wigze sie to z kosztami. Jestesmy firmgq, ktéra nie ma Zadnych probleméw
z zaopatrzeniem. 90% naszych zaméwieni realizujemy w ciggu 48 godzin — moéwi
Roman Wéjcik, prezes Sword.

Przysztoroczna edycja Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrébki TOOLEX odbedzie si¢ 3-5 pazdziernika 2023 r. w Miedzy-
narodowym Centrum Kongresowym w Katowicach.

Targom TOOLEX towarzyszyty dwie konferencje: Nowy Przemyst 4.0 i Tech and Job,
a takze Srodowiskowe Seminarium Tribologdw, Targi Olejow i Smaréw OlLexpo oraz
warsztaty Automatyzacja w Kontroli Produkcji. Zwieficzeniem pierwszego dnia targéw
byta gala, podczas ktdrej nagrodzono zwyciezcow konkursu The Best of Industry 4.0.

s GRUPA
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XYZ Machine Tools

rozwija sie i jest obecne w Polsce

Wraz z otwarciem specjalnie wybudowanego salonu wystawowego w Zabrzu, XYZ Machine Tools

rozpoczyna program ekspansji. Nowy salon jest strategicznie zlokalizowany na potudniu Polski

z fatwym dojazdem autostradg do przemystowego centrum kraju. Odwiedzajacy beda mogli zobaczy¢

potencjat systemu sterowania ProtoTRAK, z oSmioma maszynami z gamy frezarek stotowych, tokarek
i centr obrébczych 2-OP oraz TMC ProtoTRAK.

Do wsparcia nowego salonu powotano dwéch kie-
rownikdw sprzedazy, ktérymi sa Piotr Madeja i Jan Wy-
remba. Piotr posiada bogate doswiadczenie w sprze-
dazy i wdrazaniu narzedzi skrawajacych, natomiast
Jan ma doSwiadczenie w sprzedazy obrabiarek, pracu-
jac dla wiodacych producentdw. - U Piotra i Jana zna-
lezlismy dobrg rownowage doswiadczen, ktéra prze-
fozy sie na znaczny wzrost marki XYZ Machine Tools
w nadchodzqcych miesigcach i latach, méwi Howard
Bamforth, dyrektor sprzedazy eksportowej w XYZ Ma-
chine Tools.

- Chociaz obecna sytuacja na Ukrainie miafa
pewien wptyw na produkcje w regionie, jestesmy prze-
konani, ze mozemy zaobserwowac znaczny wzrost
sprzedazy w ciggu najblizszych 18 miesiecy do dwdch
lat. Te spotkania i otwarcie salonu w Zabrzu sq punk-
tem wyjscia do projektu, w ramach ktérego XYZ Ma-
chine Tools bedzie dalej inwestowaé w Polsce. Oprécz
tego mozemy oferowac szkolenia i mamy wyznaczo-
nego partnera serwisowego w Polsce, co pozwala nam
zapewni¢ instalacje i wszelkie wymagania serwisowe
w przysztosci. Dodatkowo klienci mogq by¢ obstugiwa-
ni z naszej fabryki w Wielkiej Brytanii, jesli jest to wy-
magane, na przyktad w przypadku czesci zamiennych
wysyfanych w ciggu 24 godzin.

Piotr i Jan rozpoczeli prace 1 pazdziernika i spedzi-
li miesigc w centrali XYZ Machine Tools w Burlescombe
w Anglii, przechodzac intensywne szkolenia produktowe.
Dzieki temu bedg mogli pewnie wykonywaé prezentacje
i pokazy, zaréwno w salonie wystawowym, jak i u klien-
téw, gdy przyjda do pracy od 1listopada. Oficjalne otwar-
cie zaplanowane jest na luty 2023 r., a wiecej szczegbtow
podamy w nowym roku.

) & @ 4
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Fot. Piotr Madeja (z lewej) i Jan Wyremba podczas miesiecznego szkolenia
w siedzibie i fabryce XYZ Machine Tools.

Fot. Nowy salon XYZ Machine Tools w Zabrzu, Polska

Kontakt z polskim oddziatem w Zabrzu:

« Jan Wyremba - jan.wyremba@xyzmachinetools.pl
« Piotr Madeja - piotr.madeja@xyzmachinetools.pl
» www.xyzmachinetools.com
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Nastepna generacja ProtoTRAK
na nowo definiuje sterowanie obrabiarkami

System sterowania ProtoTRAK dostepny na frezarkach i to-
karkach firmy XYZ Machine Tools jest liderem pod wzgledem
fatwosci uzytkowania i funkcjonalnosci sterowania obrabiar-
ka. Najnowsza generacja ProtoTRAK RX, zachowata wszyst-
kie cechy, ktére sprawity, ze system sterowania stat sie po-
pularny wsrod tysiecy klientéw, ale dodano wiele nowych
funkgji i korzysci. Centralnym elementem nowego sterowania
ProtoTRAK jest jego 15,6-calowy ekran dotykowy, ktéry spra-
wia, ze wszystkie zalety ProtoTRAK sg na wyciagniecie reki.

Poza ekranem dotykowym, funkcjonalnos¢ nowego ProtoTRAK pozosta-
je znajoma, dzieki czemu zmiana dla nowych i obecnych uzytkownikéw jest
prosta. Jednak nowe funkcje, takie jak Enhanced ProtoTRAK Assistance (EPA),
ktore zapewniaja natychmiastowy dostep do szczegdtowej pomocy dla uzyt-
kownikéw w dowolnym momencie procedury programowania/obstugi, maja
na celu poprawe tatwosci uzytkowania maszyn sterowanych XYZ ProtoTRAK.
System EPA odnosi sie do zmian kompetencji pracownikdw, z ktérymi borykaja
sie firmy, gdzie pracownicy z wigksza znajomoscig mechaniki i wiedzg tech-
nologiczna sa zastepowani przez nowych, przy czym nastepna generacja ma
prawdopodobnie nizszy poziom do3wiadczenia w inzynierii/obrébce metali,
ale wieksza akceptacje technologii komputerowe;.

Sterowanie ProtoTRAK RMX obejmuje réwniez Auto Geometry Engine
(AGE) oraz whudowane strategie obrobki, ktére zapewniaja zaawansowa-
ne korzysci w zakresie wydajnosci, ponownie za pomoca prostego dotknie-
cia ekranu. Funkcja AGE jest efektywnie funkcja CAD w ramach sterowania,
pozwalajaca uzytkownikom przezwyciezy¢ problemy, gdy brakuje danych
z rysunkéw, automatycznie obliczajac brakujace wymiary podczas progra-
mowania. Ekran dotykowy przenosi AGE na nowy poziom dzieki nowej funk-
qji dotknij, aby ,Zgadnac”. Po prostu dotykajac ekranu, gdzie przeciecie lub
punkt stycznosci jest nieznany, oprogramowanie AGE oblicza dane wymiaro-
we. AGE moze by¢ stosowany zaréwno w profilach, jak i kieszeniach, a RMX
(wariant frezowania) umozliwia frezowanie kieszeni z nieograniczona liczba
wysepek znajdujacych sie wewnatrz ich granic. W potaczeniu z obrébka za
pomoca nowego sterowania RMX ProtoTRAK mozna wywotaé szereg stra-
tegii obrobki.

Inne nowe funkcje to Adaptive Toolpath, ktére moga znacznie skrocic
czasy cykli w ztozonych sekwencjach frezowania, co jest czeiciej spotykane
w zaawansowanych systemach CAD/CAM. Funkcja ,wygladu” dziata teraz
razem z danymi programu do weryfikacji $ciezki wraz z aktualizacja zdarzeh
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programu na zywo, pokaze réwniez konwencjonalng Sciezke narzedzia i poda
uzytkownikowi szacunkowe czasy cyklu, aby zapewnic¢ wybdr najbardziej wy-
dajnej metody obrdbki. W celu ostatecznego sprawdzenia programu mozna
wy3wietli¢ solidny renderowany obraz 3D za pomocg funkgji weryfikacji.

Sterowanie ProtoTRAK RX (zaréwno na frezarkach, jak i tokarkach) za-
chowuje opcje konwertera DXF, a technologia ekranu dotykowego zapewnia
znaczne korzysci, poniewaz importowanie pliku DXF jest catkowicie uprosz-
czone, eliminujac potrzebe dodatkowego oprogramowania i koniecznosci
podtaczenia myszy. Dalszym osiggnieciem jest mozliwos¢ taczenia DXF i pro-
gramowania recznego podczas generowania programu, co daje uzytkowniko-
wi catkowitg elastycznosé, a wszystko to utatwia ekran dotykowy.

- Oryginalny sterownik ProtoTRAK szturmem zdobyf rynek, kiedy zostat
wprowadzony po raz pierwszy i nadal ewoluowat. Najnowsza generacja ste-
rownikéw ProtoTRAK RX kontynuuje te ewolucje dzieki nowym i innowacyj-
nym sposobom skrécenia czasu programowania i cykli. Jednak zachowujgc
pierwotng koncepcje ProtoTRAK, aby uczynic rzeczy tak prostymi i fatwymi
w uzyciu, jak to tylko mozliwe. Maszyny sterowane ProtoTRAK nadal sta-
nowiq duzq czes¢ naszej sprzedazy, - moéwi Nigel Atherton, dyrektor zarza-
dzajacy XYZ Machine Tools. Na poczqtku rozwoju rozmawialismy z klientami
i pytalismy, czego oczekujq od ProtoTRAK, 95% tego co zostafo wymienione,
zaowocowato sterowaniem RX ProtoTRAK.
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Chcac zobaczy¢, jak nowe sterowanie ProtoTRAK moze poméc w Twojej
produktywnosci, popros o demonstracje w salonie XYZ Machine Tools
w Zabrzu lub jesli jest to wygodniejsze, zorganizuj pokaz w zaciszu swojego
biura. Cztonek zespotu XYZ pozwoli ci samemu zaprogramowac wybrany ele-
ment, aby pokaza¢ tatwo3¢ w obstudze.

Nowe sterowanie RX ProtoTRAK firmy XYZ Machine Tools zapewnia
znaczna wydajnos¢ programowania, miedzy innymi dzieki ekranowi dotyko-
wemu i mozliwosci zapisywania ustawieri domyslnych dla regularnie uzywa-
nych operacji obrébki.

Kontakt z polskim oddziatem w Zabrzu:

+ Jan Wyremba - jan.wyremba@xyzmachinetools.pl
« Piotr Madeja - piotr.madeja@xyzmachinetools.pl
« www.xyzmachinetools.com
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Jak symulacja procesu CNC pomaga przy
produkcji form wtryskowych

Komponenty staja sie coraz bardziej ztozo-
ne, a mimo to czasy realizacji s3 coraz krétsze.
W zwigzku z tym producenci form wtryskowych
musza coraz optymalniej wykorzystywaé swoje
obrabiarki. Czasy dodatkowej obrébki maszyno-
wej, kosztowne uszkodzenia maszyn, przestoje
w produkgji i wynikajace z nich krytyczne op6z-
nienia muszg by¢ skutecznie minimalizowane.

Z pomoca przychodzi symulacja proceséw
CNC. Symulacja CNC jest niezwykle cennym
zasobem, poniewaz ma moc planowania i we-
ryfikacji obrobki CNC. Zawiera wszystkie kom-
ponenty wystepujgce w Srodowisku oprogra-
mowania CAD CAM. Innymi stowy, mozna
Jprzewidywaé  przysztos¢”  swojej obrobki
(zwfaszcza te niekorzystng) i optymalizowaé
Czas, procesy oraz zasoby.

Ta technologia przechowuje wszystkie ma-
szyny, akcesoria i systemy mocowan w wirtu-
alnym $rodowisku produkcyjnym. Symulacja
tworzy kopie cyfrowe wraz ze wszystkimi kom-
ponentami.

Dzieki wynikom symulacji CNC proces staje
sie nie tylko bezpiecznigjszy, ale takze bardziej
efektywny i wydajny. Dzieje sie tak, poniewaz
technologia ta jest w stanie wykry¢ ewentualne
kolizje lub bardziej ogélne problemy, ktére moga
pojawic sie podczas obrobki.

Wszystkie popularne maszyny CNC, takie
jak ztozone maszyny wieloosiowe, tokarki
z ruchomymi narzedziami, maszyny wielozada-
niowe, takie jak jednostki tokarsko-frezarskie,
narzedzia do gtebokiego wiercenia i roboty an-
tropomorficzne z dodatkowymi osiami, dosko-
nale nadajg sie do tego typu symulacji.

Optymalizacja programéw CNC zapewnia
réznorodnos¢ opcji do wyboru i definiowania
kazdorazowo w zaleznoici od warunkéw ob-
robki. Na przyktad mozesz zmieni¢ maszyne,
narzedzia lub gtowice maszyny, zmieni¢ usta-
wienia konfiguracji, dostosowaé obrét osi,
a nawet orientacje gtowicy.

Mozliwo3¢ zatrzymania symulacji w precy-
zyjnym punkcie btedu pozwala uzytkowniko-
wi oprogramowania zapoznac sie z wirtualnym
Srodowiskiem pracy. W ten sposéb moze zda¢
sobie sprawe z zalet tego podejicia i poczu¢ sie
pewniej, gdy pracowaé bedzie na prawdziwej
maszynie. Operator ma do dyspozycji wiele in-
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Fot. 1. Obrébka materiatu moze prowadzi¢ do kosztownych kolizji.

formacji na temat konfiguracji przedmiotu obrabianego, elementu i narzedzi, wiec gdy operacja ob-
robki nagle wymaga udoskonalenia, mozliwa jest interwencja w czasie rzeczywistym.

Nalezy wzigé pod uwage, ze maszyna wirtualna uzywana na co dzief do wykonywania opera-
qji takich jak obrébka skrawaniem jest wyposazona doktadnie tak samo jak maszyna rzeczywista.
Ta technologia ustawia elementy mocujace, rézne narzedzia, pétwyrdb, programy obrébki kofico-
wej i natychmiast wykonuje petny cykl pracy.

Ponadto symulacja CNC pozwala zrozumie¢, ile czasu bedzie potrzebne na opracowanie ob-
robki i zaplanowaé poszczegblne etapy w najlepszy mozliwy sposdb. Produkcja odniesie korzysdi,
poniewaz czasy obrébki na maszynie CNC bedg obliczane automatycznie.

Zalety to:

+ Wyzsza wydajnos¢ - Automatyzacja maszyn to rewolucyjna innowacja w przemysle wytwor-
czym. Potgczenie CAD i CAM w celu zautomatyzowania procesu produkcyjnego podniosto
wydajnos¢ producentéw na catym Swiecie. Dzieki zwiekszonej wydajnosci firmy moga podej-
mowac sie trudniejszych i bardziej ztozonych zadan przy mniejszym wysitku niz kiedykolwiek
wczesnigj. Obecnie istnieje wiele produktéw wytwarzanych przez maszyny CNC, ktorych nie
datoby sie nawet wyprodukowaé recznie.

¢ Szybsza realizacja projektéw - Odpowiedzialnos¢ za powolna realizacje projektu nie zawsze
spoczywa na barkach producenta. Produkcja moze zostaé wstrzymana przez klientéw,
kt6rzy nie przesla modeli CAD i innych niezbednych informacji. Potaczenie CAD i CAM moze
pomdc zautomatyzowacé ten proces, aby szybciej otrzymywac modele od klientéw, a nawet
uzyskac wiecej informacji podczas procesu wyceny projektu. Dzieki CAD/CAM maszyny CNC
moga przeprowadzac testy, symulowac prototyp i rozpoczynaé obrébke szybciej niz kiedy-
kolwiek wczesniej!

+ Wieksza kontrola nad Twoim projektem - Zarzadzanie projektami produkcyjnymi wymaga
wysokiego poziomu widocznoici w celu maksymalizacji wydajnosci. CNC CAD CAM umoz-
liwia Sledzenie zadarh za pomocg Menedzera drzewa CAM. Ta technologia ma wiele zalet,
w tym mozliwos¢ zapisywania i fadowania szablon6w, zmiany kolejnosci sekwencji oraz kopio-
wania i wklejania operacji obrdbki. Wieksza kontrola nad projektem dzieki tej zaawansowanej
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Fot. 2. Forma wtryskowa podczas wtrysku

technologii prowadzi do mniejszej liczby btedéw, co skutkuje szybszymi cyklami produkcyjnymi
i minimalna liczbg potrzebnych poprawek.

+ Mniej wymaganego szkolenia CNC - Technologia jest tak dobra, jak osoba, ktéra ja obstuguje
— chyba ze maszyna jest w stanie wykona¢ ciezkie prace. CAD/CAM ma mozliwo3¢ szkolenia
operatora. Jest to zaawansowany rozwdj, ktéry doprowadzit do zmniejszenia wymagan szko-
leniowych dla nowych operatoréw CNC. Nie tylko zmniejsza to liczbe btedéw ludzkich i zapew-
nia doswiadczonym operatorom wiecej mozliwosci wytwarzania skomplikowanych czesci, ale
takze pozwala nowym programistom szybciej odnosi¢ sukcesy i uczy¢ sie zaawansowanych
technik obrébczych.

¢ Zwiekszona produktywnos¢ obrabiarek CNC - Dzieki nowym osiggnieciom w technologii CNC
dysponujemy teraz maszynami o duzej predkosci, ktére pozwalajg skrocié czas cyklu, a takze
zminimalizowaé zuzycie zaréwno narzedzi, jak i maszyn. CAD/CAM poprawit rzeczywista
jako3¢ obrobki skrawaniem.

¢ Eliminacja btedéw i marnotrawstwa - W dobie przemystu wytwoérczego CAD/CAM umozliwia
kontrole procesu obrébki za pomoca zaawansowanych symulacji. Pozwala to operatorom iden-
tyfikowacé mozliwe kolizje, zanim do nich dojdzie. Warto3¢ samych symulacji jest niezréwnana,

Fot. 3. Symulacje CNC pomagajq zapobiec problemom jeszcze przed ich wystq-
pieniem.

oszczedzajac czas produkcji, koszt narzedzi
oraz materiatu a takze umozliwiajac unik-
niecie napraw i wymian gtowic, co prowadzi
do oszczednoici finansowych firmy.

Wady korzystania z CNC CAD CAM

Nie ma wielu wad CAD/CAM w produkgji
na maszynach CNC, ale jest kilka, ktére nalezy
wzigé pod uwage.

¢ Ograniczenia i koszty mocy obliczenio-
wej - Oprogramowanie do obstugi maszyn
CNC zuzywa duze iloci mocy obliczenio-
wej. Wymaga to wydajnego, wysokiej jako-
Sci sprzetu komputerowego i moze wigzac
sie z duzymi kosztami poczatkowymi.
Nie znacza to, ze nie zwrdcg sie nam pie-
nigdze zainwestowane w ten sposob, ale
jest to co$, co nalezy wzig¢ pod uwage przy
kosztach operacyjnych.

¢ Ztozono3¢ oprogramowania - CAD/CAM
staje sie coraz bardziej elastyczny, co z kolei
czyni go coraz bardziej ztozonym. Moze to
by¢ trudne dla poczatkujacych uzytkowni-
kéw, aby nauczy¢ sie oprogramowania.

+ Awaria technologiczna/usterki/btedy w opro-
gramowaniu - Kazda technologia, niezaleznie
od tego, czy jest to osobisty laptop, czy duza
maszyna CNC, wigze sie z ryzykiem awarii
w dowolnym momencie lub koniecznoscia re-
gularnej konserwacji i naprawy. Jest to ryzyko
zwigzane z kazdym nowym postepem tech-
nologicznym, w ktéry inwestujemy.

Whioski

Podsumowujac: korzysci ptynace z zasto-
sowania symulacji procesow CNC w obrébce
skrawaniem znacznie przewyzszaja potencjalne
wady i ryzyko. Dokonujac zakupu oprogramo-
wania lub sprzetu dla swojej firmy, nalezy wzig¢
pod uwage ta kwestie. Oprécz znacznych korzy-
sci w zakresie kontroli btedéw i korekcji procesu,
symulacja CNC maksymalizuje zwrot z inwestycji
w narzedziownie.

Nie do przecenienia jest zatem mozliwo3é
kilkukrotnego sprawdzenia 3ciezek narzedzia
przez zintegrowane postprocesory.

Jan Dyrda

23




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

'J Targi Kielce

exhibition & congress centre

s

PLASTPOL

27. Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy

23-26 / 05/ 2023

Kielce

SIZNES

zaczyna sie
od spotkania

@i) www.plastpol.com m /showcase/plastpolfair/

n /PlastpolFair

YouQ['lils) Kanat: Plastpol 4.0.

- NUMER 04 (112) 2022

Oprogramownie wspierajace
projektowanie i wytwarzanie

Jako osoba uzywajgca na co dzief PhotoShop oraz InDesign doceniam
wartosci dobrego oprogramowania dla zastosowar inzynierskich. Wartos¢
ta jest jeszcze wieksza ze wzgledu na range produkdji.

Programy z rodziny CAD i CAM niesamowicie utatwiajg i przyspieszaja
funkcjonowanie oraz prace w narzedziowni. Czy kto$ dzi$ jeszcze pamieta
zmudne czasy rysunku technicznego, podrecznego? Czy rysowanie skom-
plikowanych komponentéw maszyn na kartach formatu A4? No nie sadze!

Co wiec przemawia za tym, aby stosowa¢ komputerowe wspomaga-
nie wytwarzania CAM? Z pewnoscig wzrost wydajnosci produkji. Drugim
waznym powodem, jest skrécenie czasu na uruchomienie badZ przesta-
wienie produkgji, a takze poprawienie jakosci produkowanych wyrobéw.
Z pewnoscig kazdy zwigzany z branzg obrébki skrawaniem wie do czego
stuzy opragramowanie CAD i CAM. Jednak pozwdlcie Pafistwo, ze dla tych
mniej wtajemniczonych w zawitosci projektowania, w prostych zdaniach
podam krétka definicje.

Oprogramowanie CAD (ang. Computer Aided Design — komputerowe
wspomaganie projektowania) przeznaczone jest do wspomagania czynno-
4ci inzyniera, zwfaszcza w pierwszych fazach rozwoju produktu. Programy
CAD stuzg przede wszystkim do projektowania bardzo wielu dziatari inzy-
nierskich, ale takze do rysowania oraz modyfikowania dokumentacji kon-
strukcyjnej i technologicznej. Systemy CAD znajdujg réwniez zastosowa-
nie w zakresie tworzenia wirtualnych prototypéw i prezentacji ofertowych
dzieki animacjom, symulacjom i fotorealistycznym wizualizacjom.

Natomiast systemy CAM (ang. Computer Aided Manufacturing -
komputerowe wspomaganie wytwarzania) stuza do sterowania procesem
wytwarzania za pomocg komputera, a wiec do sterowania obrabiarek, linii
montazowych, robotéw, centréw obrébkowych itp. Systemy te obejmuja
wszelkie etapy potrzebne do zrealizowania procesu wytwarzania, takie jak:
tworzenie biezagcych harmonograméw prac, obrébka, montaz, kontrola ja-
kosci, organizacja transportu miedzyoperacyjnego. Programy CAM pozwa-
lajg na przenoszenie informaciji z systeméw CAD do systeméw CAM.

Zalet systemoéw komputerowych CAD/CAM jest z pewnoscia wiele. Ich
stosowanie daje wymierne korzysci w postaci oszczednosci czasu, poprawy
doktadnosci i powtarzalnosci, eliminacji btedéw, co przektada sie na zyski
firmy. W dzisiejszych czasach nie potrafimy sie oby¢ bez komputeryzadji,
prawie w kazdej dziedzinie zycia. Dzieki komputerom i przerdznym progra-
mom utatwiamy sobie Zycie oraz oczywiscie prace. Tak tez jest i w proce-
sach projektowania elementdéw maszyn czy urzadzenh. Dzieki komputerom
i specjalistycznym programom wzrasta jako3¢ pracy projektowej. Wspét-
czesny inzynier nie moze obej¢ sie w swojej pracy bez komputera. Doce-
niajmy specjalistéw w branzy, poniewaz nawet najbardziej zaawansowany
komputer oraz oprogramowanie, bez wiedzy i praktycznych umiejetnosci
inzyniera, nie dadza efektow w przygotowaniu produkgji.

Majac powyzsze na uwadze, mozna zdecydowanie stwierdzi¢, iz apli-
kacje komputerowe dla inzynieréw staja sie wspétczednie niezbednym oraz
powszechnym narzedziem pracy, stad tez tak dynamiczny rozwdj.

Na kolejnych stronach przedstawiamy oferte kilku firm, a w niej kilka
réznych programéw CAD i CAM. Zapraszam do zapoznania sig z raportem.

EL

reklama—

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotéw /minute!

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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]

Producent - UCANCAM* OPEN MIND Technologies Siemens Digital Industries Software CNC Software, INC.x

Skrécona nazwa firmy Abplanalp Sp. z o.0. UCANCAM CAM Technology Kom-Odlew -

Nazwa programu/aplikacji - UCANCAM hyperMILL NX (dawniej Unigraphics) Solid Edge (dsa‘wgigfcgilfn@“)?ptgs) Mastercam

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku Esprit UCANCAM Professional hyperMILL 2022.2 NX 2206 Series Solid Edge 2023 Solid Edge CAM Pro 2023 Mastercam 2022

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAE CAM CAD/CAM

Polska wersja jezykowa (tak /nie) tak tak tak tak tak tak tak

Wymagana platforma sprzetowa PC PC PC PC PC PC PC

System operacyjny Windows 10, 11 Windows 7/10 Windows 10 Windows, Linux Windows Windows, Linux Win(\f\%‘jé;]i% ft;tl;/lb 10

Funkcjonalnosé¢ CAD

Modelowanie brytowe (tak /nie) tak tak tak tak tak podstawowe tak

Modelowanie powierzchniowe (tak /nie) tak tak tak tak tak nie tak

Modelowanie hybrydowe (tak/nie) tak tak tak tak tak nie tak

Modelowanie 2D/3D (tak/nie) tak tak tak tak tak nie tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak /nie) tak* nie tak tak tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak/nie) tak* nie tak tak tak nie tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak /nie) tak* tak tak tak tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportéw? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak /nie) tak nie tak tak tak tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wiryskowych? (tak/nie) tak* nie nie tak, ded’\);llgolévwé/arpdodu’f NX tak, dedyko,\\ﬁ’glgmialg Solid Edge tak

Funkcjonalnosé¢ CAM

Wsparcie podprograméw - (tak/nie) tak tak tak tak tak

Frezowanie /toczenie /wiercenie /grawerowanie - (tak/nie) tak frezt)g\/r\ga\lr\;ieeré\cvﬂgg?eenie/ tak tak tak tak

Inne metody obrébki - (tak /nie) tak pryzma; wyttaczanie obrazu tak wycina?{/?/ﬁleeé%r&%rozyjne wycinar(w\iilﬁleeg[t)rl\c;ﬁrozyjne tak

Czy program posiada mozliwo$¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak

Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) tak nie tak tak tak tak

Optymalizacja programéw obrobki - (tak/nie) tak tak tak tak tak tak

%élijs}\‘née?j?tr:f/irl]ilyev)oéc’ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki na podstawie tak tak tak tak tak tak

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware, itp.? (tak/nie) tak nie nie tak tak tak tak

Cena licendji na 1 stanowisko,/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) 1450€/szt 4900 +VAT/sztuka 0d 3500 € 0d 1000 PLN netto/miesigc od 390 PLN netto/miesiac od 750 PLN netto/miesiac wieczysta lub czasowa

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej jej trwania? 3 miesigce nie tak, na pierwszy rok tak tak tak 12 miesiecy

Czy sa prowadzone szkolenia? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak tak

Rodzaje i zakres szkolef dopasowane do wymagan klienta wg wymaganh szkoleni:xgg:gi/-:rfgvgg,c?e-ggowe 2 peten zakres szkolef z obstugi oprogramowania podstwowez/jgsggg@a:r\]fgansowane/

Strona www dystrybutora na terenie Polski www.abplanalp.pl www.digima.pl www.camtechnology.pl/ www.kom-odlew.pl www.mastercam.pl

Michat Januszkiewicz SN, COM.ODLEW 7alco's

KONTAKT m'Cha"{Zf“jiﬁengf 2?22’25 " sprrzzy:ja(z)@dg:]z; bi“rk‘z)@r’)nﬁ%‘tsegzr;"é‘;gsy'p' tel,faks: 122623014, tel, 12 2623015, 2,654 00 60 4te|.a2c23 8%22505060

R R B tel. +48 736 60 54 kom-odlew@kom-odlew.pl info@mastercam.pl
ramach subskrypcji na Esprit CAM)

*Powtdrzenie raportow z nr 04 (108) 2021
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klienta

Producent Verisurf Hexagon* Hexagon* Hexagon Manufacturing Intelligence* ZWSOFT*
Skrécona nazwa firmy SMARTTECH Sp. z 0.0. Verashape Verashape Verashape 3D MASTER

Nazwa programu/aplikacji Verisurf CAD Verisurf ANALYSIS Verisurf REVERSE EDGECAM 2021.0 Radan ViSI ZW3D CAD/CAM
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku Verisurf CAD Verisurf ANALYSIS Verisurf REVERSE EDGECAM 2020.0 Radan 2020.1 VISI 2021.0 ZW3D 2019
Przynalezno$¢ do grupy CAD/CAM CAD CAD CAD tak CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAM

Polska wersja jezykowa (tak /nie) nie nie nie tak tak tak tak

Wymagana platforma sprzetowa Intel Core i7 LUB Xeon E3, 32 GB, Karta graficzna NVIDIA® Quadro 4GB tak PC minimum 4 GB RAM pC

System operacyjny Windows 10 (wersja 20H2 lub nowsza) 64-bitowy Professional Windows 10 Min. Windows 10 ngggwgo\,\gg}ggfoi;l Windows 7 SP1, 8,10 x64 /86
Funkcjonalnosé CAD

Modelowanie brytowe tak nie tak tak tak tak tak
Modelowanie powierzchniowe nie nie tak tak tak tak tak
Modelowanie hybrydowe nie nie tak tak tak tak tak
Modelowanie 2D/3D tak nie tak tak tak tak tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? (tak /nie) nie nie tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak /nie) nie nie nie tak nie tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak /nie) nie nie nie nie nie tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak/nie) nie nie nie nie tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? (tak /nie) nie tak nie tak nie tak nie

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? (tak /nie) nie nie nie tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? (tak/nie) tak nie nie nie tak tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak/nie) nie nie nie tak tak tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wiryskowych? (tak/nie) nie nie nie nie nie tak tak
Funkcjonalnosé CAM

Wsparcie podprograméw - (tak/nie) nie nie nie tak tak tak nie

Frezowanie /toczenie/wiercenie/grawerowanie - (tak/nie) nie nie nie tak grawerowanie WEDM tak

Inne metody obrabki - (tak/nie) nie nie nie Wire EDM, Obrébka addytywna wycinanie, wykrawanie, giecie tak Wyk%?ﬁirzegcjgcégsrz%%!ggmlhSM
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? (tak /nie) nie nie nie tak tak tak tak-

Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) nie nie nie tak tak tak tak
Optymalizacja programéw obrobki - (tak/nie) nie nie nie tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki na podstawie kodu NC? nie nie nie nie tak, wizuaili@ijraasvzr\:\i/uwycinaniu nie tak

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware, itp.? (tak /nie) tak tak tak tak nie tak tak

Cena licengji na 1 stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) 1500 zt 25000 zt 35000 zt zalezna od modutu i konfiguracji wg cennika program m%%“lt%\a/ v,gcuerggjiuzalezniona 6500 zf net _C;\aDi ?é?]gvzvt sTg CAD/CAM
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej jej trwania? 1 miesigc tak, na rok tak, tyle ile okres subskrypciji tak - 1rok tak - 1rok

Czy sa prowadzone szkolenia? tak tak tak tak tak tak tak

Rodzaje i zakres szkolef podstawowe od podstaw do zaawansowanych 5 osi do kazdego modutu osobne, dobierany pod dedykowane pod kazdy modut dopasowane do modutu programu

i wymagan klienta

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.skaner3d.pl

www.edgecam.pl

www.radancnc.pl

www.visicadcam.pl

www.zw3d.com.pl

KONTAKT

Anna Wilczak
aw@smarttech3d.com

tel. 17 853 00 62

kom. 882 354 207

dmalisz@visicadcam.pl

info@3dm.pl
tel: +48 22 846 2150

*Powtérzenie raportow z nr 04 (108) 2021
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Precyzyjnie szlifowana stal

narzedziowa

Gatunki:

e 1.0570
1.1730
1.2842
1.2510
1.2436
1.2379
1.2767
1.2311
1.2312
1.2363
1.2343
1.2085
1.2162
Toloox 33
Toloox 44

St52-3

C4a5w
90MnCrV8
100MnCrw4
X210Crw12
X153CrVMo-12-1
X45NiCrMo16
40CrMnMo7
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X33CrS16
21MnCr5

Wymiary katalogowe:

o grubosc:
e szerokosc:

o dtugosc:

od 1do 100 mm
od 10 do 300 mm
5001000 mm

Wymiary niestandardowe:

wedtug zyczenia klienta,

takze frezowane, szlifowane CNC

pomiary do dtugosci 4 m nama-
szynie pomiarowej

Dostarczana:

¢ w stanie szlifowanym

* wyzarzana zmiekczajaco

¢ zabezpieczon

a przed korozja

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15

tel. (052) 35 424 00;
oberon@oberon.p|

fax (052) 35 424 01
I; www.oberon.pl

NUMER 04 (112) 2022

Katowice ponownie stolicg polskiego przemystu

- 15. edycja Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narze-
dzi i Technologii Obrobki TOOLEX odbedzie sie w Miedzyna-
rodowym Centrum Kongresowym

Kompleksowa prezentacja nowych techno-
logii obrébki metalu i narzedzi, podczas jednego
z najwazniejszych wydarzen dla branzy przemy-
stowej, po raz drugi odbedzie sie w Miedzyna-
rodowym Centrum Kongresowym w Katowi-
cach. W dniach 3-5 paZzdziernika 2023 r. liderzy
rynku zaprezentuja swoje rozwigzania w obsza-
rze obrobki, automatyzacji i robotyzacji oraz in-
nowacyjnych narzedzi. Ostatnia, 14. edycja Mie-
dzynarodowych Targdw Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrébki TOOLEX zakofczyta sie re-
kordowg frekwencja.

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek Narzedzi
i Technologii Obrébki TOOLEX to trzy dni dysku-
sji, poSwiecone przysztosci polskiego przemystu.
Nowosci rynkowe, liderzy w produkcji maszyn
i narzedzi, urzadzenia w ruchu, praktyczna
wiedza bezposrednio od ekspertéw i odpowiedzi
na pytania, ktére aktualnie zadaje sobie branza.

— Targi TOOLEX to znakomita okazja do za-
wierania nowych kontaktow i dbania o juz ist-
nigjgce. Nasi goscie majg mozliwos¢é obserwacji
w ruchu maszyn i urzqdzeri czofowych produ-
centéw, a ponadto mogq dofgczy¢ do dyskusji
0 przyszfosci polskiego przemystu. Wydarzenie
skierowane jest do wszystkich, ktorzy poszuku-
jg innowagji i efektywnych rozwigzarn na miare
przemystu 4.0 - zapewnia Agnieszka Miklas, dy-
rektor dziatu expo Grupy PTWP

Podczas wydarzenia uczestnicy bedg mogli
uzyska¢ kompleksowe informacje, dotyczace
biezacej sytuacji rynkowej, przekazywane przez
ekspertéw zajmujacych sie projektowaniem,
produkgjg i dystrybucja maszyn i urzadzeri do
obrébki, narzedzi czy branzy wspétpracujacych
z metalowa na co dzier. Bedzie to takze okazja
do poznania zmian w procesach cyfryzadji pol-
skiej gospodarki oraz porozmawiania o szan-
sach, wyzwaniach i ograniczeniach, ktére czeka-
ja branze w nadchodzacym czasie.

— Po ubiegtej edydji, ktéra zakoriczyta sie
niepodwazalnym sukcesem, Smiafo patrzymy
w przysztos¢. Nastepna odstona Targéw TOOLEX
to znakomita okazja, do pokazania, ze Grupa
PTWP stawia przed sobq coraz wyzsze wyzwa-
nia. Nowa lokalizacjia w Miedzynarodowym
Centrum Kongresowym w Katowicach data wy-
darzeniu nowgq, lepszq jakos¢ i motywage do
jego dalszego rozwoju — mowi Agnieszka Miklas.

14. edycja wydarzenia zgromadzita ponad
5800 uczestnikéw i stanowita nowe otwarcie
dla wydarzef obejmujacych bezposredni kontakt
z klientem. Podczas targéw swoja oferte zapre-
zentowato blisko 150. wystawcow. Trzem dniom
rozwazah nad polskim przemystem towarzyszy-
ty dodatkowe wydarzenia — konferencja Nowy
Przemyst 4.0, konferencja Tech and Job, Targi
OlLexpo, Srodowiskowe Seminarium Tribologéw
oraz konkurs The Best of Industry 4.0. W 15. se-
sjach udziat wzieto 80 ekspertéw, w tym liderzy
rynku, zajmujacy sie projektowaniem, produkcja
i dystrybucjg maszyn do obrébki czy narzedzi
skrawajacych, prezesi i kierownicy firm, operato-
rzy CNC, programisci, kontrolerzy jakosci i tech-
nicy utrzymania ruchu.

— Katowice na kilka dni staty sie prawdziwg
stolicq przemystu. Targi, konferencje Nowy Prze-
myst 4.0 oraz Tech and Job, seminaria, warszta-
ty, rozmowy i konkurs The Best of Industry 4.0,
a wszystko to w nowej lokalizacji, czyli w Mie-
dzynarodowym Centrum Kongresowym w Ka-
towicach. W gronie specjalistow, przedstawicieli
branzy i wybitnych naukowcéw, dyskutowalismy
o0 szansach, wyzwaniach i ograniczeniach pol-
skiego przemysfu — mowi Wojciech Kuspik,
prezes Grupy PTWP

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi
i technologii Obrébki odbeda sie 3-5 pazdziernika
2023 r. w Miedzynarodowym Centrum Kongre-
sowym w Katowicach.

Wydarzenie organizowane jest przez Grupe
PTWP organizatora wydarzer takich jak Euro-
pejski Kongres Gospodarczy, PRECOP, i Expo-
WELDING, wydawcy Magazynu Gospodarczego
Nowy Przemyst i portalu WNPpl.

sv‘ GRUPA

&% PTW

.Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek,
Narzedzi
i Technologii
Obrobki

ZAREZERWUJ TERMIN

Miedzynarodowe Centrum
Kongresowe w Katowicach

-f IN' WWW.TOOLEX.PL
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VI edycja konkursu
BLASER Productivity Trophy
rozstrzygnieta!

DARCO, SPX FLOW Technology Poland,
FORTIMA, Emerson Poland i DROP-SHOT
- oto zwyciezcy!

To juz sz6sta edycja konkursu ,,Blaser Productivity Trophy", organi-
zowanego wspblnie przez firme Abplanalp oraz Blaser Swisslube. Kon-
kursowe zadanie, tak jak w poprzednich edycjach, polegato na wy-
braniu kategorii i opisaniu problemu, ktéry zostat rozwiagzany, dzieki
zastosowaniu wybranego chfodziwa Blaser.

Zwyciezca w kategorii ,,Optymalizacja kosztow zuzycia narzedzi
skrawajacych” zostata firma DARCO Sp. z o0.0., lider polskiej branzy in-
stalacyjnej, tworzaca m.in. systemy odprowadzania spalin, systemy wen-
tylacyjne i grzewcze, a takze ustugi kooperacyjne. W kategorii ,,Cztowiek
i Srodowisko" nagrodzono firme SPX FLOW Technology Poland Sp. z 0.0.
zajmujacg sie realizacjg projektdw inzynieryjnych, produkcjg wymiennikow
ciepta, pomp, zawordw oraz rozwigzan z zakresu inzynierii procesowej i au-
tomatyki dla wielu branz. W trzeciej kategorii ,Wzrost produktywnosci”
nagrode otrzymata firma FORTIMA Tomasz Dobrowolski, specjalizujaca
sie w precyzyjnej obrobce metalu oraz przetwdrstwie tworzyw sztucznych.
Wygrana w kategorii czwartej — ,,Bezpieczefistwo procesu” - nalezy do
Emerson Automation Fluid Control & Pneumatics Poland Sp. z o.0. -
korporacji produkcyjno-handlowej, zajmujacej sie produkcja i sprzedaza
zaworéw pneumatycznych, stownikdw pneumatycznych oraz zespotow
przygotowania powietrza. Nagrode w kategorii ,,Perfekcja wymagana”
otrzymata firma DROP-SHOT Wojciech Okiriczyc, specjalizujgca sie w wy-
konywaniu detali na tokarkach i frezarkach CNC.

Zwyciezcowkonkursuiprzedstawicieliorganizatorow—firme Abplanalp
i Blaser Swisslube goscit w Warszawie Mamaison Hotel Le Regina War-
saw. Podczas uroczystej kolacji wreczono dyplomy i nagrody w poszczegdl-
nych kategoriach.

Gratulujemy zwyciezcom a Czytelnikéw zapraszamy do lektury pre-
zentacji firm, ktére wygraty w VI edycji konkursu Blaser Productivity
Trophy 2022.

LEPSZA WYDLUZONA DLUGI OKRES L ACODNE
é JAKOSC \/ ZYWOTNOSC EKSPLOATACJI PLASGEY
POWIERZCHNI D62 NARZEDZI EMULSJI

Organizatorem VI edycji konkursu BLASER PRODUCTIVITY TROPHY jest firma Abplanalp Sp. z o.o.
ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa, tel. 22 379 44 00, fax 22 379 44 90, biuro@abplanalp.pl, www.abplanalp.pl
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+ Ab I I KATEGORIA KONKURSOWA
p and P Optymalizacja kosztéw zuzycia narzedzi skrawajacych

Firma DARCO Sp. z 0.0.

Przemyst ~ Przemyst instalacyjny: wentylacyjny, spalinowy, grzewczy
Produkcja ~ czescl
Operacja  toczenie, frezowanie, wiercenie
Materiat  stal, stal nierdzewna, aluminium
Typ chtodziva ~ B-Cool 755
Osiagniety cel dzieki zastosowaniu chfodziwa Blaser, wydtuzylismy

PRODUCTIVITY TROPHY

LAUREACI

0 10% zywotnos¢ narzedzi skrawajacych, poprawilismy jakos¢ powierzchni
i zmniejszyliSmy zuzycie koncentratu . s

DARCO nalezy do lideréw polskiej branzy instalacyjnej. Poczagwszy
od 1992 roku stale rozwijamy oferte, ktdra aktualnie tworza systemy
odprowadzania spalin, systemy wentylacyjne i grzewcze, a takze ustugi
kooperacyjne. Rozwijamy réwniez dziatalno$¢ badawcza - dysponu-
jemy wtasnym laboratorium, posiadamy ponad 5000 wyrobéw ka-
talogowych i ponad 60 patentéw oraz wzoréw uzytkowych. Naszym
priorytetem jest najwyzsza jakos¢ proceséw produkcyjnych i produk-
téw finalnych. Nowoczesny, rozbudowany, kompleksowo wyposazony
i zautomatyzowany park maszynowy, dwie hale produkcyjne i centrum
magazynowo-logistyczne pozwalajg nam na wielkoseryjng i zréznico-
wanga produkcje wyrobéw. Wyrazamy troske o Srodowisko i zasoby. In-
westujemy w ekologiczne technologie i trwate materiaty.

Impulsem dorozpoczecia testowaniachtodziwa B-Cool 755 bytzakup
nowej obrabiarki. Zadanie testowe, jakie postawilismy przed chtodziwem
B-Cool 755, to przede wszystkim obnizenie kosztéw obrébki. Problem
dotyczyt zbyt szybkiego zuzycia narzedzi na chtodziwie konkurencji.
Praca, nawet na wysokich stezeniach, nie gwarantowata optymaliza-
qji technologii, a jakos¢ powierzchni nie byta zadawalajaca. Podczas
testow, dostawca zaoferowat nam wsparcie techniczne, fachowe
doradztwo oraz szkolenia. Wspdlnie z firma Abplanalp, poprawilismy
parametry obrébki skrawania oraz wydtuzylismy zywotno3é narzedzi
010%. Rdwnoczesnie uzyskalismy wyzszg jakos¢ powierzchni produko-
wanych detali, co zdecydowanie podniosto wartos¢ naszych wyrobow
w oczach naszych klientéw.

Kluczem do osiggniecia pozytywnych efektéw w tescie byto wia-
Sciwe dobranie chtodziwa do rodzaju obrobki, materiatu i stosowanych
narzedzi oraz wspotpraca z dostawcg w zakresie monitorowania testu
i optymalizacji parametrow.

Zastosowanie produktu B-Cool 755 firmy Blaser Swisslube z pew-
noscig poprawito naszg konkurencyjnos¢ na bardzo wymagajacym
obecnie rynku.

Fragment hali

DARCO Sp. z o.0.

ul. Metalowcéw 43, 39-200 Debica, www.darco.pl

33N




4 Abplanalp

SPX FLOW Technology Poland

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (112) 2022 .

- NUMER 04 (112) 2022

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Przemyst maszynowy
Produkcja pompy, zawory, wymienniki ciepta

Operacja toczenie, frezowanie, gwintowanie, wiercenie

Materiat ~ stal, aluminium, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Typ chtodziwa  Vasco 6000
Osiagniety cel  zmniejszenie ilosci wymian chtodziwa w ciagu roku,

brak draznigcego zapachu

KATEGORIA KONKURSOWA
Cztowiek i Srodowisko

PRODUCTIVITY TROPHY

LAUREACI

zmniejszenie kosztow utylizacji, brak uczulen i podrazniefi u operatoréw, . (. ,i:}hi
)

Firma SPX Flow Technology Poland z siedzibg w Bydgoszczy, zajmu-
je sie realizacjg projektéw inzynieryjnych, produkcja wymiennikéw ciepta,
pomp oraz zawordw. SPX Flow jest globalnie dziatajagcym dostawca rozwia-
zah z zakresu inzynierii procesowej i automatyki dla branzy mleczarskiej,
przemystu spozywczego, morskiego, farmaceutycznego i stuzby zdrowia.
Poczawszy od dostarczenia komponentéw inzynieryjnych, a skofczywszy
na kompleksowym projektowaniu proceséw, SPX Flow pomaga klientom
podnies¢ wydajnos¢ i rentowno$¢ zaktadow, a takze utrzymywac ten stan
przez lata, dzieki ustugom wsparcia technicznego, starannie dostosowane-
go do potrzeb klienta. Firma pomaga nabywcom na catym Swiecie poprawi¢
wydajnos¢, zoptymalizowaé procesy produkcyjne oraz finalnie — zwiekszy¢
rentowno3¢ ich zaktadow.

Podejmujac wspdtprace z firma Blaser, oczekiwalismy rozwigzan w zakre-
sie poprawy jakosci oraz zywotnosci chtodziwa, w stosunku do dotychczas
stosowanego produktu, wyeliminowania przykrego zapachu, zmniejszenia
ilodci wymian chtodziwa, a tym samym zmniejszenia kosztow utylizaj.

Produkt Vasco 6000 od poczatku testu, przejawiat obiecujgce wyniki.
Pozwalat uzyskiwaé wysokg wydajnos¢ skrawania i jakos¢ obrabianych po-
wierzchni. Dzieki zaangazowaniu pracownikdéw oraz petnej otwartosci na
zmiany technologiczne, wspdlnie osiggnelismy sukces w postaci realizacji
zatozonych celéw. Udato sie doprowadzi¢ do:

redukgji wymiany chtodziwa z 4 do 1 rocznie,

zmnigjszenia obcigzenia Srodowiska w wyniku redukgji produkowa-

nego odpadu chtodziwa,

zmniejszenia kosztdw eksploatacyjnych (utylizacja, przestoje serwi-

sowe),

poprawy komfortu pracy operatoréw.

Ostatni punkt jest tym kluczowym, ktory w dzisiejszych czasach, w do-

bie silnej konkurencji, pozwala realizowaé takie projekty z ludZmii dla ludzi.

Cele jakie zatozylismy, byty realizowane w oparciu o dobro pracownika,
tak, aby czut sie bezpiecznie, obcujac z wysokiej jakosci produktem Blaser
Swisslube. Produkt daje spore oszczednosci dla firmy, ktére staja sie w pdz-
niejszym czasie zyskiem.

Chtodziwo VASCO 600 przy obrabiarce

SPX FLOW Technology Poland Sp. z o.o0.

ul. Stanistawa Jana Rolbieskiego 2, 85-862 Bydgoszcz, www.spxflow.com
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p P Bezpieczenstwo procesu

Emerson Automation Fluid Contsr?%'f» -
& Pneumatics Poland Sp.zo.0. = §

Przemyst maszynowy
Produkcja  zawory pneumatyczne

Operacja toczenie, frezowanie, dogniatanie

Materiat  stal nierdzewna, aluminium, mosigdz, tworzywa sztuczne

Typ chtodziwva ~ Blasomill 10 DM
Osiagniety cel  wyeliminowanie probleméw produkgji
w obrebie procesow obrébczych

Emerson Automation Solutions oddziat w todzi jest korporacja
produkcyjno-handlowa, dziatajgca w wielu sektorach przemystu. Profil
produkcyjny firmy, to produkcja i sprzedaz zaworéw pneumatycznych,
sitownikéw pneumatycznych oraz zespotéw przygotowania powietrza.

Celem strategicznym organizacji jest zapewnienie zwiekszenia
sprzedazy, poprzez zaspokajanie potrzeb rynku i oczekiwan klientow.

Firma realizuje to, stosujac efektywne procesy produkgji, z jedno-
czesnym przestrzeganiem bezpieczefistwa i higieny pracy, wraz z po-
szanowaniem Srodowiska naturalnego.

Wspbtczesna obrébka skrawaniem to ciggta walka o wzrost kon-
kurencyjnosci i innowacje. Takie oczekiwania maja nasi Klienci wzgle-
dem naszych produktéw. Analogiczne wymagania stawiamy sobie
wewnetrznie oraz naszym dostawcom. Ciagty i szybki rozwéj nie moze
jednak zagrozi¢ bezpieczefistwu proceséw, jakie zachodzg w naszej
codziennej pracy.

Korporacja Emerson, majac na celu optymalizacje procesu pro-
dukgji i poprawe bezpieczefistwa i ergonomii pracy, rozpoczeta proby
z olejem Blasomill 10 DM firmy Blaser Swisslube. Dzieki zastosowaniu
tego produktu, zaobserwowalismy zmniejszenie zuzycia oleju 0 15%
oraz zuzycia narzedzi o 20%. Zauwazylismy, ze olej przez caty okres
uzytkowania nie zmienia swoich wtasciwosci, dzieki czemu nasz wy-
magajacy proces technologiczny, stat sie procesem trwatym i stabil-
nym. W potaczeniu z wydtuzeniem zywotnosci wktadéw olejowych,
narzedzi skrawajacych oraz poprawa komfortu pracy operatoréw,
uzyskalismy zdecydowang poprawe bezpieczefistwa catego procesu
oraz 0szczednos¢ na zuzyciu narzedzi.

Chtodziwo Blasomill 10 DM przy obrabiarce

Emerson Automation Fluid Control & Pneumatics Poland Sp. z o.0.

ul. Kurczaki 132, 93-331t6dz, www.emerson.com
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FORTIMA Tomasz Dobrowolski;'

PRODUCTIVITY TROPHY

Przemyst maszynowy
Produkcja  czesci eksploat. do maszyn, narzedzia, elementy z tworzyw sztucznych % a
Operacja toczenie, frezowanie, szlifowanie
Materiat ~ stal, metale kolorowe, Zeliwo
Typ chfodziwa  B-Cool MC 610

Osiagniety cel  zmniejszenie zuzycia chtodziwa, brak przestojéw maszyn,

poprawa zywotnosci narzedzi

Fortima jest rodzinng firma zatozong w 2008 roku. Specjalizujemy sie w
precyzyjnej obrébce metalu oraz przetwérstwie tworzyw sztucznych. Dzia-
talno3¢ produkcyjno-ustugowa dzielimy na trzy podstawowe czeici.

Produkcja wysokiej jakosci czesci eksploatacyjnych do maszyn budow-
lanych. W naszej ofercie znajdziemy m.in. tuleje stalowe oraz wiele typéw
sworzni hartowanych, dedykowanych dla réznych modeli maszyn. Tuleja i
sworzeh tworzg trwate pofaczenie Slizgowe, przenoszace wysokie obcig-
zenia mechaniczne. Idealnie dopasowane tworza zestawy niezbedne przy
produkgji i remontach maszyn budowlanych. Wszystkie etapy produkgji re-
alizowane s przy uzyciu wtasnego parku maszynowego.

Ustugi narzedziowe z wykorzystaniem obrabiarek CNC. Wypetniajac
czas roboczy maszyn, obok wiasnej produkgji oferujemy ustugi w techno-
logiach: toczenie CNC 4-osiowe do L=2000, frezowanie CNC 3, 4- i 5-0sio-
we do X=3000, toczenie automatowe, hartowanie indukcyjne, szlifowanie
watkdw, otwordw i ptaszczyzn, ciecie plazma i tlenem, spawanie, EDM,
znakowanie laserowe. Wykonujemy ustugowe modelownie 3D CAD, oraz
konstrukcje i budowe form wtryskowych do tworzyw oraz cisnieniowego
odlewu aluminium.

Przetworstwo tworzyw sztucznych. Firma dysponuje wiasna wtry-
skownig wyposazong w nowoczesne maszyny oraz mocnym zapleczem
wiedzy technicznej, dla zapewnienia wysokiej jakosci ustug. Wiryskujemy
detale z form wtasnych i powierzonych. Dzieki wszechstronnosci dostep-
nych technologii, nasi klienci obstugiwani sa kompleksowo — od koncepcji,
przez model, narzedzie i jego serwis az po gotowa wypraske.

W zwigzku z wyzwaniami produkcyjnymi i technologicznym, zdecydo-
walidmy sie na test z chtodziwem B-Cool MC 610. Zadaniem produktu byto
uzyskanie wysokiej stabilnoici, oraz dodatkowe oszczednodci w zuzyciu
narzedzi skrawajacych. Test nowego produktu znaczaco poprawit jakosé
obrabianej powierzchni oraz zwiekszyt wydajno3¢ narzedzi o 10%. Po za-
stosowaniu produktu B-Cool MC 610 zauwazylismy takze wydtuzenie zy-
wotnosci chtodziwa. Dzieki temu otrzymalismy dodatkowe oszczednosci na
dolewkach, w granicach 50%. Dlatego zastosowanie produktu firmy Blaser,
przyniosto zwiekszenie produktywnosci o min. 12%.

B-Cool MC 610 to byta trafna decyzja!

B-Cool MC 610 przy obrabiarce

FORTIMA Tomasz Dobrowolski

ul. Zwyciestwa 5, 95-082 Chechto Drugie, www.fortima.com.pl
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KATEGORIA KONKURSOWA
+Abp|ana|p Produkty firmy ‘

DROP-SHOT WOjCiECh Okiﬁczyc > :ﬁ%" PRODUCTIVITY TROPHY
gl LAUREACI

Przemyst maszynowy
Produkcja czesci
Operacja toczenie, frezowanie, wiercenie
Materiat ~ stal, aluminium
Typ chfodziwa  B-Cool 600
Osiagniety cel  uzyskanie zadanej powierzchni podczas obrobki CNC

DROP-SHOT CNC jest rodzinna firma, w ktérej doswiadczenie i pasje _ '
do tworzenia produktéw najwyzszej jakosci, przekazujemy z pokolenia . "___-'-2. -
na pokolenie. Dziatamy tak od 1992 roku. Nie zapominamy o naszej hi- -
storii, ale zawsze patrzymy w przysztos¢, kazdego dnia piszac jej nowa
strone.

Specjalizujemy sie w wykonywaniu detali na tokarkach i frezarkach
CNC. Posiadamy sprzet najnowszej generacji firmy Mazak, ktory razem
z niezbedng wiedzg, pozwala na precyzyjng produkcje nawet najbar-
dziej wymagajacych elementéw.

Od lat wspétpracujemy z firmami polskimi i zagranicznymi na tere-
nie catej Unii Europejskiej. Nie chcemy opowiada¢ o sukcesach - zado-
woleni klienci méwig o naszej pracy wiecej niz tysiac stow.

s,

Wyznajemy zasade, 7e potrzeby odbiorcéw s3 naszymi potrzebami. il’ a DR07P-SH07T CNC o

Takie podejicie sprawia, ze podpatrujemy Swiatowe trendy, inwestujemy
w sprzet najnowszej generacji i szukamy nowatorskich rozwiazanh, co
doceniajg nie tylko klienci.

Starajac sie zoptymalizowaé produkcje, jednoczednie nie zapomina-
jac o zdrowiu i komforcie pracy naszych pracownikéw, w 2021 roku po-
stanowilismy przetestowaé chtodziwa firmy Blaser Swisslube. W ramach
dyskusji wytypowano produkt B-Cool MC 600. Juz po kilku dniach za-
uwazylismy korzystne réznice pomiedzy dotychczasowym chtodziwem
a chtodziwem Blaser. Emulsja przestata sie pieni¢, zniknat dokuczliwy za-
pach, maszyny staty sie czystsze, a jakos¢ powierzchni ulegta poprawie.
Produkt B-Cool MC 600 spetnit nasze oczekiwania i wymagania.

Po ponad roku uzywania i testowania, produkt nie zmienit swoich
wiasciwosci, zywotnos¢ narzedzi zostata wydtuzona, poprawit sie kom-
fort pracy operatordw, a jakos¢ powierzchni jest caty czas bardzo wy-
soka.

Nasze wyroby muszg dziatac i wygladac perfekcyjnie.
BLASER nam to zapewnia!

DROP-SHOT Wojciech Okificzyc

ul. Ksiezycowa 52, 66-008 Stone, www.dropshot.pl
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Standaryzacja w sektorze goracych
kanatow dzieki formie FH

W dzisiejszych czasach standaryzacja odgrywa istotng role dla dobrze funkcjonujacego
przedsiebiorstwa, w niemal wszystkich obszarach jego dziatalnosci. Roéwniez w sektorze
goracych kanatéw standaryzacja moze przyczynic sie do znacznej oszczednosci czasu i kosz-
tow. Jednym z przyktadéw jest forma goragcokanatowa FH, firmy Meusburger. Obejmuje ona
kompletna konstrukcje formy wraz z systemem goracych kanatow.

Kilka kliknie¢ do formy goracokanatowe;j

Forme te mozna samodzielnie skonfigurowac za pomoca kilku kliknieé, dzieki spe-
cjalnie opracowanemu konfiguratorowi, po czym mozne ona by¢ wystana, w najkrot-
szym mozliwym czasie, w ramach jednego zaméwienia. Jak zwykle, pobraé mozna
rowniez dane 3D. Konfigurator umozliwia oszczednos¢ czasu i kosztéw na etapie kon-
strukgji, dzieki czemu mozna skoncentrowac sie na innych zagadnieniach podczas pro-
jektowania formy.

Za pomocg specjalnego formularza forma gorgcokanatowa FH moze zostaé podda-
na kontroli technicznej przez ekspertdw ds. goracych kanatéw. Konstruktor otrzymuje
wowczas niezbedne propozycje modyfikacji lub, w razie potrzeby, oferte dostosowang
do potrzeb klienta.

Aktualizacja konfiguratora FH

Wraz z innowacjami w dziedzinie budowy form, wiosng 2022 roku, firma Meus-
burger zaprezentowata réwniez nowe funkcje konfiguratora FH. Nasz sprawdzony
system gorgcokanatowy zostat rozszerzony o nowy typ rozdzielacza. W konfiguratorze
uktadéw GK dostepna jest juz nowa opcja wyboru rozdzielacza czterokrotnego typu
LH". Zbalansowany reologicznie system zapewnia optymalne wyniki, a potozenie punk-
téw wtrysku mozna okresli¢ indywidualnie za pomoca parametréw L1 + L2. Podob-
nie, wybra¢ mozna wktadki izolujace 1SO Cap dla wszystkich koficowek dysz. Zaréwno
oferta dysz, jak i wybor tworzyw sztucznych zostaty znacznie rozszerzone jesienig 2021
roku. Od tego czasu mozliwy jest wtrysk o masie od 0,5 do 500 g na dysze. Najbar-
dziej optymalna dysza jest wstepnie zdefiniowana, ale mozna wybra¢ takze inne dysze
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w zakresie wprowadzonej masy wtrysku. Kolejna po-
mocng funkcja jest wskazanie odpowiedniego rodzaj
punktu wtrysku, dopasowanego do danego tworzy-
wa sztucznego. Standardowo, najlepsze rozwigza-
nie jest zaproponowane jako pierwsze. Mozliwy jest
jednak wybér innego wariantu. Ponadto, odlegtos¢
otworéw chtodzenia w stosunku do cutout rozdzie-
lacza, mozna regulowaé w ptaszczyznie x iy, poprzez
wprowadzenie wartodci offset, od 0 do 25 mm.
W rezultacie otrzymujemy kompaktowa forme,
ktéra jest optymalnie dopasowana do skonfigu-
rowanego systemu goracych kanatéw. Optymalne
wartosci sg zapisywane w zalezno3ci od typu i wiel-
ko3ci rozdzielacza. Zoptymalizowane sg réwniez od-
legtosci od weciecia do krawedzi zewnetrznej. Nowe
pomocne funkcje pozwalaja firmie Meusburger jesz-
cze lepiej wspiera¢ klientéw w wyborze odpowied-
nich artykutéw. Wiecej informacji oraz nasz konfigu-
rator mozna znaleZ¢ na stronie: www.meusburger.
com/fh-forma-goracokanalowa-update.

4 warianty do wyboru

WS3rdd naszych znormalizowanych form gora-
cokanatowych mozna wybraé miedzy czterema roz-
nymi rodzajami rozdzielaczy:

g?.i
L
| o
g e

IMT1
Rozdzielacz 1 punktowy
Mozliwe wymiary rozstawdw (A):
4 min.37,5mm,
¢+ maks. 206,25 mm

IMT2
Rozdzielacz 2 punktowy, ksztatt |
Mozliwe wymiary rozstawéw (A):
4 min. 25,0 mm /37,5 mm (d),
¢ maks. 206,25 mm.

CMT4
Rozdzielacz 4 punktowy, ksztatt X
Mozliwe wymiary rozstawéw (A):

¢ min.35,5mm,

¢ maks. 220,5 mm.

HMT4
Rozdzielacz 4 punktowy, ksztatt H
Mozliwe wymiary rozstawow:

¢ L1:40-210 mm,

¢ 12:25-206,25 mm,

¢ L2:37,5-206,25 mm (d 37).
Skuteczne zastosowanie w praktyce

Forma goracokanatowa firmy Meusburger prze-
konata juz klientdw swoja wysoka jakoscia i nieza-
wodnoscig dziatania w réznego rodzaju projektach.
Jednym z przyktadéw jest klient Sterk Plast SRL.
Forma gorgcokanatowa FH zostafa tutaj uzyta do
produkgji réznej wielkosci pudetek na lunch. Firma
Sterk Plast jest bardzo zadowolona z produktu firmy
Meusburger. Forma funkcjonowata bez koniecznosci
wprowadzenia modyfikagji.

Dtugoterminowa redukcja kosztow dzieki zastosowaniu systemu goracych ka-
natow

Czesto pojawia sie pytanie, czy zastosowaé kanat goracy czy zimny. Firma Meus-
burger opracowata narzedzie wspomagajace podejmowanie decyzji, ktére pokazuje,
ze system goracych kanatéw w dtuzszej perspektywie jest bardziej optacalny.

Surowce staja sie coraz drozsze - podobnie jest z granulatem tworzyw sztucznych.
W przypadku stosowania systemu zimnych kanatéw nieuchronnie pojawiaja sie wysokie
koszty zwigzane z nieuzytecznym wlewem. To wiasnie tych kosztéw nalezy unikac, aby
méc produkowaé bardziej efektywnie. Dzieki zastosowaniu systemu goracych kana-
téw mozna zaoszczedzi¢ koszty zwigzane z niewykorzystanym materiatem. Korzystajac
z nowego kalkulatora kosztéw wlewka, mozna sprawdzi¢, czy mozna zaoszczedzi¢ na
kosztach materiatu w procesie formowania wtryskowego.

Kalkulator kosztéw wlewka: www.meusburger.com /kalkulator-kosztow-wlewow
Dalsze zalety systemu goracych kanatéw

Zjawisko niedoboru surowcow i wzrostu cen granulatéw tworzyw sztucznych ma
znaczacy wptyw na efektywnos¢ produkgji. Dzieki zastosowaniu systemu goracych ka-
natdw mozna uzyskac decydujace korzysci techniczne, ktére majg pozytywny wptyw na
produktywnos¢. Mimo ze systemy gorgcokanatowe czesto wiaza sie z wyzszymi kosz-
tami wstepnymi, wiele innych aspektéw technicznych i finansowych przemawia za ich
zastosowaniem w poréwnaniu z systemami zimnokanatowymi.

Perspektywa techniczna:
¢ Krdtszy czas cyklu (poniewaz wlewy zwykle potrzebuja wiecej czasu na schtodzenie);
Zmniejszone straty ciSnienia;
Lepszy efekt podtrzymywania cisnienia;
Pozytywny wptyw na kurczliwos¢ i odksztatcenia;
Mozliwos¢ wtrysku od wewnatrz;
¢ Mozliwos¢ zastosowania konstrukcji narzedzi pietrowych.
Perspektywa finansowa:

* & & o

4 Odpady nie musza by¢ sortowane;

+ Nie ma koniecznosci sktadowania odpaddw;

+ Nie jest konieczna wtérna granulacja;

¢ Mniejsze zapotrzebowanie na miejsce przy tej samej ilosci produkgji.

Meusburger Georg GmbH & Co KG

Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria
T+ 435574 6706-0, F + 43 5574 6706-11
sales@meusburger.com, www.meusburger.com

meushburger
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Szlifierka uniwersalna do watkow i otworow

RUP-28M /RUP-32M

Uniwersalna szlifierka do watkéow RUP-28M/RUP-32M
przeznaczona jest do szlifowania powierzchni obrotowych
zewnetrznych i wewnetrznych zaréwno cylindrycznych jak
i stozkowych oraz do szlifowania ptaskich cz6t przedmio-
tow i kotnierzy. Przedmiot obrabiany moze by¢ mocowany
w kfach lub w uchwycie w zaleznosci od potrzeb. Zasto-
sowane urzadzenie kontrolne pomiaru potozenia Sciernicy
zwieksza wydajnos¢ oraz pozwala na zmniejszenie do mi-
nimum mozliwosci powstawania brakow.

Szlifierka RUP-28M/32M zaliczana jest do szlifierek pracujacych z pod-
wyzszonymi parametrami obrébczymi tj. pracujacych z podwyzszong wy-
dajnoscia. Wymaga to jednak stosowania Sciernic, ktére pracuja przy szyb-
kosciach obwodowych rzedu max. 45 m/s.

Charakteryzuie sie:

predkoicia szlifowania do 45 m/s,

duza niezawodnodcig i zywotnoscig dzieki hydrostatycznemu fozysko-

waniu wrzeciona ciernicy i hydrostatycznym prowadnicom.
Mozliwosci w zakresie parametrow geometrycznych:

chropowato$¢ Ra< 0,16 mm,

kotowos¢ 0,0015 mm,

walcowos¢ 0,005 mm /500 mm,

powtarzalnos¢ szlifowania srednic < 0,005mm.

Podstawowym elementem szlifierki jest wrzeciennik 3ciernicy, ktory
spoczywa na ptycie posredniej wyposazonej w obrotnice. Naped przesuwu
wrzeciennika realizowany jest mechanizmem Srubowym (przesuwy robo-
cze i ustawcze) oraz sitownikiem hydraulicznym (szybki doskok i odskok
wrzeciennika). Do ustalenia kata skretu wrzeciennika stuzy ptyta z podziat-
ka oraz listwa prowadzaca. Mozliwy do uzyskania kat skretu wynosi £30°.
Wrzeciono Sciernicy tozyskowane jest hydrostatycznie.

Na stole szlifierki mocowany jest wrzeciennik przedmiotu o zwartej
budowie, wyposazony w obrotowa podstawe. Wrzeciono moze by¢ state
lub obrotowe. Utozyskowane jest na precyzyjnych tozyskach stozkowych
z mozliwoscig regulacji luzu. Przy szlifowaniu w ktach wrzeciono moze
by¢ unieruchomione, wéwczas przedmiot obrabiany jest napedzany przy
pomocy tarczy zabierakowej.

Pinola konika fozyskowana na kulkach tocznych zapewnia powtarzal-
nos¢ potozenia osi tulei w stosunku do osi ktéw. Na korpusie konika wy-
konana jest baza do mocowania urzadzenia do obciggania Sciernicy. Konik
moze by¢ przesuwany wzdtuz stotu i mocowany w dowolnym potozeniu.
Dla zwiekszenia bezpieczeristwa pracy zastosowana jest blokada w obwo-
dzie elektrycznym, ktdra nie pozwala na zwolnienie przedmiotu z ktéw, gdy
Sciernica znajduije sie w przednim pofozeniu.

Zasilacz hydrauliczny jest zespotem wolnostojacym potaczonym prze-
wodami gumowymi ze szlifierka. Eliminuje to wptyw drgan zasilacza na
szlifierke oraz jego wptyw cieplny. Ma zwarta i prosta budowe oraz tatwy
dostep do wszystkich elementow sterujacych.

Zbiornik chtodziwa wyposazony jest w filtr magnetyczny. Konstrukcja
zbiornika na kétkach utatwia przemieszczanie go podczas czyszczenia.

m 40
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Poszczegblne obwody uktadu hydraulicznego pozwalajg na realiza-
cje wszystkich ruchéw roboczych i ustawczych, zapewniajg smarowanie
prowadnic hydrostatycznych stotu i wrzeciennika Sciernicy oraz zasilanie
tozysk wrzeciona 3ciernicy. Uktad hydrauliczny napedu pracuje przy statym
cisnieniu réwnym 10 bar, a regulacje szybkoici dokonuje sie poprzez dfa-
wienie na wylocie.

Szlifierki uniwersalne do watkéw przeznaczone sa do szlifowania stali,
zeliwa i metali kolorowych przy produkgji jednostkowej, seryjnej i w produk-
cji wielkoseryjnej i masowej bez obstugi (po wczedniejszym zautomatyzo-
waniu czynno$ci podawania i mocowania).

WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
Max. dtugos¢ szlifowanego przedmiotu: 500,/1000 mm
Max. szybkos¢ szlifowania: 45 m/s
Max. $rednica szlifowania zewnetrznego: 280/320 mm
Max. masa przedmiotu szlifowanego w ktach: 125 kg
Max. masa przedmiotu szlifowanego w uchwycie: 20 kg
WYMIARY GABARYTOWE
Dtugos¢ x Szeroko3¢ x Wysokos¢: 2290/3620 x 2000 x 1800 mm
Masa szlifierki z wyposazeniem normalnym: 2600,/2800 kg
Catkowite zapotrzebowanie mocy: 10,5 kW

PL 33-102 Tarndw, ul. Klikowska 101C MARCOSTA

tel. /fax. +48 14 626 68 52
+ e-mail: handel@marcosta.pl

Contrum Handlw | Produkeji Obrablarek

www.marcosta.pl « www.maszyny-marcosta.pl

PLYTY TERMOIZOLACYJINE

PLYTY TERMOIZOLACYJNE
DLA OPTYMALNEJ OCHRONY TERMICZNEJ NARZEDZIA

W firmie Meusburger ptyty termoizolacyjne sg precyzyjnie szlifowane, ze standardowa
tolerancja réwnolegtosci 0,02 mm na catej powierzchni.

ZALETY W SKROCIE

» Réwnolegte dopasowanie
potowek formy

» Dokftadne zamykanie
w pfaszczyznie podziatu formy

» Zmniejszone zuzycie elementow -
prowadzenia i centrowania |

meusburger

Standards for your success.

Wiecej informacji na stronie
www.meusburger.com



Kolektory oparow chtodziwa
i mgty olejowej dla obrabiarek

Centralna filtracja mgly
olejowej i oparéw chtodziwa

Przeznaczony jest do filtrowania w ukladzie
centralnym, tj. jedno urzadzenie filtruje mgte
olejowa z kilku obrabiarek. Filtr koalescencyjny,
redukujacy poziom mgiet olejéw emulsyjnych
sktada sie z karbowanych wktadow filtracyjnych
z wiékna szklanego o wydajnosci H13. oraz
z zewnetrznej membrany z polipropylenu.

Filtracja pytu, oparéw, gazéw

Eliminator hydrodynamiczny pytu, oparéw oraz
gazoéw, dziatajacy na zasadzie mikro-miesza-
nia gazu do uzdatniania woda.
Wysokowydajny separator kropel na wyjsciu
zapobiega wciggnieciu wody. Jego czesci nie
ulegajq zuzyciu ani zatkaniu, co ogranicza
potrzebe konserwagiji.

Zmniejszenie lotnych
zwigzkoéw organicznych

Pluczka myjaca, jest urzadzeniem filtruja-
cym, ktére pozwala zmniejszy¢ stezenie

Lotnych ~ Zwigzkéw  Organicznych  LZO
oraz pytdw obecnych w przeptywie gazéw.
Stosowany jest przypadku zwigzkdw rozpusz-
czalnych lub jako separacja pytow/dymow
w kontakcie z woda.

DORADZTWO, PROJEKTOWANIE, INSTALACJE, SERWIS

A MARCOSTA
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Szlifierki w przemysle
— raport

Proces szlifowania odgrywa caty czas bardzo duza role w przemysle.
Stad zastosowanie szlifierek jest powszechne w wielu liniach produkcyjnych
oraz jest wrecz niezbedne przy wykonaniu réznych produktéw na etapie
wykanczajgcym. Praktycznie w kazdym zaktadzie produkcyjnym mozna
spotkac szlifierki konwencjonalne, czy tez te sterowane numerycznie.

Czym jest szlifowanie i po co sie je stosuje w narzedziowniach? Czesto
zachodzi potrzeba wykonania detali z duzo wiekszg doktadnoscig niz ta,
ktéra otrzymuje sie po obrébce detalu na centrach frezarskich. Szlifowaniu
poddaje sie powierzchnie w celu usuniecia naddatku obrébkowego i chro-
powatosci, czy tez nadania ksztattu, okreslonych wymiaréw, jak tez po to,
zeby usuna¢ ewentualne defekty powstate w trakcie eksploatacji urzadzen.

Fot. Szlifierka do ptaszczyzn z ruchomq kolumng SG 800X1600,/2200/3000
AHD. Zrédfo: www.ecometal.pl

Fot. Szlifierki kolumnowe do pfaszczyzn Proth PSGC o stole 600-800mm.
Zrédto: www.apx.pl

Tak jak wiele jest powierzchni poddawanym procesowi szlifowania,
tak tez jest wiele réznych modeli szlifierek, ktére temu wyzwaniu moga
sprostaé. Szlifowa¢ mozemy watki, otwory, réznego rodzaju ptaszczyzny.
W kazdym z wymienionych proceséw stosuije sie inny rodzaj maszyny szli-
fujacej o innych parametrach. Zestawienie, ktére publikujemy na kolejnych
stronach pokazuje, jak wiele jest firm oferujgcych szlifierki. Kazdy z biorg-
cych udziat w raporcie prezentuje szeroki wachlarz maszyn, na miare po-
trzeb, jakie s3 obecnie na rynku obrébkowym.

Zachecamy do zapoznania sie z raportem szlifierek i jesli pojawig sie
pytania, na ktére raport Pafistwu nie udzielit odpowiedzi, nie wahajcie sie
kontaktowac z przedstawicielami firm.

reklama—

Vi .pbll"erowanie form
- wtryskowych

{ ® Polerowanie, duzych
i matych form

m Uzyskany efekt ,na lustro”

B Spawanie laserowe

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

"SW-PARTNER" Wactaw Sktadan
Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. Podkarpackie
Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

- Uzywane elekirodrazarki erozyjne EDM
= oraz frezarki

MAC-TEC e.K.  Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

Charmilles Robofil 440CC

Sodick AQ 750LH Premium

Charmille-s Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V

* Firma MAC-TEC zajmuje sig sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki drutowe,
elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwordw jak réwniez centra obrdbcze, frezarki i HSC maszyny.

* Zajmujemy sig réwniez kupnem nowych maszyn.
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Szlifierki do ptaszczyzn

Szlifierki do watkéw i otworow
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AlLabss. c. SR 60,/40 600 2 450 660 400 375 300 12%% 9 2,8x2
AlLabs. c. SRA150/80 | 1500 EY) 900 1660 800 510 400 Egg 30 63'25"
Kazimierz Stec '
k.stec@ailab.pl www.ailab.pl
kom. 696 478 205 A1x2.2x
AllLabs. c. €1000 1000 45 275 100 400 | 50-80 | 304,8 15| 10-1000 | 270 1150 % 4500
Allabs.c. CP4000 4000 45 790 4000 750 | 80-100 | 304, 15 10-250 | 780 4250 | 28| 24000
PSGC -
PROTH . 50100AHR | 1000 500 1150 560 522 | od: 0355 1500 1395 | 32027
APX Technologie Sp. z 0. 0. /1800
kolumnowa
PROTH PSGP - )
APX Technologie $p.20.0. 1215AHR 1500 1200 1650 1400 845 | od:@510 150 | 7,5/10 | 54x2,9
Rafat Filipek rfilipek@apx.pl bramowa
SUPERTEC kom. 609 989 804 www.apx.pl G32P- 5280
APX Technologie So.2.0.0 100CNC 1000 | 6m/min | @300 150 0510 50 01524 | o023 1390 1000 | x2280 | 7500
gie°p.z0.0. do watkéw x2280
; 2980
SUPERTEC GI-150CNC 10m/min 50 1000 | o150 x2280 | 4000
APX Technologie Sp. z 0. 0. do otworéw 2250
Eg’si/‘f'ta*a tukasz Piasecki MD4 bo 0510 | 1150 do21 | 41me
— kom. 608 206 628 www.switala.pl
ggesxvna’ra piasecki@switala.pl MD5 bo 0,5-10 1350 do2l | 42m
*Fabryka Maszyn Tarnéw
tukasz Swiderski & Grlzeg‘;rgv‘goga www.fmt-tarnow.pl RUP280B 1000 45 320 125 20 400 50 127 22 | 30500 | 200 120 oizzgé) 2220000
Jozef Swiderski S. C. tel. 1430705 64 =5 X
STUDERAG 650/ o | o | sw0 | ssoo/
BLOHM JUNG Favorit oo 50 350 150 | 180Nm | 500 80 203 | 26/50 | 1500 | oo oot/ | om0 | ook
GALIKASp.z 0. 0. 1600 1600 x2100
STUDERAG . 3900
BLOHM JUNG Roman G62dz s 41 10001 w0 550 250 | 500Nm | 500 100 203 | 26/50 | 11500 | o140 | 1000 | /5200 | 9000
GALIKA Sp. 2 0. 0 Krzysztof Wasifiski lika.ol / /1600 X /10200
p.zo.0 tel. 22 8482446 www.ga i<a.p x2500
STUDERAG r.gozdz@galika.pl wwwgalika. ch
k.wasinski@galika.pl Planomat | 800/1200 1100- . 45 7 4,0-6,4
EI_A(?_:-IKI\QJSLFJ)NZGO i T eo0y2000 | 35 (63) 760 2300 | 360-560 | 800 400 s000 | M | o35
STUDERAG 750 35
BLOHM JUNG 1600 600 63 300 700 345 450 300 2500 16 3
GALIKA Sp.zo.0. !
2750x
o 30-400
Newland Mariusz Kichalak www.ecometalpl 56 1600 | 3do30 800 1680 650 670 | 200X 1440 EY) 500 35 200 100 100 400 50 203 berstop- | 13-80 500 | 2030x | 4300
Ecometal Solutions Sp z 0.0. 800x1600FR 203 niowo 2050
3220x
o 30-400
Newland Mariusz Kichalak www.ecometal.pl My 680 300 780 320 70 | PO 1440 4 1000 35 320 150 150 400 50 203 besstop- | 16-25 | 1000 | 2000x | 5300
Ecometal Solutions Sp z 0.0. 1230AHR 30 niowo 2050
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ISOTEK Sp. 2 0. 0. tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.pl ot | 600 35 400 650 400 525 300 3000 37 | 327
G+H
ISOTEK Sp. z 0. 0. tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.pl FS 1550 1500 35 500 1550 500 625 400 2400 15 6,4x3,4
GT CB
. 4600x
ISOTEK Sp. z 0. 0. tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.pl RS 1000CU 1000 50 455 150 60 200/ 80 2032 nie 1425 1000 | 2500x | 6500
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ajeni 3400
. sazenla X
. G+H 400/ nie
ISOTEK Sp. z 0. 0. tel. +48 61835 08 53 wwwisotek.com.pl RS 200C 600 50 275 100 20 o 50 7| oy | 1425 600 | 40x | 4000
Janus Obrabiarki Ewa Wojanczyk www.obrabiarki biz.pl P-25/50 | 508 254 200 2850 37 | B | 58 20 31,75 s08 | 1e00 | 1800
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Janus Obrabiarki tel. +321266 XO 51 wew. 32 www.obrabiarki.biz.pl SW-37/300 3000 750 870 22 242x 3000 630 3000 750 75 305 10-100 630 3000 224226%X 22000
2290x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl RUP-28M 500 45 280 125 20 % 50 127 2 | 25500 | 200 0 | 2000c | 2600/
(L=500)
3620x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl RUP-32M 1000 45 320 125 20 50 127 2 | 25500 | 200 0 | 2000 | 2600/
(L=1000)
P63 2700x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl e 600 0,33 300 650 310 585 304 1450 6,6 | 1600x
1850
1550
TOP KING Piotr Pawlicki . 0GC-810 250 /1800 | 200
e B oK 46 wwwricho.pl 7820 js0 | 3Us) | 180 60 15 355 | 38(50) | 127 38 | 10-600 | 150 100 | Leso | /2800
x1750
. L 2900
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Wrzeciona elektryczne do maszyn CNC

Seria wrzecion HES firmy NAKANISHI przeksztatca centra obrébkowe w maszyny HSM
- wysokoobrotowe centra maszynowe bez potrzeby inwestowania wielkich pieniedzy w nowg maszyne.

Zamawiajac elektrowrzeciona otrzymacie: OBROTY, MOC, NIEZAWODNOSC, KONTROLE OBROTOW az do 50 000 obr. /min.
Podaje parametry najczesciej dostarczanego w Polsce wrzeciona HES 510-1T40 z mocowaniem stozkowym SO 40.
5000 ~ 50 000 obr./min

. Maksymalna moc wyjsciowa 340W

. Obroty regulowane w zakresie
. Doktadno3¢ wrzeciona w granicach 1um
. Tulejki zaciskowe (CHK)

. Niestandardowe tulejki CHK w rozmiarach

od 20,5 mm do 6,00 mm co 0,1 mm
02.35, 23.175, ©6.35 mm

W sktad podstawowego kompletu HES wchodzi:

. Nakretka tulejki K-265

CHK-4,00 mm
12x14, 22x27 po 1 szt.

. Tulejka zaciskowa
. Klucz ptaski

Funkcja bezpieczenistwa

HES 510/810 posiada przewdd elektryczno-powietrzny wyposazony w zfacze bezpieczeristwa. W przypadku niezamierzonego uruchomienia ob-
rotow wrzeciona maszyny, sprzezenie przewodow roztaczy sie samoczynnie i zminimalizuje uszkodzenia przewoddw, maszyny i jednostki sterujacej.

Warunkiem poprawnego dziafania tej funkgji jest zainstalowanie przewodéw zgodnie z instrukcjg obstugi - ztacze powinno byé przymocowane
do maszyny za pomocg prostej opaski zaciskowej.

Oczywiscie najlepszym rozwigzaniem bytoby niedopuszczanie do takiej sytuacji, ale sg rézne przypadki losowe.

|
‘ — 200 mm
E :-5_,' << >

JIUMOJS]S

M 48

Mocowania stozkowe
Jest duza réznorodnos¢ dostepnych stozkéw. Mozna wybierac sposrod typow i rozmiardw (BT/NT/IT/HSK A/ST).

[BT] [NT] | [Im I [HSK'A]
3 | |
W‘J-ﬂ—-' | —— i_ |8 { i | E
| .

Przyktadowe potaczenie zestawu HES 510

Elektrowrzeciono HES 510-BT40 + przewdd EMCD -510-4M+ sterownik E3000 + stacja osuszania powietrza AL.-C1204.

Mocowania narzedzi za pomoca oprawek zaciskowych model CHK.

Dostepne srednice

Tulejki zaciskowe z grupy CHK

Nr katalogowy Model Srednica wewnetrzna do Wrzeciona

91592 CHK-2.35 02.35

91530 CHK-3.0 23.0

91593 CHK-3.175 o

91540 CHK-4.0 4.0

91560 CHK-6.0 26.0

91596 CHK-6.35 06.35
00.5, 20.6, 0.7, 0.8, 0.9
21.0, 015, 02.0,02.5,23.5,24.5, 04.76, ©5.5 HES 510 .

o ks, SRR

03.1,03.2,03.3,03.4,03.6,03.7,03.8,03.9 granicach 2 m)
04.1,04.2,04.3,04.4,04.6,04.7, 048,049
05.1,05.2,05.3,05.4,05.6, ©5.7, 05.8, 5.9
21.6,25.0

91597 CHK-3.0AA 03.0AA *

91598 CHK-3.175AA 03.175AA *

91599 CHK-4.0AA 24.0AA *

91600 CHK-6.0AA 06.0AA *

Collet CHK Group 91601 CHK-6.35AA 06.35AA *

Nie ma zadnego ograniczenia w dostepnosci mocowania. Do kazdej maszyny wyprodukowanej w Polsce czy na Swiecie mozna dopasowac stozek.

Przedstawiciel firmy NAKANISHI w Polsce
OBERON?® Robert Dyrda

* Marek Adelski - specjalista d/s NAKANISHI ¢ tel. 52 354 24 24 « kom. 693 371202 % MMNISHI

« www.nakanishi.com.pl « e-mail: m.adelski@oberon.pl
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Jaki grafit na elektrody?

GRAFITY ELLOR

W zwigzku ze zwiekszona niz zwykle liczbg Pafistwa pytan, dotyczacych
doboru odpowiedniego gatunku grafitu do typu wykonywanej na nim pracy,
postanowilismy przyblizy¢ Panstwu nieco ten temat.

Najlepsze grafity do elektrod o skomplikowanych

W chwili obecnej na rynku dostepnych jest bardzo wiele gatunkéw gra-
fitu o réznej gradacji ziarna, réznych producentéw. Kazdy z nich ma inne
wiasnosci, kazdy rézni sie od siebie wieloma waznymi parametrami. Nic w
tym zatem dziwnego, ze klienci, zardwno amatorzy drazenia grafitem, jak i
ci, ktorzy majg juz wieksze doswiadczenie w pracy na nim, chcac osiagnaé
jak najlepsze rezultaty, wielokrotnie pytaja jaki gatunek grafitu wybraé¢ do
okreslonego drazenia.

ksztattach w naszej ofercie!

Sprawa najwazniejszg jest materiat, w ktérym dokonywaé bedziemy
obrébki elektroiskrowej. Do drazenia w zwyktej stali narzedziowej, uzy¢
mozemy praktycznie kazdego gatunku grafitu. Zaréwno gatunki o srednim
ziarnie jak np. ELLOR+18, ELLOR+25, drobnoziarniste, czyli ELLOR+40 oraz
ELLOR+50 jak i te impregnowane miedzia (w strukturze tych grafitéw, po-
miedzy jego ziarnami zaaplikowana zostata miedz), czyli ELLOR+20C wy-
$mienicie nadaja sie do drazenia w tego typu materiale. Inaczej wyglada
sprawa, kiedy nie dragzymy w stali, lecz innym materiale, jak np. aluminium,
tytanie, brazie berylowym, czy innych stopach miedzi. W tym przypadku
konieczne jest uzycie grafitéw o drobnym ziarnie, ze wzgledu na ich wta-
snosci, drazenie w tych materiatach jest mozliwe i przebiega bardzo spraw-
nie, uzyskujac przy tym niski stopief zuzycia elektrod. Do drazenia w wegli-
kach spiekanych producenci polecaja jedynie grafity impregnowane miedzia ~ Fot. 11 2. Precyzyjne elektrody wykonane z gatunku
(ELLOR+20C). Jedynie uzycie tego grafitu, przyniesie satysfakcjonujace re- ELLOR+40
zultaty, podczas drazenia w spiekach.

Jednakze 90% drazen, ktére wykonuje sie w narzedziowniach na catym
Swiecie wykonuje sie w stali narzedziowej. Wszystko zalezy zatem od wia-
Scicieli zaktadow czy technologdw, ktorym z gatunkéw grafitu zdecyduja sie
wykonaé obrdbke elektroiskrowa. Do drazenia duzych ksztattéw matryc,
form, gdzie tolerancje wymiarowe nie sg az tak 3cisle okreslone rekomendu-
jemy uzycie grafitdw Srednioziarnistych, jak ELLOR+18, ELLOR +25. Ich cena
za 1dm? (od 100 do 220 PLN) jest znacznie nizsza od 1dm?* miedzi, ktorej to
cena, po ostatnich podwyzkach cen na rynkach Swiatowych, oscyluje w gra-
nicach 500 PLN. Oznacza to, ze juz na etapie samego zakupu materiatu, do-
konujemy oszczednosci pieniedzy, w p6Zniejszych etapach obrébki elektrody
jak i drazenia zyskujemy takze na czasie (grafit obrabia sie znacznie szyb-
ciej anizeli miedZ, to samo tyczy sie drazenia). OdpowiedZ zatem na pytanie,
jakie gatunki grafitu uzywa¢ na duze elektrody do drazenia zgrubnego jest
jedna — grafity Srednioziarniste, ktérych ziarno jest wieksze od 8 mikrondw.

W przypadkach kiedy do czynienia mamy z pracg doktadng, precyzyjna,
gdy zalezy nam na idealnym odwzorowaniu detalu, ze 3cisle okreslong tole- przemawiaja wiadnie za ich uzyciem, kiedy zalezy nam na perfekcyj-
rancja, uzycie grafitbw drobnoziarnistych jest odpowiednim rozwigzaniem. nym wykonaniu detalu.

Rozmiar ziarna w tych gatunkach rozkfada sie od 5 do 8 mikronéw. Znacznie Firma OBERON Robert Dyrda jest dystrybutorem grafitow
wigksza jest ich wytrzymatoSC na zginanie i Sciskanie, sa o wiele lepiej ob-  \ERSEN® na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy grafity ciete
rabialne, nie sa kruche, dzieki czemu mozemy idealnie je obrobic z doktad- 3 wymiar jak i szeroki wybér pétfabrykatéw tj. prety kwadratowe
noscig do kilku mikronow. Waznym odnotowania jest takze fakt, ze uzycie | okragte, cienkie listki do drazenia kanatow, ptytki zbiezne jak i rurki
grafitéw o drobnym ziarnie pozwoli nam uzyska¢ imponujaco wysoka jakos¢ gruboscienne. Zapraszamy do wspétpracy.

powierzchni, praktycznie niemozliwg do wykonania przy uzyciu miedzi oraz

grafitéw Srednioziarnistych. Przy odpowiednim ustawieniu parametrow gra- Z pozdrowieniem, Dawid Hulisz
fity drobnoziarniste pozwalaja uzyska¢ powierzchnie rzedu 0,3 - 0,7 Ra lub Tel. +48 693 371 241, d. hulisz@oberon.pl

9 - 17 vdi. Przewaga grafitow drobnoziarnistych jest widoczna gotym okiem. ) BERON® Robert Dvrda

Lepsza oraz szybsza ich obrabialno3¢, mozliwo3¢ dwukrotnie szybszego dra-
zenia oraz ekstremalnie niskie zuzycie elektrod, ktére nie powinno przekra- 8-100 Inowroctaw, ul. Cicha
czac przy drazeniu w stali narzedziowej nawet 0,8 %. Te wszystkie czynniki . I / 00 . 194 ( M ﬁ s

beron(@oberon.pl, Www.oberon.pl
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Importowana i krajowa

Zmiekczona
lub
ulepszona cieplnie

Na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia:
- do srednicy 800 mm
- blachy wzdtuz do 4 m

- maksymalna waga
20 ton

Stal cieta na zimno
- nie palimy blach!

Wykonujemy obrébke
skrawaniem

Dziat handlowy

™= codziennie wysyia towar
- naszym

transportem albo

spedycja

Robert Dyrda
88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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