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=Toczenie nad tozem: 480 mm
= Przelot wrzeciona: 80 mm
= Zakres obrotéw: 25-2500 obr/min
= Odlegtosc miedzy centrami: 1250mm/2000mm

FREZARIKA XVZ SMX 3000 CENTRUN GBROBEZE XVZ 500 LR

- Moc wrzeciona: 5.75 KW
- Stét: 1930356 mm
- Przejazdy: 1524x596x540 mm
- Zakres obrotéw: 40-5000 obr/min

- Moc wrzeciona: 13 kW
- Stot: 580x400 mm
- Przejazdy: 510x400x450 mm
- Zakres obrotéw: 5-8000 obr/min

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spotka Jawna
ul. Meliorantéw 67 A, B, 42-209 Czestochowa; Polska

ZFH Wiecej
tel. +48 343 627 904, +48 343 627 667 tel./fax +48 343 627 909 & |:| ITD @ GIZI @g na stronie
interplast@inter-plast.pl - www.inter-plast.pl @
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A member of the UNITED GRINDING Group

541

Wszechstronna szlifierka do najbardziej wymagajacych zadan

Jesli kto$ zaktada, ze wie wszystko na temat
szlifowania, prawdopodobnie nie poznat jeszcze
szlifierki S 41. Najnowsze, czgsto pionierskie
rozwigzania techniczne zapewniajg elastycznos$¢,
najwyzsza precyzje i produktywno$¢.
Opatentowane prowadnice StuderGuide® w
potaczeniu z bezpo$rednimi napgdami liniowymi i
nanometrycznym uktadem pomiarowym to
podstawowe atuty szlifierki. Kolejnym jest liczba
dostepnych konfiguarcji wrzeciennika
szlifujacego. Dzigki wielu wariantom zabudowy
maksymalnie czterech $ciernic, szlifierka S 41
spetnia najwyzsze wymagania w zakresie
ztozonych, kompleksowych zadan szlifierskich.

*
www.studer.com — The Art of Grinding. L} S T U D E R

m—




The Art of Grinding.

favorit

Hit cenowy dla zroznicowanych wielkosciowo detal

Absolutny “numer jeden” w relacji cena -
mozliwosci, o uniwersalnym charakterze
zastosowan, z czterema wariantami rozstawu
ktéw do wyboru: 400, 650, 1000 oraz 1600 mm,
odpowiednimi dla krétkich oraz dtugich detali.
toze odlewane z mineralnego materiatu
Granitan® S103 decyduje o stabilnej termicznie
konstrukcji. Linia maszyn favorit jest
wyposazona w oprogramowanie StuderWIN z
komunikacja poprzez duzy ekran dotykowy.

www.studer.com — The Art of Grinding.

GALIKA SP. z.0.0. - ul. Spacerowa 12/4 - 00-592 Warszawa - Tel. (22)8482446 - galika-wars@galika.pl - www.galika.pl - www.galika.com



GF Machining Solutions

Mikron

MILL P 500/800 U

Gotowa na wyz
Z przysziosci

DOSTEPNOSC 365 DNI
W ROKU

Dynamiczna obrébka i szeroki
zakres mozliwosci

Seria Mikron MILL P to nowe piecioosiowe frezarki

do obrébki symultanicznej, zaprojektowane z mysla

o wysokiej produktywnosci. L
Czy twoim priorytetem jest zapewnienie

powtarzalnej jakosci przy zmieniajacych sie

zadaniach produkcyjnych? Doskonate wyniki

obrébki detali o $rednicy do 707 mm oraz terminowa
realizacja zlecen sa mozliwe dzieki dynamice osi
maszyny wynoszgacej 1,7 g oraz zastosowaniu
elektrowrzecion StepTec 20 000 obr/min.

www.gfms.com/pl
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Safecontrol 4.0

SYSTEM POMIARU SItY ZACIAGU OPRAWEK
WE WRZECIONIE

) tATWA W OBStUDZE, SOLIDNA JEDNOSTKA POMIAROWO-0ODCZYTOWA
»  WYRAZNY, KOLOROWY EKRAN Z AUTOMATYCZNYM OBROTEM OBRAZU
)  SZEROKI ZAKRES POMIARU (0-100 KN) DLA ADAPTEROW (SK, HSK, PSK®)
»® DUZA DOKEADNOSC POMIARU (+0,5% WARTOSCI ZAKRESU POMIARU)

»  MOZLIWOSC EKSPORTU DANYCH DO KOMPUTERA PC LUB NA TABLET

Prezentacja urzadzenia
na targach

INNOFORM
stoisko nr 73

ol L

) Serdecznie zapraszamy!

ITA spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Poznanska 104, Skorzewo, 60-185 Poznan

Tel: +48 61 222 58 00

e-mail: info@ita-polska.com.pl www.ita-polska.com.pl
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Szanowni Pafstwo!

Ostatnio w felietonie wstepnym byto moje zdjecie w firmowej
kuchni. Tym razem zamieszczam obrazek z zimowych ferii. Moje szcze-
Scie, ze mam jeszcze dzieci w wieku szkolnym i tym samym wymdéwke, by
bra¢ urlop takze w zimie. Oczywiscie, aby nasze Malefistwo odetchneto
Swiezym powietrzem :) A ze dziecko ma prawie 170 c¢m, cicho szal
Chciatem jednak zwréci¢ uwage, w tych zabieganych czasach, petnych
sporéw politycznych czy tez aktéw szalenstwa jak w Gdarnsku, ze to,
czym zyjemy co dnia nie zawsze jest naprawde wazne. W czasach kiedy
wszelkie media karmig nas przemoca, ztoscia, nienawiscia i wszelkimi
dewiacjami rozsgdnym jest zbieranie i utrwalanie dobrych wspomnief.
Warto celebrowaé mite chwile, kolekcjonowaé je wrecz. Zasuszac je
tak jak pensjonarka kwiatki w sztambuchu. Beda z tego takie zebrane
w pamieci widokdwki, idealne do rozpamietywania na emeryturze, kiedy
to by¢ moze lekarz zabroni nam pi¢ nawet mocna herbatke. | z tych
dobrych wspomnief powstanie najlepsze lekarstwo na smutki. Niepo-
trzebne beda antydepresanty!

Jazdy na nartach zjazdowych uczytem sie razem z synami, bedac
dobrze po trzydziestce. Jako mieszkaniec Kujaw Snieg widziatem nie
kazdej zimy, ale poniewaz czasami padat, to wowczas szlismy z zona
Slizga¢ sie na nartach biegowych. W koncu odkrytem i narciarstwo
zjazdowe. Czasy orczykdbw w naszych gérach juz raczej minety, teraz
sa podgrzewane i ostoniete kanapy. No i dobrze, lat przybywa, troche
komfortu tez sie przyda. Zawsze jednak lubitem wejs¢ z nartami jak

najwyzej, popatrze¢, ze modny obecnie, brzydki smog lezy het w dole.
Nowy wyciag (wspomniane wyzej podgrzewane kanapy !) na Zbdjnicka
Kope w Szczyrku, jezeli tylko jest pogoda gwarantuje widoki na Pilsko,
Babia Gore i Tatry jak na zdjeciu obok.

Pierwszy akapit wyszedt cokolwiek refleksyjnie, ale to przeciez
pierwszy numer Forum Narzedziowego w tym roku. Poczatek roku
z natury sktania do przemysler. Chyba kazdy zastanawia sie co kolejny
rok przyniesie, czy zmiany beda na lepsze, czy w druga strone. Nawig-
zujac jednak do poprzednich mysli, przeciez ciekawe i mite wspomnienia
zbiera¢ mozna i z targdw branzowych. W tym roku beda oprécz imprez
w Polsce, warte obejrzenia wielkie imprezy zagraniczne. Sam wybieram
sie na Moulding Expo do Stuttgartu w maju i EMO w Hanowerze we
wrzedniu. Obie imprezy odbywaja sie co dwa lata. Moulding Expo jak
nazwa wskazuje poswiecone jest przetworstwu tworzyw sztucznych.
Natomiast EMO to najwieksza wystawa obrabiarek w Europie. Poniewaz
nasz kraj nie jest liderem jezeli chodzi o produkcje czy uzywanie obra-
biarek narzedziowych, warto pojechaé do zrdet. Niemiecki rynek narze-
dziowy jest trzydziesci razy wiekszy od polskiego, Swiatowi producenci
wrecz zabijaja sie, by pokazac sie tam z jak najlepszej strony. Sam mam
nadzieje doprecyzowac zakupy kolejnych maszyn i urzadzer, by nadazaé
za oczekiwaniami naszych klientéw.

Zamiast wybiega¢ myslami pét roku na przéd, przypominam, ze juz za
miesigc bedzie fajna impreza targowa w Bydgoszczy. INNOFORM organi-
zowany wiosng przez Targi w Krakowie Sp. z 0.0. ma zdaje sie w zamysle
organizatoréw zastgpi¢ jesienny EUROTOOL w Krakowie. Skumulo-
wanie w jednym czasie na polskim potudniu kilku podobnych imprez
targowych spowodowato spadek zainteresowania ze strony tak widzéw
jak i wystawcow targami na Slasku czy w Matopolsce. Szkoda, lubitem
po targach zwiedzac kawiarenki czy restauracje na Staréwce czy Kazimierzu
w Krakowie, chocby w listopadzie.

Tegoroczny poczatek targowych spotkai to witasnie INNOFORM
w Bydgoskim Myslecinku i STOM w Kielcach. Kazda z tych imprez przy-
cigga zwiedzajacych z innej czesci kraju, nie ma sie zreszta co dziwic,
marcowa pogoda jest kaprysna i mato komu chce sie jezdzi¢ przez pét
Polski jesli aura nie dopisze. Bedziemy obecni na obu imprezach, bo jak
inaczej zrobic rzetelne badanie satysfakcji klienta, prawda? Do zobaczenia

R. LAy

REDAKCJA DWUMIESIECZNIKA Forum Narzedziowe OBERON
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

tel. 52 35 424 00, fax. 52 35 424 01

e-mail: redakcja@oberon.pl; www.forumnarzedziowe.pl
Wydawca

OBERON Robert Dyrda

Sktad redakcji

Redaktor naczelny

mgr inz. Robert Dyrda - kom. 601 895 484

Redaktor

Edyta Lewicka - tel. 52 35 424 25, kom. 693 703 030
Redaktorzy dziatowi

Katarzyna Dyrda - kom. 601733 663

Jan Dyrda - kom. 691397 737

Marek Adelski - kom. 693 371202

Dawid Hulisz - kom. 693 371241

Sktad i opracowanie graficzne
Edyta Lewicka
Naktad czasopisma: 2000 egzemplarzy

Zapraszamy na strone Forum Narzedziowego OBERON do zaktadki
LJArchiwum”, w ktorej udostepniamy archiwalne numery.

Forum Narzedziowe

OBERON

W celu zamdéwienia prenumeraty dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON prosimy o kontakt z redakgja.

Koszt rocznej prenumeraty (6 numerdw) 90 zt netto.

Znizka na prenumerate dla szkot - 60 zt netto!
www.forumnarzedziowe.pl

Redakcja nie odpowiada za tres¢ artykutéw, reklam oraz ogtoszei.
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Forum Narzedziowe OBERON® poleca:

FORUM NARZEDZIOWE

Nuwnm (94) 201

Oktadka - XYZ - Najlepsze
obrabiarki w swojej klasie.

INTER - PLAST
Z. Bodziachowska-Kluza Sp. J.

DMG MORI - Swiatowe premiery w 2019 roku

Artykut redakcyjny - Edyta Lewicka - str. 12-13
Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi -
cz.25icz. 26

- APX Technologie Sp. z 0.0. - str. 14-16

- THERMO-TOOLS KRZYSZTOF CHMIEL- str. 18-19

WireDress®
GALIKA Sp. z 0.0. - str. 20-22
MCV800 Quick
KOVOSVIT MAS Polska Sp. z 0.0. - str. 25
MAC-TEC e.K. - Swiatowy dostawca uzywanych wycinarek

drutowych, elektrodrqzarek wgfebnych oraz centr obrébczych
MAC-TECe.K. - str. 26

Powrot PLANETY- Turbiny pneumatyczne NAKANISHI
Artykut redakcyjny - Marek Adelski - str. 28-29

Potezne stacje mocujgce o kompaktowych wymiarach
SCHUNK Intec Sp. z 0. 0. - str. 30-31

Lepszy sposob obrobki cienkosciennych przedmiotow aluminiowych
SANDVIK Coromant - str. 36

Inter-Plast firma godna polecenia!
INTER - PLAST Z. Bodziachowska-Kluza Sp. J. - str. 38-39

Wykorzystanie grafitu w narzedziowniach, a problem zapylenia
podczas obrébki

Artykut redakcyjny - Dawid Hulisz - str. 40-41
Resin Eco Flow
TRANSCORN - str. 43
Kooperacja kluczem do sukcesu
ITM Polska - str. 47
TOOLEX - NARZEDZIE BIZNESOWEGO SUKCESU
Expo Silesia - str. 48

Targi INNOFORM® Skuteczne narzedzie innowacji
Targi w Krakowie - str. 50-51
Nowy rok, nowe wyzwania. ITM Polska 2019
ITM Polska - str. 52
Holistyczne ujecie przemystu
ITM Polska - str. 53
PLASTPOL trzyma klase, skupia liderow i rozwija formute targéw

Targi Kielce - str. 54

GALIKA- rozktadowka A3

GF Machining Solution - 2 oktadka
ITA Sp. z 0.0. 5p. K. - str. 3

BAHCO - str. 9

Staleo.pl - str. 17

ROMATEX Biuro Techniczne - str. 22
ROMATEX - str. 23

MAC-TEC e.K. - str. 27

MAS Kovosvit - str. 27

SW - Partner Wactaw Sktadan - str. 27
TECHNIKO - str. 27

SCHUNK Intec Sp. z o.0. - str. 31
AWEXIM - str. 33

STR Faktor - str. 37

TRANSCORN - str. 43

MARCOSTA - str. 47

Expo Silesia - str. - 49

Targi Kielce - str. 55

Targi Kielce - str. 58

Targi w Krakowie - wklejka

ITM Polska - wklejka

Raporty w numerze (94) 1/2019

Przecinarki tasmowe do ciecia stali - raport - str. 34-35

Drazarki wgtebne - raport - str. 44-45

Raporty w numerze (95) 2/2019

Wtryskarki

Normalia do form i ttocznikow

Chetnych do wziecia udziatlu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcjg dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Narzedzia firmy DOLFAMEX DDLFAMEX :

Dolfamex jest nowoczesna firmg produ-
kujaca narzedzia do obrébki skrawaniem.

abrvyka

Dzieki kombinacji wysokiej technologii jak
tez najlepszych materiatéw oferujemy nowo-
czesne narzedzia skrawajace wedtug najwyz-
szych standardéw jako3ci.

Nasza oferta zawiera kilka tysiecy pozycji,
w tym narzedzia monolityczne, narze-
dzia sktadane, a takze ptytki tokarskie oraz
frezarskie przeznaczone do wysokowydajnej
obrébki skrawaniem.

Oprécz  standardowej oferty propo-
nujemy wykonanie narzedzia na specjalne
zamdwienie. Jestesmy w stanie wykonac
kazde potrzebne Pafistwu narzedzie.

Oferujemy réwniez szeroka game ustug.
Na zyczenie klienta narzedzia powlekamy
powtokami PVD, ktére znakomicie wpty-
wajg na zywotnos¢ i wytrzymatosé narzedzi.
Oferujemy tez ustugi z zakresu obrébki
cieplnej znacznie poprawiajacej parametry
narzedzi. Oprécz tego Swiadczymy standar-
dowe ustugi ostrzenia i regenerowania produ-
kowanych przez nas narzedzi.

Zapraszamy do kontaktu!
Dolfamex Sp. z 0.0
www.dolfamex.com.pl

FWOULDING
B_ANEXPO

MOULDING EXPO w Stuttgarcie

Pozwdl by pasja dla przemystu zainspiro-
wata Cie do znalezienia wtasciwego partnera dla
Twego projektu! Niezaleznie od tego czy jeste$
wyspecjalizowanym fachowcem, czy reprezen-
tujesz interesy duzej grupy, najlepsze, co rynek
formierski ma do zaoferowania bedzie poka-
zane po raz trzeci na targach MOULDING EXPO
w Stuttgarcie od 21 do 24 maja 2019 roku.

Trzecia odstona

Cztery hale wystawiennicze i obfity
program towarzyszacy stanowia o unikalnej
mozliwosci kompleksowego zapoznania sie
z narzedziami, wytwarzaniem form i dostaw-
cami dla tej branzy. Dobre potaczenie z terenem
wystawowym w Stuttgarcie i cieszace sie duza
renoma wydarzenia réwnolegte zazebiajace sie
tematycznie z przedmiotem targéw MOUL-
DING EXPO sprawig, ze wizyta na targach ma
szanse by¢ niezwykle efektywna.

Gigtarki do rur MACKMA °w ofercie EUROMETALu @it aaivia.

Beztrzpieniowe gietarki do rur
wioskiego producenta MACKMA® to
zesztoroczna nowosc w ofercie spotki Euro-
metal z Miszewka koto Gdariska.

Gtéwna cecha wyrbzniajacg  gietarki
produkcji MACKMA od pozostatych produ-
centbw maszyn do obrobki rur, jest giecie
w prawa i lewa strone.

Zastosowany w urzadzeniu manualny
zacisk rury sterowany pokrettem z licznikiem
umozliwia najwyzszy stopief powtarzalnosci.

Prosty w obstudze panel sterowniczy zostat
wbudowany w korpus urzadzenia i pozwala na
zapisanie az 99 programow.

Konstrukcja maszyny umozliwia tworzenie
ztozonych gie¢, ktére wymagajg przejscia rury
pod ptyta robocza.

Zakres Srednicy giecia wynosi od 33,4 mm
do 323,9 mm.

Dodatkowym walorem jest tez modu-
towa budowa sworznia matrycy gnacej, ktéra
pozwala na instalacje narzedzi innych firm.

Wszystkie komponenty uzyte do budowy
gietarek pochodza od wtoskich wytworcow.

Wielkim atutem jest réwniez 2 letnia
gwarancja producenta.

Gletarka do rur MACKMA - BM200

Wiecej szczegbtow na: www.eurometal.com.pl

Zapraszamy na INNOFORM oraz STOM! & |INNOFORM Sgﬂ

Juz za miesigc targi INNOFROM w
Bydgoszczy oraz STOM w Kielcach. Serdecznie
zapraszamy na stoisko nr 36 w Bydgoszczy
oraz na targi STOM - stoisko w hali F-57.

Odwiedzajac nasze stoisko bedziecie mogli
Pafistwo otrzymal bezptatny egzemplarz
najnowszego wydania dwumiesiecznika Forum

Narzedziowego OBERON oraz aktualng edycje
plakatéw technicznych.

Plakaty techniczne, ktére opracowalismy
dla Pafistwa, Swietnie sprawdzajg sie w narze-
dziowniach czy pracowniach technologicznych.

Targi to doskonata okazja do spotkania
"face to face" dlatego do zobaczenia w marcul!
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Maszyny do obrobki od RICHO Polska

RICHO Polska specjalizuje sie w sprze-
dazy, serwisie i modernizacji maszyn przezna-
czonych do obrébki metalu, a takze prowadzi
specjalistyczne szkolenia dla operatoréw.

Nasza kadra to grupa doswiadczonych
inzynieréw, ktérzy w swej wieloletniej prak-
tyce zajmuja sie wdrazaniem zautomaty-
zoawnych linii produkcyjnych, integracja
obrabiarek CNC z manipulatorami oraz
rozwigzywaniem  ztozonych  probleméw
zwigzanych z ich obstuga i serwisem.

Oferta firmy RICHO Polska to szeroki asor-
tyment obrabiarek CNC produkgji tajwanskiej.

Katalog produktéw RICHO Polskaobej-
muje: pionowe centra obrébcze CNC, tokarki
CNC, tokarki karuzelowe, automaty tokar-
skie, magazyno-podajniki preta i manipula-
tory, a takze szlifierki do watkéw i ptaszczyzn,
narzedzia i oprzyrzadowanie do maszyn oraz
pity taSmowe.

— reklama

N o

Kilka maszyn w ofercie wyrdznia sie
opatentowanymi rozwigzaniami zastosowa-
nymi w tych obrabiarkach.

Za rozwigzania techniczne w centrum
obrébczym ER-VMC otrzymalismy Ztoty

Medal za innowacje oraz Ztoty Medal-Wybor
Konsumentédw na targach ITM w Poznaniu.
Zapraszamy réwniez do wspdtpracy
w zakresie ustug obrébki skrawaniem.
Dysponujemy parkiem maszynowym
umozliwiajgcym toczenie
i frezowanie CNC, wykonu-
jemy skomplikowane detale
w wysokich klasach doktad-
nosci, zapewniajac petng
powtarzalnos¢.

RICHO Polska
ul. Narwicka 10,
80-557 Gdansk

biuro@richo.pl, www.richo.pl

SANDFLEX®

Nowa jakos¢ w bimetalu

Tasma 3851 to najba
rozwiazanie zarowno do

| do ciecia produkceyjr

zywotnosc bedaca rezultatem zmiany

nowego gatunku materiafu z¢

powierzchni roboczych

FOLLOW THE FISH! BAHCO.COM/PL-PL/

D)

BAHCO
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Yamazaki Mazak VTC-800/30SR zwieksza wydajnosé produkcji rnazak

VTC-800/30SR to wyjatkowo wszech-
stronne pionowe centrum obrébkowe Yama-
zaki Mazak z ruchoma kolumng, zdolne do
w petni 5-osiowej obrébki ksztattowej.

Wrzeciono frezarskie o predkosci obro-
towej 18 000 obr./min, z napedem o mocy
35 kW (50% ED) umozliwia uzyskanie bardzo
wysokiej wydajnosci.

Fot. VTC-800/30SR to wyjgtkowo wszechstronne pionowe centrum obrébkowe firmy Yamazaki

Mazak z ruchomq kolumng, zdolne do w petni 5-osiowej obrébki ksztattowey.

Doskonale sprawdza sie w produkgji czesci
dla lotnictwa, a takze w zaktadach podwyko-
nawcédw pracujacych dla innych branz.

Popularna maszyna VTC-800/30SR, zapro-
jektowana specjalnie z mysla o obrébce duzych
i ciezkich detali, ma state toze, ktére nie tylko
umozliwia obrdbke czesci utozonych z nawisem
bez kolizji z ostonami obrabiarki, lecz réwniez
zapewnia duzy zasieg obrébki w stosunku do
zajmowanej powierzchni.

Gtowicawrzecionawyposazonajestwobro-
towa o$ B, ktéra w potaczeniu ze sterowanym
numerycznie stotfem obrotowym zapewnia
w petni 5-osiowa jednoczesng obrébke detalu
i pozwala szybciej ustawi¢ maszyne do obrébki
skomplikowanych ksztattow.

Sterowany numerycznie stét obrotowy Yama-
zaki Mazak z opcjami montazu pionowego lub
poziomego po lewej lub prawej stronie sprawia, ze
maszyna zyskuje jeszcze wieksza wszechstronnosé.

Przektadnia rolkowo-krzywkowa posia-
dajaca konstrukcje eliminujacg luzy zapewnia
wysoka doktadnos¢ i powtarzalno$¢ na obu
osiach obrotowych. Z myslg o jeszcze wigkszej
elastycznosci przewidziano mozliwos¢ prze-
ksztatcenia dtugiego stotu maszyny w dwa
odrebne obszary robocze przedzielone opcjo-
nalng przegroda. Taka konfiguracja umozliwia
wahadtowe tadowanie i produkcje wsadowa.
Centrum obrobkowe VTC-800 30/SR jest
wyposazone w rewolucyjny system sterowania
SmoothX firmy Yamazaki Mazak — najszybszy
system CNC na Swiecie.

Podobnie jak wszystkie produkty Yama-
zaki Mazak, system SmoothX zaprojektowano
z mysla o ergonomii i komforcie operatora. Prze-
widziano na przyktad mozliwos¢ regulowania
pochylenia panelu operatora — z 19-calowym
ekranem dotykowym — tak by jego ustawienie
byto dogodne dla danego uzytkownika.

System SMOOTH CNC firmy Yamazaki
Mazak zawiera szereg komponentéw wspoma-
gajacych prace uzytkownikéw, w tym interfejs
programistyczny Smooth API, ktéry usprawnia
tacznos¢ miedzy systemem SMOOTH CNC,
a oprogramowaniem niepochodzacym
z firmy Yamazaki Mazak, takim jak pomocnicze
systemy automatyki i programy pomiarowe.

Dodatkowe zapytania mozna kierowa¢ na
adres: mazak@wpragency.co.uk.

Dzien Otwarty INTEGREX K|\ =

Firma KM-System Mariusz Chmielewski,
Krzysztof Stowik s.c. w Jeleniej Gérze, od lat
produkujaca nowoczesne roboty IML, roboty
boczne odbierajace, systemy kontroli wizyjnej
i automaty, jest aktualnie na polskim rynku
przedstawicielem handlowym firm:

Maszyna SMC serii TG do zbiornikéw o duzych
Srednicach do 20L.
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- SMC - maszyny do rozdmuchu jedno-
i dwu-stacyjne, z robotami IML;

SAWYER - inteligentny robot wspdtoracujqcy.
Sprytny i chetny do wspéfpracy - to robi réznice!

- SIMCO osprzet do elektryzowania
i usuwania tadunkéw elektrostatycznych;

- TOYO - wtryskarki elektryczne o sitach
zwarcia od 50 do 1300 ton;

- HAHN ROBOTICS - inteligentne roboty
kooperatywne (wspdtpracujace) SAWYER.

W celu szczegbtowego poznania oferty
zapraszamy do bezposredniego kontaktu lub
na naszg strone internetowa.

Mariusz Chmielewski, Krzysztof Stowik s.c.
ul. Spétdzielcza 54, 58-500 Jelenia Gora

Tel. 739280370

E-mail: maszyny@km-system.pl
www.km-system.pl



Duzy sktad atestowanych materiatow

e stal e miedz ¢ brgz ¢ grafit e aluminium
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DMG MORI - Swiatowe premiery w 2019 roku
Open House Pfronten 22 - 26 stycznia 2019

—

’ ING
AﬂTUR -
o pR ADDITIVE MANUF =
-___mr;LER‘F':'R il - pING 303430 HYBRID

o -

ADOITTVE IMTELLIGENCE

i -

eI B : e

Tegoroczne Open House w Pfronten odwiedzito ponad 8000 gosci
z catego Swiata. Na powierzchni 7500 m? zaproszeni mogli zobaczy¢
70 nowoczesnych maszyn oraz dwie Swiatowe premiery. W trakcie
trwania Open House duzg uwage poSwiecano przede wszystkim
tematom zwigzanym z automatyzacja i cyfryzacja. DMGMORICOM DMG MORI

Podczas zorganizowanej konferencji dla przedstawicieli prasy z 20
krajow, Przewodniczacy Rady Nadzorczej dr inz. Masahiko Mori oraz
Pan Christian Thones Prezes Zarzadu, podsumowali dziatalnos¢ firmy
w minionym roku, jak tez podali prognozy na rok 2019. Przewidywania
na przysztos¢ wypadajg dobrze, wszystko to za sprawg pozytywnego
rozwoju rynku na Swiecie.

Konferencja dla przedstawicieli z prasy branzowej, gdzie prelegentami byli:
Przewodhniczgcy Rady Nadzorczej dr inz. Masahiko Mori oraz
Pan Christian Thones Prezes Zarzqdu.

Pan Christian Thones sporg zastuge za udziat w rozwoju firmy przy-
pisat pracownikom DMG MORI, poniewaz to oni sg najwieksza sita firmy.
Christian Thones podkreslat takze, jak wazne w osiagnieciu sukcesu
na rynku jest spetnienie trzech czynnikéw: zadowolenie klienta, ciagty
rozwdj oraz mozliwos¢ dostosowania sie do potrzeb klientéw i rynku
z réznych krajow czyli tzw. ,kulturowa sprawno3é”.

JZintegrowana cyfryzacja” — takie hasto przewodnie przyswiecato
tegorocznej wystawie. Gosciom zwiedzajgcym wystawe zaprezentowano
sposdb, w jaki sposéb DMG MORI dazy do petnej cyfryzacji na wszyst-
kich poziomach procesu. Poczynajac od planowania produkcji poprzez
przygotowanie i produkcje, a takze monitorowanie, serwis i konserwacje.
W kazdym z tych obszaréw DMG MORI oferuje holistyczne rozwiagzanie.
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Pierwsza z Swiatowych premier: LASERTEC 125 Shape do teksturowania
laserowego 3D

WORLD

PREMIERE
2019

Druga Swiatowa premiera; pionowe centrum obrébkowe DMP 70 do
produkgji seryjnej.

T o ——

Maszyny XXL jak zwykle cieszq sie sporym zainteresowaniem, a detale
obrabiane na tych maszynach mogq przyprawic o zawrét gfowy ,-)

Obok obrobki laserowej na maszynie typu LASERTEC nie mozna przejs¢
obojetnie.

Précz pokazéw produkcji w sieci, odwiedzajacy mogli zapoznaé
sie z dwoma Swiatowymi premierami. Pierwsza $wiatowa premiera
to LASERTEC 125 Shape do teksturowania laserowego 3D. Maszyne
zaprojektowano z mysla o obrébce duzych form - 1250 x 700 mm
oraz 0 masie maksymalnej do 2600 kg. LASERTEC 125 Shape wyposa-
zony jest w st6t obrotowy NC o Srednicy 1250 mm. Przesuwy w osiach
X.Y, Z =1335x 1250 x 900 mm.

W doborowym miedzynarodowym towarzystwie umoZzliwiono nam
zwiedzenie fabryki w Pfronten.

Druga Swiatowa premiera to pionowe centrum obrébkowe DMP 70
do produkgji seryjnej. Doskonale sprawdzi sie w technologii medycznej,
w przemysle lotniczym i innych wymagajacych branzach. Obrabiane
przedmioty na poziomie X, Y, Z = 700 x 420 x 380 mm, szybki posuw
60 m/min we wszystkich osiach. Magazyn narzedzi moze pomiesci¢
15 narzedzi o dtugosci do 250 mm, opcjonalnie mozna zwiekszy¢ magazyn
o kolejne 10 narzedzi. toze maszyny wykonano z szarego zeliwa.

Zwiedzajac fabryke mielismy okazje zobaczyé Centrum XXL. To najno-
woczesniejsze Srodowisko produkcyjne, ktére zapewnia najwyzsza precyzje
bardzo duzych obrabiarek. Hale sg w petni klimatyzowane. Ogromne maszyny
i potezne stoty do obrébki robia stosowne do rozmiaru maszyn wrazenie.

Juz niebawem podobna hala XXL zostanie uruchomiona w polskiej
fabryce w Pleszewie. Stang tam dwa centra obrébcze DMU 1000 Special
Edition o gigantycznych rozmiarach 30 metréw dtugosci, ktére beda mogty
obrabia¢ detale o wadze do 40 t, a posiada¢ beda 243 miejsca na narzedzia.

Tegoroczna wystawa we Pfronten, podobnie jak te w minionych
latach, zapewnita nam moc wrazen, ktérych nie sposob opisa¢ w tym
krotkim artykule. To trzeba zobaczy¢ na wtasne oczy.

Ze swojej strony zapraszam do odwiedzenia Pleszewa w pazdzierniku.
O doktadnym terminie dowiecie sie Pafistwo juz niebawem. EL
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APX Technologie Sp. z o.o0.
F

Spétka APX Technologie zatozona w roku 2000 jest polska firma specjalizujaca sie
w dostawie, konfiguracji i serwisowaniu najwyzszej klasy obrabiarek sterowanych nume-
rycznie. Czotowymi dostawcami sa: japofiskie firmy FANUC oraz MATSUURA, tajwariscy
producenci: HARTFORD, GOODWAY, QUASER, PROTH, niemiecka firma ZIMMER & KREIM,
holenderska firma CELLRO, hiszpariska firma NICOLAS CORREA oraz wtoska — MANDELLI.

Gtéwnym celem firmy jest dostarczanie najbardziej nowoczesnych i korzystnych cenowo
rozwiazan dla polskiego przemystu. Spétka realizuje unikalne zaméwienia dla przemystu lotni-
czego, ktdrego wymagania techniczne nalezg do najbardziej awangardowych.

APX Technologie realizuje sprzedaz obrabiarek wraz z petnym wdrozeniem produkcyjnym
w zakresie programowania, doboru narzedzi, a takze konstrukgji i wykonania oprzyrzado-
wania. Caty ten bardzo istotny i szczegbIny dziat produkgji zostat zlokalizowany w Zaktadzie
Produkcyjnym APX Technologie w Ciencisku.

W 2004 roku spétka kupita podupadajacg narzedziownie i w ciggu 4-ch kolejnych lat rozbu-
dowata zaktad i wyposazyta go w najnowoczesniejszy park maszynowy. Projektuja cate linie pod
zamowienie Klientéw, posiadajg wiasng produkcje katalogowg i zatrudniaja specjalistow od
serwisantow, po programistow, technologdw i specjalistdw od automatyki i robotyki.

APX Technologie posiada dwie wtasne siedziby w Opaczy i w Ciencisku, ale jako firma ma
Fot. Biuro sprzedazy obrabiarek w Opaczy " jeden cel. Misjg firmy jest: state spetnianie wymagar i potrzeb Klientéw, jednoczesnie zapew-
niajac im petna satysfakcje z wyrobdw, ktére wykonywane sa na najwyzszym poziomie jakosci.

Chcac zapeni¢ wysoka pozycje organizacji na rynku obrébki skrawaniem CNC, systematycznie pozyskuja nowych partneréw biznesowych,
a zwfaszcza w obszarze branzy lotniczej i obronnej.

Doskonalenie kompetencji personelu, stosowanie nowoczesnych technik zarzadzania, wdrazanie innowacyjnych technologii, elastycznosé w rela-
cjach oraz petna obstuga Klientéw w catym asortymencie oferowanych wyrobéw. Podczas mojej wizyty w firmie towarzyszyta nam Dyrektor Zaktadu
w Ciencisku, Pani Karolina Kepska.

Edyta Lewicka: Firma APX Technologie jest mi dobrze znana, przede wszystkim ze sprzedazy maszyn. Jako wydawnictwo wsp6t-
pracujemy od wielu lat. Podczas targow branzowych na stoisku firmy mozemy zobaczy¢ maszyny z Waszej oferty. Pani Dyrektor,
czy mogtaby Pani powiedzie¢ jaki zakres ustug swiadczycie w oddziale firmy w Ciencisku?

Karolina Kepska: Nasz zaktad produkcyjny z jednej strony jest showroomem dla oferowanych obrabiarek, z drugiej strony swiadczymy ustugi
w réznych zakresach takich jak precyzyjne ciecie stali, toczenie na tokarkach CNC, frezowanie na centrach frezarskich 3 i 4 osiowych, szlifowanie
watkoéw na szlifierkach CNC oraz szlifowania otworéw na pétautomatach szlifierskich. Poza tym Swiadczymy ustugi w zakresie trwatego znakowania
metoda trawienia elektrolitycznego jak i grawerowania. Przeprowadzamy réwniez kontrole jako3ci i wywazanie.

Nasza firma specjalizuje sie w sprzedazy rozwigzah tzw. szytych na miare potrzeb naszych Klientéw. Jest to petna kastomeryzacja oferowanych
towardw i ustug. To nas wyrdznia sposrdd innych firm oferujacych obrabiarki. Od 10 lat mamy wdrozony i utrzymywany system zarzadzania jakoscig
ISO 9001 oraz AS 9100.
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Taka produkcja to raczej nieduze serie. Z jakim materiatem
musicie si¢ Pafistwo zmierzy¢ podczas obrébki podzespotow?

Kazdy projekt, to nowe wyzwanie. Obrabiamy takie materiaty jak
stal, aluminium, inconel, tytan i braz. Pracujemy na krétkich i srednich
seriach. Wykonujemy réwniez produkcje jednostkowa, tutaj mowa o
przyrzadach specjalnych, ktére sg najczesciej czescia projektéw maszy-
nowych realizowanymi przez nasze biuro w Opaczy. Wykonujemy petng
dokumentacje technologiczng wykonania detalu.

Zauwazytam, ze cafa produkcja jest nadzorowana na kazdym jej
etapie. Maszyny produkujace detale sa oznakowane. Prosze powie-
dzie¢, jak duza role odgrywa w tym procesie Wasz dziat pomiarowy?

Kontrola jako3ciowa na kazdym etapie produkgji jest niezwykle
wazna. Zachowanie takich standardéw gwarantuje nam najwyzsza
jakos¢ Swiadczonych ustug. Czego dowodem jest wieloletnia wspétpraca
z Klientami wtasnie ze wspomnianej juz branzy lotniczej, czy producen-
tami w branzy motoryzacyjnej. Podjelismy decyzje o zakupie kolejnej
maszyny pomiarowej, co bedzie miato wptyw na szybkos¢ dokonywania
pomiaru. Wdrozone standardy jakoSciowe dla branzy lotniczej sa utrzy-
mywane réwniez dla produkgji innych detali spoza branzy. Tym samym
spetniamy wymagania i oczekiwania naszych Klientow.

Zaktad produkcyjny dysponuje wtasna izba pomiarowa, w ktorej
przygotowywane sa raporty pomiarowe obrabianych detali po zakon-
czeniu kazdego etapu produkgji.

Wszelkich pomiaréw dokonuje sie na maszynach tj. wspétrzedno-
Sciowej maszynie pomiarowej ABERLINK AXIOM TOO (Anglia), przyrza-
dzie do pomiaru chropowatosci Hommel Tester T1000 oraz stanowisku
do pomiaru chropowatosci metoda Rockwella.

Skoro kazdy etap produkdji jest poddawany takiej kontroli, to czy
wobec tego kazdy pracownik moze wykonywac zlecenia dla branzy
lotniczej?

Nie kazdy jest w stanie sprostaé wymaganiom branzy lotniczej.
Mamy do czynienia z materiatami trudnoobrabialnymi, mikrono-
wymi doktadnosciami. Wybieramy tylko skrupulatnych, doktadanych
i dodwiadczonych pracownikéw. Dokonywana jest dywersyfikacja zlecef
w stosunku do mozliwosci i kompetencji operatora.

Nasz zaktad wspétpracuje z ZSZ w Strzelnie, gdzie ksztatci sie poko-
lenie mtodych operatoréw i w przysztosci technologéw. Ci mtodzi ludzie
odbywaja w naszym zakfadzie praktyki szkolne i kilku z nich znalazto
w naszej firmie prace po ukorczeniu szkoty. Niewiele jest w regionie firm,
ktére moga pochwali¢ sie tak nowoczesnym parkiem maszynowym.
JesteSmy cztonkiem Bydgoskiego Klastra Przemystowego, dzieki ktéremu
aktywnie wspotpracujemy z UTP w Bydgoszczy.

A Fot. powyzej: APX Technologie - hala produkcyjna oraz czes¢ parku maszynowego w zaktfadzie w Ciencisku

A fot. Na zdjeciu - przyktadowe detale wykonane w zakfadzie produkcyjnym APX Technologie
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A fot. Laboratorium pomiarowe w Ciencisku - APX Technologie

Posiadanie certyfikatu AS 9100 jest niezbedne do wygrywania kontraktéow na catym Swiecie. Pani Dyrektor, pozwoli Pani,
ze zapytam. Czy firma APX Technologie jest otwarta na wspétprace w innym sektorze niz lotnictwo i czy nawiagzujecie kooperacje
z klientami z zagranicy?

Oczywiscie, ze jestesmy otwarci na wspdtprace. Kooperujemy z firmami w branzy spozywczej, motoryzacyjnej, energetycznej, kolejnictwem
i nie ograniczamy sie. Wszedzie tam, gdzie powstaje widr, tam spetniamy wymagania naszych Klientéw. Mamy Klientéw w Niemczech, Francji,
Wioszech, Szwegiji, Litwie, totwie, Estonii, w Czechach i USA. W tej chwili skladamy oferty do Izraela i Dubaju.

Aktywnie wspbtpracujemy z firmami narzedziowymi szkolac naszych operatoréw, organizujac eventy, tj. Dni Otwarte dla naszych wspdlnych Klientéw.
Pragne doda¢, ze w naszym APXowym teamie mamy specjalistow, ktérzy sg w stanie zadowoli¢ nawet tych najbardziej wymagajacych Klientéw.

Wraz z poczatkiem nowego roku zwykle planujemy jakies przedsiewziecia. Czy firma APX Technologie rowniez planuje w 2019 roku
jakies dziatania majace na celu poszerzenie zakresu ustug, a tym samym pozyskanie nowych klientow?

Rozwéj zaktadu wptynat na zakres proponowanych produktéw w nim wykonywanych. Na poczatku, po zakupie zakfadu, czyli w 2005 r. wykonywa-
nych byto kilkadziesiat rodzajéw produktéw, a obecnie liczba ta przekracza kilkaset. W planach mamy wybudowanie nowej hali produkcyinej.

Na przetomie 13 lat zrealizowalismy kilka projektéw unijnych majacych na celu wdrozy¢ oprawki VDI, oprawy do termowiercenia i oprawy
termokurczliwe.

Dziekuje za rozmowe i Zycze Paristwu sukcesow.

Elektroerozyjna wycinarka drutowa Pionowe centrum ohrdh(zel
Tokarka CNC Poziome centrum tokarskie Pionowe centrum obrobcze CNCFANUCROBOCUT Hartford Tornado
Goodway GLS-200 Takisawa TS4000YS (Japonia) Matsura VX 1000 (Japonia) typ Alpha (6001B (Japonia) HCMC-1682 (Tajwan), 1 szt.

Szlifierka CNC Pionowe centrum obrébcze

Kompaktowe centrum obrébcze

Kompaktowe centrum obrébcze szlifierka " o Hartford Tornad
CNCFANUCROBODRILL CNCFANUC Robodrill STUDER Favorit (Szwajcaria) artiord Tornado
typ Alpha-D21LiB5 (Japonia) D21LiA5 (Japonia) Proth PSGC-50100AHR HCMC-1370 (Tajwan), 1szt.
4 Fot. Centra obrébcze oraz centra tokarskie, pionowe i kompaktowe centra obrébcze
oraz szlifierki CNC bedqce na wyposazeniu firmy APX Technologie w Ciencisku.
Maszyna pomiarowa ;N_)\nu_adi_arrka
ABERLINK AXIOM TOO (Anglia) Haimer Tool dynamic Comfort
Zaktad Produkcyjny APX Technologie Sp. z 0.0. *tel. +48 5256914 76 « +48 52 569 14 72 « Www.apx.pl
« Ciencisko 21A, » 88-320 Strzelno « fax: +48 5256914 98 « apxstrzelno@apx.pl
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Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 26

THERMO-TOOLS KRZYSZTOF CHMIEL

Narzedziownia THERMO-TOOLS ma siedzibe
w wojewddztwie wielkopolskim. Firma dziata w
branzy od 2005 roku i nalezy do czotéwki firm
zajmujacych sie projektowaniem oraz budowga
form do termoformowania.

Poza projektowaniem i produkcja form termo-
formujacych, firma zajmuije sie fachowym doradz-
twem technicznym w zakresie termoformowania.
Do dorobku firmy mozna zaliczy¢ wiele form
zaprojektowanych i wykonanych dla klientéw w
kraju oraz za granica.

O procesie termoformowania oraz przygo-
towaniu form opowiedziat nam Pan Krzysztof
Chmiel, wtasciciel firmy THERMO-TOOLS. Podczas wizyty w firmie zwiedzilismy takze nowoczesnie wyposazong narzedziownie.

Edyta Lewicka: Panie Krzysztofie, wiem jak wyglada forma
wtryskowa i w jaki sposdb sie jej uzywa. Co do formy przeznaczonej
do termoformowania, to takiej wiedzy juz nie posiadam. Czy moze
Pan opowiedziec jak wyglada proces tworzenia formy?

Krzysztof Chmiel: Budowe formy rozpoczynamy od zaprojektowania
opakowania. Dzisiaj formy do termoformowania sg tak samo skompli-
kowane i zawansowane technicznie jak formy do wtrysku. Maszyny do
termoformowania dzielimy na kilka grup, ktére daja ré6zne mozliwosci
produkcyjne: wydajnosci, gtebokosci opakowan, oszczednosci surowca.
Maszyny Kiefel KMD, ILLIG RDK, WM FC tacza w sobie wszystkie zalety
i dajg wiele mozliwosci. Oczywiscie wykonujemy oprzyrzadowanie tez do
innych termoformierek oraz maszyn rolowych pakujacych: KOCH, ILLIG,
Hamer, Multivac. Termoformowanie polega na ksztattowaniu sztywnej foli.
Podgrzana folia wjezdza miedzy dwie potowy formy, po zamknieciu formy
ci$nienie i podcisnienie ksztattuja folie. Nastepnie wypraska jest wycinana
i uzyskujemy gotowy produkt.

Czy zdarza sie¢ Wam robi¢ projekt wyrob6w dla Klienta? | w jaki
sposdb wdrazacie nowa forme?

Oczywiscie nasz dziat konstrukcyjny tworzy wzory opakowah przy
uzyciu oprogramowania CAD. Powstata wizualizacja 3D jest wysytana
do klienta do akceptacji. Kolejnym krokiem jest wydruk 3D a nastepnie
wykonanie gniazda prototypowego i przeprowadzenia testéw na
maszynie. Opakowania z testéw sg kontrolowane czy spetniaja
wszystkie parametry. Po ostatecznych zaakceptowaniu przez klienta
realizujemy forme produkcyjna.

| Hala produkcyjna ﬁr-'-T[jIERMO-TOOLS (Fot. archiwum firmy,
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Podczas zwiedzania narzedziowni w trakcie rozmowy, wspo-
mniat Pan, Ze projektujecie formy z szybkim przezbrajaniem. Prosze
powiedzie¢ czym jest szybkie przezbrajanie i czemu ono stuzy?

Tak jak wspominatem formy do termoformowania sg coraz
bardziej zawansowane technicznie. Czesto projektujemy jedna forme
do produkgcji kilku wyrobéw. Aby zmiana jednego produktu na drugi
nie trwata kilka godzin a tylko kilkanascie minut opracowalismy wtasne
rozwigzania mechaniczne z napedami pneumatycznymi. Takie rozwig-
zanie umozliwia szybkie i tatwe przezbrojenie takich form.

Dlaczego jest to takie wazne dla Klienta?

Forma taka nie musi zjezdza¢ z produkgji. Przezbrojenia dokonujemy
przy maszynie i moze zrobi¢ to technik lub operator. Dzieki temu oszcze-
dzamy czas i nie musimy angazowac do tego narzedziowni.

Wiem, ze forma wtryskowa ma ograniczong zywotnos¢, mam
na mysli tutaj ilos¢ cykli wtrysku, a jak to jest z forma do termofor-
mowania? Jaka jest zywotnos¢ tych form?

Jesli zostaty uzyte materiaty i normalia wysokiej jakosci, a konstrukcja
i wykonanie z dbato3cig o szczegdty to taka forma ,umiera” z produktem.
Na dzief dzisiejszy nic mi nie wiadomo, zeby ktdras z moich form zakon-
czyta produkcje. Najstarsza forma ILLIG RDK ma dzisiaj 14 lat i produkuje
opakowanie pod popularne ciastka.

Skoro formy nie zuzywaja sie tak szybko, to prosze powiedzie¢,
czy w momencie uszkodzenia sie formy prowadzicie ich naprawe,
czy tez poddajecie je regeneracji?

Oczywiscie regenerujemy i modernizujemy formy swoje i innych
producentéw. Nasi klienci maja nasze wsparcie i na biezgco zaopatrzenie
w czesci eksploatacyjne.

Posiadacie Paistwo bardzo dobrze wyposazona narze-
dziownie. Zauwazytam obrabiarki znanego producenta. Dlaczego
zdecydowat sie Pan wtasnie na te marke?

Zaczynajac swoja kariere zawodowg w 1994r. miatem przyjem-
nos¢ pracowaé na maszynie DECKEL ze sterowaniem DIALOG 11 firmy
DMG. Wowczas byt to szczyt techniki. Wybor tej firmy podyktowany byt
wiasnymi dowiadczeniami o jakosci i niezawodnosci DMG.

Czy planuje Pan kolejne inwestycje w najblizszej przysztosci?

Narzedziownia musi na biezaco mie¢ ,odmtadzany” park maszy-
nowy. Inwestycja w nowe technologie i maszyny jest konieczna aby
sprosta¢ konkurencji i nowym wyzwaniom.

Bardzo dziekuje rowniez za mozliwos¢ zobaczenia produkji
w Waszej firmie. Zycze Pafstwu dalszych sukcesow.

THERMO-TOOLS
E-mail: k.chmiel@thermotools.com.pl
Tel. /fax +48 61848 65 93
Kom. +48 691407 912
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WireDress® & STUDER

Innowacyjna technologia ostrzenia i profilowania Sciernic diamentowych

Zintegrowana technologia elektroerozyjnej obrébki drutem WireDress® otwiera catkowicie nowe perspektywy szlifo-
wania cylindrycznego z wykorzystaniem Sciernic ze spoiwem metalicznym. Wedtug firmy Fritz STUDER AG, Swiatowego
lidera w obszarze szlifowania cylindrycznego, wydajnosé obrobki moze wzrosnaé o 30%, a zuzycie Sciernicy zmaleé o 70%
w poréwnaniu ze Sciernicami ceramicznymi na spoiwie zywicznym. Pojawiaja sie takze nowe i szerokie mozliwosci profilo-
wania Sciernic bezposrednio na szlifierce.

Zastosowanie Sciernic ze spoiwem metalicznym zapewnia istotne korzysci podczas szlifowania trudno obrabialnych materiatow
o duzej twardosdi, jak stale wysokostopowe, wegliki spiekane, czy materiaty na bazie ceramiki. Polega to przede wszystkim na wysokie]
stabilno3ci termicznej oraz skutecznym rozpraszaniu energii cieplnej, powstajacej w procesie szlifowania. Struktura tych Sciernic sktada
sie z dwoch faz — ziaren borazonowych (CBN) lub diamentowych, zatopionych w spoiwie ze spiekéw metalicznych. Ze wzgledu na
bardzo mocne osadzenie ziaren skrawajacych w spoiwie oraz ich twardo3¢ i ostros¢, mozliwe jest szlifowanie z duzymi wydajnosciami
i wysokim stopniem ubytkowosci obrabianego materiatu.

Profilowanie elektroerozyjne drutem - wyjatkowa skutecznos¢

Oprécz wielu zalet, zwigzanych z samym procesem
szlifowania, $ciernice ze spoiwem metalicznym maja tez
istotne ograniczenia, zwigzane gtéwnie z operacja ich
cyklicznego ostrzenia i profilowania (tzw. ,dressing”).
Zaostrzanie i ,otwieranie” struktury powierzchniowej
Sciernic przy pomocy trzpieni wykonanych z weglika
krzemu zamocowanych w ktach jest nieefektywne,
czasochtonne i moze by¢ stosowane tylko w przypadku
regularnych powierzchni cylindrycznych. Ze wzgledu
na ograniczone mozliwosci kontroli i monitorowania
parametrami procesu, przy zbyt duzych naciskach lub
szybkosciach skrawania, pojawia sie ryzyko mechanicz-
nego wyrywania ziaren skrawajacych z powierzchni
Sciernicy. Przy zbytnio obnizonych parametrach,
powierzchnia $ciernicy nie ulega zaostrzeniu i oczysz-
czeniu, obnizajac produktywno3¢ cykli szlifowania.
Uzyskanie optymalnej uirednionej wysokosci ,odsto-
nietych” fragmentéw ziaren ponad powierzchnie
spoiwa jest niezwykle trudne. Kolejna wada to szybkie
powierzchniowe zuzycie narzedzi z weglika krzemu,
co utrudnia zachowanie geometrycznych relagji
i doktadnosci zarysu Sciernicy.

Lepszym rozwiazaniem powyzszych probleméw,
stosowanym od dtuzszego czasu, jest zaostrzanie
$ciernic metoda elektrochemiczng (ECM), ktéra nadaje
powierzchni $ciernicy dobre wtadciwosci skrawania (nie
ma kontaktu mechanicznego i nacisku ze strony narze-
dzia), ale posiada dwa inne ograniczenia - moze by¢
stosowana jedynie poza szlifierkg i narzuca restrykcje
odnosnie ochrony Srodowiska. | wtasnie te dwa ograni-
czenia nie wystepuja w metodzie elektroerozyjnej
obrébki drutem.

Technologia elektroerozyjnego wycinania drutem
(EDM) jest stosowana od kilkudziesieciu lat do
powierzchniowej, precyzyjnej obrébki metali. Istota
Zjawiska jest usuwanie warstwy materiatu o Scisle  Sciernica diamentowa @ 400 mm MD 25 profilowana metodq WireDress®
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okreslonej grubosci za pomoca energii wytadowania elektrycznego dziatajgcego w szczelinie pomiedzy drutem, a materiatem obrabianym, zanurzo-
nym w dielektryku. Jesli te metode zastosujemy do zaostrzania powierzchni Sciernic o spoiwie metalicznym, mozemy usuwaé powierzchniowe warstwy
spoiwa o doktadnie zadanej grubosci, precyzyjnie kontrolujac, jaka objetos¢ i wysoko3¢ ziaren skrawajgcych zostanie ,odstonieta”. Dzieki temu chtodziwo
procesowe moze znacznie wydajniej ptukac szczeline pomiedzy $ciernica, a detalem i skuteczniej odbierac ciepto, a to prowadzi do wyzszych parame-
tréw skrawania, wiekszej wydajnosci i lepszej stabilnosci termicznej procesu szlifowania. Czasy produkcyjne pomiedzy cyklami ostrzenia narzedzia
sg znacznie wydtuzone, a cykle ostrzenia maksymalnie skrécone.

Dotychczas elektroerozyjne wycinanie drutem byto stosowane do zaostrzania Sciernic tylko na dedykowanych do tego maszynach (tzw. wycinarki
drutowe) i raczej w skali laboratoryjnej. Wymagato to zdjecia Sciernicy z wrzeciona szlifierki, i ponownego montazu po zaostrzeniu. Trudno tu méwic
o0 zachowaniu mikronowych doktadno3ci i powtarzalnodci bazowania Sciernicy, a takze o produkcyjnym zastosowaniu takiej metody ze wzgledu na
dtugie przerwy w pracy szlifierki. Chyba, ze proces elektroerozyjnej obrébki drutem zostanie wykonany bezposrednio na maszynie.

Zintegrowane ostrzenie Sciernic metoda elektroerozyjna

Wraz z opracowana i opatentowang w firmie
Studer AG technologia WireDress®, pojawita sie nowa
jako3¢ i mozliwosci wynikajace z integracji procesu ze
szlifierkg i kontroli parametréw poprzez jej sterowanie.
Podczas catego cyklu Sciernica pozostaje na wrzecio-
nie szlifierki - to kluczowy argument tego rozwiazania.
Jednoczednie i ciagle interpolowane osie numeryczne
szlifierki umozliwiajg zaostrzanie ztozonych profili na
sciernicach diamentowych i CBN, co wczedniej byto
praktycznie niemozliwe. Przy tak bardzo zwiekszonej
wydajnosci i integralnodci produkcyjnego szlifowania
cylindrycznego inwestycja w WireDress® zwraca sie
szybko, czesto w czasie krétszym niz 1 rok.

Modut WireDress® to praktycznie niewielka
drutowa wycinarka elektroerozyjna, wbudowana
w konstrukcje szlifierki. Posiada wtasny generator
i system napedu drutu podawanego z rolki,
natomiast jako dielektryk wykorzystywane jest
chtodziwo szlifierskie. Drut przemieszcza sie obwie-
dniowo w niewielkiej odlegtodci od profilu Sciernicy, ’ g g i s
przewijany jest ze statg predko3cia ok. 100 mm/s. — 100 ym —
Druga elektroda jest Sciernica ze spoiwem metalo- g4 kturq powierzchni sciernicy diamentowej D126
wym, obracajgca sie tak, aby uzyskaé w procesie
zaostrzania obwodowa szybkos¢ w zakresie 50 — 140 m/s. Posuw poprzeczny drutu wzdtuz profilu Sciernicy miesci sie w granicach od 15 do 25
mm/min, minimalna warto3¢ promieni wewnetrznych to ok. 0,2 mm, a zewnetrznych nawet 0,05 mm. Objeto3¢ usuwanego materiatu spoiwa
osigga 80 mm3/min. | co najwazniejsze, ziarna skrawajace w Sciernicy ze wzgledu na brak naciskéw i kontaktu mechanicznego z narzedziem
ostrzacym, zapewniaja idealne parametry podczas szlifowania.

Stata geometria narzedzia, niskie koszty eksploatacji

. . . L Zespdt mocowania szpuli
Poniewaz w trakcie cyklu zaostrzania Sciernicy drut 2 drutem i szatkownicy
jest ciaggle przewijany, jego wymiary i geometryczne zuzytego drutu h

relacjie wzgledem Sciernicy w miejscu wytadowania
elektroerozyjnego pozostaja niezmienne. W module
mozna umiesci¢ szpule z drutem o dtugosci do 10 km,
co zapewnia taczny czas pracy rzedu 16 godzin. Zuzyty
drut jest ciety na krétkie odcinki i odprowadzany do
pojemnika. Ceramiczne prowadnice drutu sa niezwykle
odporne na zuzycie, ich przecietna zywotnos¢ to kilka-
set godzin. Posiadaja trzy punkty prowadzenia drutu,
rozmieszczone na obwodzie co 120°.

Wrzeciennik detalu

Modut WireDress® zamoco-
wany w skosnej czesci stotu
szlifierki, za wrzeciennikiem
detalu

Obstuga poprzez sterowanie szlifierki

Jednostka sterujgca modutu WireDress® jest zinte-
growana z systemem sterowania szlifierki. Jej dedyko-
wany interfejs zawiera narzedzia programowe do
definiowania procesu oraz ciggtej kontroli istotnych
parametréw z mozliwoscia ich dynamicznej adaptacji.

-~ Gfowica prowadzenia drutu
skretna automatycznie
w zakresie +/- 8°
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Waznym elementem jest program do generowania Sciezki drutu wzgledem wczesniej okreslonego profilu ciernicy z funkcja optymalizacji czasowej
— StuderDress®. Oprogramowanie ma charakter dialogowy i prowadzi przez wszystkie wymagane etapy programu, dzieki czemu obstuga szlifierki nie
wymaga specjalistycznych szkolef i zaawansowanej wiedzy.

Technologia WireDress® zapewnia jeszcze jedna korzy3¢, zwigzang z polityka oszczednosci energii i czystosci Srodowiska, okreslanej terminem Blue
Competence. Pobér mocy podczas cyklu wynosi ok. 500 W, za$ w trybie oczekiwania tylko 25 W. Dla poréwnania, naped obrotowej rolki lub dysku
z nasypem diamentowym do zaostrzania Sciernicy pobiera rednio 1,5 kW mocy, a uszczelnienie powietrzne napedu to staty pobér ok. 1kW.

Stan aktualny

Badania i rozwdj nowej technologii zaostrzania $ciernic WireDress® trwaty ok. 7 lat. W ciggu ostatniego roku wprowadzono kilka istotnych zmian,
podnoszacych funkcjonalnosé i wydajnosé modutu:

+ osadzenie modutu na sko3nej czesci stotu, za wrzeciennikiem detalu, nie ogranicza maksymalnego rozstawu ktéw,
+ wydajno3¢ procesu wzrosta o ok. 20% wzgledem poprzednich wersji,
+  dzieki automatycznie skretnej gtowicy z drutem w zakresie +/- 8° mozliwy jest dostep do wyzszych kotnierzy i gtebszych profili na $ciernicy.

Aktualnie modut WireDress® jest dostepny w trzech modelach szlifierek firmy Studer AG, przeznaczonych do seryjnej i masowej produkcji matych
i Srednich detali. Najwiekszy potencjat produkcyjny ma szlifierka S 22, z mozliwoscia szlifowania cylindrycznego, niekotowego oraz gwintdw, z opcja
Sciernicy @600 mm o szerokosci do 160 mm oraz technologii High Speed Grinding z obwodowa szybkoscia szlifowania do 140 m/s.

Wytaczny przedstawiciel firmy STUDER w Polsce:

GALIKA Sp. z o.0.
+Tel. 022 8482446 « E-mail: galika-wars@galika.pl

« www.galika.pl « www.galika.com

— reklama

nnovative fluid technology e T o mo/sact

Producent olejow szlifierskich i cieczy dielektrycznych

Chtodziwa fluidalne najwyiszej jakosci do szlifierek Media fluidalne najwyzszej jakosci do elektrodrazarek

Zalety olejow firmy oelheld: Zalety dielektrykéw firmy oelheld:
® Szybsza obrébka
® Mniejsze zuzycie narzedzia

Mniejsze zuzycie elektrody
Lepsza jakos¢ polerowanej powierzchni

® Lepsza jakos¢ powierzchni Szybsza obrébka
e Bardzo maty stopien pienienia Bezproblemowa filtracja
e Stabilnos¢ ze wzgledu na starzenie Bezwonnosé

e Wysoka temperatura zaptonu przy niskiej lepkosci Brak zastrzezen pod wzgledem zdrowotnym

Kategorie olejow szlifierskich oelheld: Kategorie dielektrykdw oelheld:

® Grupa SintoGrind
e Grupa DiaGrind/DiaMond
® Grupa GearGrind/ToolGrind

e Grupa lonoPlus
e Grupa IME
e EcoSpark 105

Wytgczny dealer na Polske: ROMATEX Biuro Techniczne

ul. Nateczowska 7 tel. (22) 400 23 42 e-mail: romatex@romatex.pl
02-922 Warszawa faks (22) 400 23 44 www.romatex.pl

Zapraszamy na targi INNOFORM stoisko - nr. 74
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exeron GmbH, Oberndorf am Necker, Niemcy
e Elektrodrazarki wgtebne EDM

exe"OI,® e Wysokoobrotowe centra frezarskie HSC, 3- i 5-osiowe

Ziersch GmbH, lImenau, Niemcy
e Szlifierki do ptaszczyzn i profili
(ZlEkSC” e Szlifierki do watkéw i otworéw
e Szlifierki ze stotfemobrotowym
e Szlifierki specjalne

=, | HEDELIUS GmbH, Meppen, Niemcy
HEDELIUS § g e 3-osiowe pionowe centra obrobkowe

e 5-osiowe pionowe centra obrébkowe

C HE Tf‘ CHETO, Oliveira de Azeméis, Portugalia
o
[ & } e Maszyny do gtebokiego wiercenia z funkcja

frezowania

EXCETEK, Taichung, Tajwan
R EXCETEK e Elektroerozyjne wycinarki drutowe

e Elektroerozyjne drazarki do otwordw startowych

YCM, Taichung, Tajwan

e 3-osiowe pionowe centra obrébkowe
YCM ® 5-osiowe pionowe centra obrébkowe
. e Poziome centra obrébkowe
e Tokarki CNC

Axile, Taichung, Tajwan

y = _ _ )
A | e 3-osiowe pionowe centra obrébkowe
N L | =t

e 5-osiowe centra obrébkowe typu gantry

Oelheld GmbH, Stuttgart, Niemcy —

? e Oleje szlifierskie Sintogrind, lonogrind, Diagrind ! I_o_o«‘»"
DEIhEId e Dielektryki lonoplus IME e
s e Emulsje wodorozcienczalne AquaTec ; ‘

ul. Nateczowska 7 ¢ 02-922 Warszawa

RO MAT EX tel. 22 400 23 42 « faks 22 400 23 44

e-mail: romatex@romatex.pl ®¢ www.romatex.pl



Prety okragte, przyciete

* 1.0503 (45)

*1.7035 (40H)

*1.7131 (16 HG)

*1.2210 (NW1) srebrzanka

« 1.3245 (SK5M+0,1%S)

OBERON®
Robert Dyrda

«1.2316 tw. 30 HRC « NC10 (-1.2201)

« 1.2343 (WCL) « miedz M1E

«1.2379 (NC11LV) « aluminium 7075 (PA9)
« 1.2767 (-NPW+Ni) « aluminium 2017 (PA6)

* TOOLOX 44® tw. 45 HRC * inne

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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MCV800 Quick

Nowe, tréjosiowe centra frezarskie

Kovosvit MAS

Czeski producent obrabiarek Kovosvit MAS wprowadzit na rynek
kompaktowe centrum frezarskie MCV 800 - nowa trdjosiowa
frezarke o skoku w osi x wartosci do 800 mm, bedaca wzorcem e

MCV

wydajnosci i doktadnosci w tej kategorii wielkosciowej. W tekscie

ponizej przedstawiono kluczowe cechy maszyny.

Liniowe prowadnice rolkowe z bezposredniego pomiarem we wszystkich osiach.

» Powigkszony rozjazd osi X = 800 mm.

Mimo mniejszych wymiaréw zewnetrznych maszyny, zwiekszono zakres roboczy w osi X do 800 mm. Zakresy w pozostatych dwéch osiach pozo-

staty identyczne jak w maszynie MCV754 Quick.

Obszar roboczy Wrzeciono

1| toze CLEVER - 9 000 min™

» Innowacja kinematycznej konfiguracji stotu krzyzowego - zwigkszenie
statycznej sztywnosci struktury nosnej.

Aktualnie MCV800 posiada stét umieszczony na poteznych saniach,
podobnie jak wieksze maszyny produkowane przez spétke Kovosvit MAS.

» Zredukowana przestrzefi maszyny, ulepszona ergonomia - mniejsze
wymagania dotyczace miejsca.

Zmiana kinematyki umozliwita zmiane obudowy przestrzeni wewnetrznej.
W celu zmaksymalizowania sztywnosci, a przede wszystkim niezawodnosci
struktury nosnej i mechaniki napedéw, zastosowano kluczowe komponenty
wytacznie produkgji niemieckiej i japofiskiej.

» Nowo przygotowany wariant maszyny z przenosnikiem slimakowym
wiorow — zwartos¢ (dtugos¢ maszyny zmniejszona o 1200 mm w porow-
naniu do przenosnika cztonowego).

Przenosnik o przekroju spirali 20x20 mm i Srednicy zewnetrznej 100 mm
zapewnia niezawodne odprowadzanie wiéréw wszelkich rodzajéw.

» Zwiekszenie liczby rowkéw mocujacych na stole.

Stét posiada powierzchnie heblowang, standardowa dla wszystkich maszyn
produkgji Kovosvit MAS.

» System sterowania Heidenhain TNC620, Siemens 828D.

Z innych rozwiazanh technicznych, ktére utatwiajg obstuge, warto podkre-
§li¢ zastosowanie duzego ekranu dotykowego z aktualnymi wersjami systemow
sterowania Heidenhain TNC620 oraz Siemens 828D.

» Innowacja wrzeciona - redukcja hatasu, zwiekszenie maksymalnej
predkosci na 12 000 min-1.

Dokonano takze zmiany polegajacej na wygtuszeniu wrzeciennika.

KOVOSVIT MAS Polska Sp. z o.0. @
ul. Wrzesiriska 70, 62-025 Kostrzyn e-mail: biuro@kovosvit.pl S—
tel: + 48 61817 82 65 www.kovosvit.pl e
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MAC-

TEC:«k - Swiatowy dostawca uzywanych

wycinarek drutowych, elektrodrazarek
wgtebnych oraz centr obrébczych

Niemiecka firma handlowo-marketingowa MAC-TEC e.K., operujaca jako kompe-
tentny partner w branzy uzywanych maszyn erozyjnych oraz frezarek CNC, oferuje swoje
ustugi od ponad 20 lat w przemysle obrébkowo-metalowym. Posiada ona doswiadczenia
w eksporcie maszyn oraz wsparcie dobrze znanych na rynku dystrybutoréw.

Firma MAC-TEC e.K. oferuje szerokg palete uzywanych maszyn do obrébki metalu
takich jak: wycinarki drutowe, elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny do otwordw, jak
rowniez komputerowo sterowane CNC centra obrdbcze, frezarki oraz maszyny szyb-
kobiezne HSC. Dzieki znajomosciom ze znanymi producentami maszyn oferuje ona
wszystkie maszyny uzywane réwniez w pakietach zawierajgcych transport, instalacje
oraz szkolenia.

Filozofig firmy MAC-TEC e.K. jest oferowanie klientom maszyn pierwszej klasy za
przystepna oraz uczciwg cene. Pomaga ona w zakupie wysokich jakosciowo akcesorii do
maszyn do obrébki metalu. Do asortymentu nalezg najwyzszej jakosci druty erozyjne,
filtry, czeSci zamienne znanych producentéw. Firma MAC-TEC e.K. kupuje roéwniez
uzywane maszyny. Jej na catym 3Swiecie aktywna sie¢ przedstawicielstw umozliwia
sprzedaz kazdej maszyny do obrdbki metalu, niezaleznie od roku produkgji.

EMMELSHAUSEN, NIEMCY
WWW.MAC-TEC.DE

! mﬁm 440
E"‘ -*-?;

Charmilles Robofil 440 CC Charmilles Roboform 30

MAC-TEC e.K.  Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-mail: schwarz@mac-tec.de - www.mac-tec.de
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oraz frezarki

MAC-TEC e.K. » Dahlienweg 8 D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de
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Charmilles Robofil 440CC
SOdICk AQ 750LH Premium

"H T

Charmllles Roboform 30  Deckel Maho DMC 103 V Charmllles HD 10

« Firma MAC-TEC zajmuije sie sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuje: wycinarki drutowe,
elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwor6w jak réwniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny.

 Zajmujemy sie rowniez kupnem nowych maszyn.

2 N

MCV 800

Pionowe centrum obrébkowe ~

KOVOSsVIT MAS

machine your future

® Wersje Quick/Clever

@© Opcjonalne doposazenie EI R :
® Wsparcie techniczne i serwisowe ‘ﬁ-t'h

[ N
® Zobacz wiecej na kovosvit.plifb ¥z

www.kovosvit.pl
Oddziat na Polske:
Kostrzyn, ul. Wrzesinska 70
Tel: + 48 61 817 82 65
E-mail: biuro@kovosvit.pl

Najwyzsza jakos¢ ustug

® Profesjonalne, reczne
~ polerowanie form
wtryskowych

B Polerowanie mechaniczne

® Polerowanie, duzych
i matych form

B Uzyskany efekt ,na lustro”

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

+SW-PARTNER” Wactaw Sktadan

Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. podkarpackie
Tel. 882 834 625, E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

ECHNIKD

NARZEDZIOWNIA - CIECIE WODA

CIECIE WODA
W 5 0SIACH

MIKROCIECIE

9/11/3
PRECYZYINE

STOL ROBOCZY
2000x4000

07-201 rrlrc—igﬂuszew, ﬂ:uﬁrz_efurdnw 5 'i

tel. 306 055 045
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Turbiny pneumatyczne NAKANISHI

W tym numerze Forum Narzedziowego Oberon zapraszam do lektury artykutu poswieconego urzadzeniom japoriskiej

firmy Nakanishi.

Jest to nowos¢ w ofercie firmy dostepna od lI-giej potowy roku 2015, ale niektorzy z PaiAstwa na pewno pamietaja serie
PLANET i turbiny o réznych parametrach, obrotach, ksztatcie, ktéra znikneta z oferty firmy na kilka lat. Okres ten nie poszedt
z pewnoscig na marne i konstruktorzy z kraju kwitnacej wisni dotozyli wszelkich staran i zbudowali na bazie zebranych

doswiadczen catkiem nowe urzadzenie o nazwie PLANET 600.

Jesli przettumaczymy hasta reklamujace PLANET 600 z jezyka angielskiego na jezyk polski to przyznaja Pafistwo, zabrzmi
to obiecujaco: ,,Save Your Cost, Save Your Time, Save Your Machine, Save Your Planet - Oszczedz koszty, oszczedz czas,

oszczedz maszyne, oszczedz PLANETE",

Ogolnie, przeznaczenie przystawek pneumatycznych PLANET to szlifo-
wanie otwordw o réznych Srednicach i gtebokosci z wielka precyzja i wysokimi
obrotami. Nazwa urzadzenia sugeruje ruch planetarny z jakim moze poruszac
sie kamien szlifierski. Jest tak w istocie, ale dopiero kiedy zamocujemy korpus
Planety na wytaczadle, w kt6re musimy sie zaopatrzy¢ dodatkowo.

Jesli nie dysponujemy jednak wytaczadtem, mozemy adaptowac turbine
zamiast narzedzia w maszynie i nawiercac, frezowac z wysokimi obrotami.

Wytaczadto moze usprawnic prace jednak nie jest niezbedne, konwen-
cjonalne maszyny ze stabilnym posuwem stotu w zupetnosci spetnia wyzna-
czone zadanie.

Seria Planet jest napedzana sprezonym powietrzem oczyszczonym
i naolejonym za pomoca stacji przygotowania powietrza model AL-M1202.
Przy bardzo wysokich obrotach, producent Nakanishi wyposazyt to urza-
dzenie w ttumik na wylocie wydechowym powietrza, dzieki czemu praca
jest mniej ucigzliwa; na pewno cichsza niz praca z wykorzystaniem obrotow
maksymalnych maszyny.

Nowa ,Planeta” jest model 600 mocowany na maszynie za pomocg
chwytéw walcowych w dwéch rozmiarach: @ 20 x 40 mm i @ 19,05 x 40 mm.
Daje ona mozliwos¢ zaréwno
wielokrotnego nawiercania,
jak i szlifowania otworéw do
gtebokosci 42 mm, 52 mm,
czy 62 mm (w zaleznosci od
dtugosci trzpienia, na ktérym
osadzony jest kamier szli-
fierski).
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A Fot. Turbina PLANET 600, model M 2040, obroty 65 000 min’

<« Fot. Rysunek obrazujgce mocowanie na tokarce
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A Podfgczenie wezyka
zasilajgcego turbine w
powietrze nie koliduje w
zaden sposéb w przestrzeni
roboczej tokarki

A Przyktad nawiercania
otworu narzedziem o matej
Srednicy

Mozliwosé zamontowania na tokarkach jak i na wiertarkach koordynacyjnych daje szerokie
spektrum zastosowan ,Planety”. Przy bardzo dobrej cenie i wysokiej niezawodnosci mozna
powiedzie¢, ze urzadzenie to jest bezkonkurencyjne na rynku.

Na rynku polskim dostepne bedg 2 modele Planet, rézniace sie jedynie mocowaniem.
+ Planet 600, model PL600-M2040, obroty 65 000 o/min, waga 1740 g (nr katalogowy 7355);
+ Planet 600, model PL600-H3440, obroty 65 000 o/min, waga 1735 g (nr katalogowy 7356).

<« Stagja przygotowania powietrza model
AL.-M1202 (nr katalogowy 4502)

» Wymiary PLANET 600 pokazano na
rysunku obok

Tulejki zaciskowe z serii CHK pokazano w tabelce ponizej

Oprawka zaciskowa Kod Model Srednica wewnetrzna

91592 CHK-235 | @235

91530 CHK-3.0 @3.0

91593 CHK-3.175 | @3.175

91540 CHK-4.0 4.0

91560 CHK-6.0

| CHK-6.35 |

6.0

91596 @6.35

@05,006,807,808,80.9

©10,015,820,825,035,045,04.76,0855
7,218,819021,822,0
@3.4,836,037,838,339
@5.1,052,853,854,385.6,

E 91597 CHK- 3.0AA| @ 3.0AA*
91598 & 3.175AA*

CHK
-3.175AA
CHK- 4.0AA

91599 O 4.0AA*

91600 CHK-6.0AA | @ 6.0AA*

91601 [CHK-6.35AA[ @ 6.35AA*

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

\\ ek,

A Zdjecie obrazujgce jak
w fatwy sposéb zamocowaé
PLANET 600 w imaku tokarki

A Przyktad szlifowania
otworu na tokarce

264
@20 mm lub 19.5 mm

Jezeli chcecie Pafstwo uzyskaé wiecej
informacji, zobaczy¢ w rzeczywistosci precy-
zyjne przystawki maszynowe i urzadzenia
reczne firmy Nakanishi INC., skorzystat z
targowych rabatéw - zapraszamy do odwie-
dzenia stoiska OBERON na targach, ktére
odbeda sie w 2019 roku w Polsce.

tqgcze pozdrowienia
Marek Adelski
e-mail: m.adelski@oberon.pl

tel. Kom: 693 371202
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Potezne stacje mocujgce

o kompaktowych wymiarach

Miniaturowe stacje mocujace serii SCHUNK VERO-S NSL mini 100-25 zapewniaja duze sity mocujace w ograniczonej
przestrzeni. Potezne pojedyncze, podwdjne i poczworne stacje mocujace sg specjalnie dostosowane do wymagan
nowoczesnej produkcji matych czesci: catkowicie szczelne moduty uniemozliwiajg przedostanie sie¢ wiérow lub
zabrudzen do wnetrza, co eliminuje zaktécenia w ich dziataniu. Jednoczesnie zmieniony naped zwieksza sity docisku:
kazdy modut mocujacy osiaga site docisku wynoszaca 6000 N dzieki opatentowanemu szybkiemu skokowi mocuja-
cemu z wtaczong funkcja turbo. Zaleznie od zastosowanego gwintu, sita trzymajaca moze wynosic 15 000 N (M6) lub
25 000 N (M8). Poczwdrna stacja mocujaca o wymiarach 199 mm x 199 mm x 40 mm generuje sity docisku 24 000 N
i pozwala uzyskac sity trzymajace, wynoszace odpowiednio 60 000 N lub 100 000 N. Poniewaz w nowej wersji zwigk-
szono réwniez sztywnos¢, mozna uzyskac wyzsze momenty przechylajace.

» Kompaktowe ministacje mocujgce SCHUNK
VERO-S NSL mini 100-25 (w tym przypadku w
formie podwdjnej stacji mocujgcej) cechuje
duza sifa docisku, wysoka sztywnos¢ i catko-
wita szczelnosé.

Solidna i trwata

Stacje mocujace mini s zamkniete za pomocg zespotu spre-
zynowego, samoblokujacym mocowaniem ksztattowym. Nie zuzy-
wajg energii po uruchomieniu. Szybkoztacza do otwierania spre-
zonym powietrzem lub aktywacji funkgji turbo, umiejscowione sg
wyzej, dzieki czemu sg tatwiej dostepne bez ograniczania dostep-
nosci do detalu. Duze powierzchnie styku miedzy sworzniami
i kotkiem mocujgcym, minimalizujg nacisk powierzchniowy w poto-
zeniu zamknietym, dzieki czemu zuzycie modutu jest mniejsze.
Dla wydtuzenia trwatosci uzytkowej wszystkie elementy funkcjo-
nalne modutéw mocujacych, takie jak korpusy, sworznie mocujace
i kotki, wykonane sg ze stali nierdzewnej. Pozostate elementy stacji
sa chemicznie niklowane lub anodowane na twardo, dzieki czemu
rowniez s odporne na korozje.
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Rozbudowany program modutowy

Stacje mocujace VERO-S NSL mini 100-25 wzboga-
cajg modutowy system SCHUNK VERO-S. Trwale zamo-
cowane na stole maszynowym precyzyjnie podnosza
szeroka game urzadzeh mocujacych z programu SCHUNK
NSE mini, gwarantujac szybko3¢ przezbrajania. Wzdtuzne
i poprzeczne rowki pozycjonujace utatwiaja umiejscowienie
na stole maszynowym. Ponadto podwdjne i poczwérne
stacje mocujgce wyposazone s3 w otwory centrujace
i krawedzie wyréwnujace. Opcjonalnie stacje mocujace
mozna wyposazy¢ w dodatkowe otwory na Sruby.

SCHUNK Intec Sp. z 0. o.

Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno
Tel.: 22726 25 00, Fax: 22 726 25 25
E-mail: info@pl.schunk.com,
www.schunk.com/pl_pl

reklama—

v

Equipped by
SCHUNK e

SCHUNK e™"

Superior Clamping and Gripping

Wszystko do Twojego
centrum obrobczego

Ponad 7 500 komponentow
do mocowania narzedzi
i detali.

schunk.com/equipped-by

J#Eb
g § [ DWptevens
Jens Lehmann, legendarny bramkarz niemiecki,

od 2012r. ambasador marki SCHUNK, reprezentuje
bezpieczne i precyzyjne chwytanie i trzymanie.

-

/B
& schunk.comfLehmann




Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci:

o pretow ptaskich oraz okragtych, przycietych na wymiar!

W ofercie firmy rowniez inne gatunki stopéw miedzi!

OBERON’ Robert Dyrda
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01
www.oberon.pl; oberon@oberon.pl

Najlepsze grafity do elektrod

o skomplikowany
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Sprawdzone rozwiazania optymalizacji produkcji

Nasi specjalisci s3 do Twojej dyspozycji
P
instaiacji%‘%%lss?:g Od ponad 25 lat

| Wiercenie | Wybijanie | Palenie| Ciecie |

N
o
=t
m
<
o
oM
o

SNl E | Ciecie tasmowe | Cigcie tarczowe |

Zapraszamy na nasze stoisko!

s
Awexim Sp. z 0.0 'J %!’;{5’}!}
03-934 Warszawa Targi Kielce POZNAN’

Wachocka 1G
(22) 750 78 07 Stom Tool Mach Tool

awexim.pl

www.awexim.pl
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Przecinarki taSmowe do ciecia stali - raport

Marka/Przedstawiciel

Kontakt z
przedstawicielem firmy/
Telefon

Strona www ,/E-mail

Model maszyny

Maksymalna szerokos¢ cietego detalu (mm)

—_

Tomasz Zielinski: HBE 411A 510
) ) kom. 601911 961 www.awexim.pl
Behringer GmbH /Awexim sp. z 0.0. Edward Buczak awexim@awexim.pl
kom. 607 218 189 HBP 320-523G/A 520
300x300 HERKULES X-CNC 300
PEGAS-GONDA kom. 668 791551 pegas-gonda.pl
EKOMET tel. 12 286 39 20 ekomet@ekomet.com.pl
500x750 HORIZONTAL X-NC-BS 750
BS 300 PLUS SHI 300
IMET tel 58 550 08 20 www.eurometal.com.pl
EUROMETAL Sp. z 0.0. ' eurometal@eurometal.com.pl
H 800 NCF 1500 820
HBS 275 PRO 245
BERNARDO
HAFEN tel. 25740 20 01 www.hafen.pl
MSB 320 V 320
. Biuro: 22 83714 97 www.rem-tech.com.pl ARG 330 DC C-NC 360
Pilous - .| Jarek, Krzysztof, Marek www.pilous-polska.pl
Rem-Tech Remigiusz Madrowski Sp Roma;n Remi iL;SZ Jace'k info@rem—tech corﬁ I
r NeMIgUSZ, comp ARG 235 Plus 280
CONCEPT-265-GTH 380
JAESPA Maschinenfabrik
STR-Faktor kom. 604 160 164 www.str-faktor.pl
CONCEPT-800/1000-PG 1000
BMBS 300 X 320 CNC-G 320
Stuermer* kom. 511750 965 stuermer-maszyny.pl
HMBS 440 X 600NC-DG X 2000 610
* raport z roku 2018
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Lepszy sposdb obrébki cienkosciennych przedmiotéw aluminiowych

Walcowo-czotowy frez typu M5F90 firmy Sandvik Coromant przynosi istotne zyski

producentom czesci samochodowych

Firma Sandvik Coromant wprowadza na rynek zgtoszone do opatentowania
narzedzie typu M5F90 do frezowania walcowo-czotowego, zaprojektowane do
obrébki cienkosciennych przedmiotéw aluminiowych dla branzy motoryzacyjnej.
Dzieki wyjatkowej konstrukcji tego frezu, przedmioty obrobione pozbawione sa
wad w postaci zadzioréw, zarysowan i wykruszen. taczacy w sobie dwie funkcje
frez M5F90 cechuje innowacyjna koncepcja konstrukcji, umozliwiajgca obrébke
zgrubna i wykofczeniowa w ramach pojedynczego zabiegu, dzieki czemu mozna
tworzy¢ strategie szybszej i bardziej wydajnej obrébki.

Na Srednicy korpusu (25-80 mm, 0.98-3.15 cala) frezu M5F90 umieszczone
sg lutowane ptytki z ostrzami z PCD, ktére dzieki zastosowaniu nowych proceséw
produkcyjnych, nie wymagajg regulacji i umozliwiajg obrébke z duzym posuwem
bez powstawania drgan. Dzieki temu uzytkownicy zyskujg znaczny potencjat
oszczednosci czasu i kosztéw. Ponadto dzieki odpowiedniej kombinacji katow
natarcia, ksztattu ptytki, uksztattowania ostrza i parametréw skrawania, na obra-
bianej czesci brak jest zarysowan, zadzioréw lub wykruszen.

Co istotne, utatwieniem jest potaczenie obrébki zgrubnej i wykoriczeniowej
w jednym narzedziu, co zmniejsza koszty wyposazenia. W zakresie obrébki
zgrubnej narzedzie to dziata jak konwencjonalny frez, w ktorym wszystkie krawe-
dzie skrawajace umieszczone s3 na tej samej srednicy i wysokosci. M5F90 moze
skrawac do gtebokosci maks. 4 mm (0.157 cala). W zakresie obrobki wykoricze-
niowej ta cze$¢ narzedzia posiada krawedzie skrawajace o zmieniajacej sie stop-
niowo Srednicy i wysoko3ci. Taka konfiguracja umozliwia obrébke bez powstawania
zadzioréw oraz doskonate wykorczenie powierzchni cienkodciennych detali alumi-
niowych, a zarazem prace z gesta podziatka w celu unikniecia drgaf.

— Mozliwos¢é wyboru miedzy obrébkq zgrubng i wykoriczeniowg w ramach
jednego narzedzia sprawia, Zze mozna prowadzi¢ obrébke tego samego przed-
miotu w réznych pozycjach za pomocg jednego frezu — wyjasnia Emmanuel David,
Global Automotive Product Manager w firmie Sandvik Coromant. — Ponadto
niezawodne | bezpieczne dziafanie M5F90 oznacza znacznie wiekszq trwatos¢ niz
w przypadku frezéw z konwencjonalnym korpusem. Narzedzie jest réwniez ekolo-
giczne ze wzgledu na niewielkie zuzycie chfodziwa — dodaje Philippe Andre, Global
Automotive Application Engineer.

Chot frez M5F90 zostat zaprojektowany z myslg o obrébce cienkosciennych powierzchni przedmiotoéw aluminiowych, takich jak obudowy skrzyf
biegdw, jego zastosowanie korzystne bedzie réwniez dla obrébki na potrzeby branzy motoryzacyjnej wymagajacej wiekszych zagtebieri.

M5Q90 uzupetnia oferte frezow Sandvik Coromant do obrébki aluminiowych detali dla branzy motoryzacyjnej, dotaczajac do systeméw narze-
dziowych M5B90, M5C90, M5F90, CoroMill® Century /590 i M5R90.

Sandvik Coromant

Sandvik Coromant, bedacy czescia ogélnoswiatowej grupy inZynieryjno przemystowej Sandvik,

jest liderem w dziedzinie wytwarzania narzedzi, rozwigzah w zakresie obrobki skrawaniem oraz
posiadanej wiedzy. Wyznacza standardy i wdraza innowacje spetniajace wymagania przemystu SAN DVIK
obrébki metalu, zarowno obecne jak i zwigzane z nadchodzaca nowa erg przemystowa. Wsparcie

edukacyjne, duza skala inwestycji w badania i rozwdj oraz silne, partnerskie relacje z klientami
gwarantuja postep w zakresie technologii obrébki, ktéry nadaje kierunek i dynamike oraz zmienia
przysztosé przemystu wytwérczego. Firma Sandvik Coromant jest wtascicielem ponad 3100 patentéw
na catym Swiecie, zatrudnia ponad 7900 pracownikéw i jest reprezentowana w 150 krajach.

* Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie www.sandvik.coromant.com.
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INTER-PLAST Z. Bodziachowska-Kluza z Czestochowy to firma ustugowo-handlowa, prowadzaca sprzedaz obrabiarek zaréwno nowych jak i uzywa-
nych. Procz tego firma Swiadczy ustugi w zakresie obrdbki blach. O rozwoju firmy, jej priorytetach i perspektywach obstugiwanego przez nig rynku,
jak tez o mozliwosciach oferowanych maszyn rozmawiamy z Marcinem Drozd - Kierownikiem Produktu XYZ Machine Tools.

Edyta Lewicka: Prosze powiedzied, jaka jest historia firmy INTER-PLAST? o

Marcin Drozd - Firma Inter-Plast Z. Bodziachowska-Kluza jest Spétka kontynuujacg tradycje Przedsie-
biorstwa Wielobranzowego Inter-Plast, ktére dziata niezmiennie od 1995 roku.

- Firma rozpoczynata swojg dziatalno3¢ na bardzo ograniczonej powierzchni od sprzedazy obrabia-
rek do formowania tworzyw sztucznych, zmieniajgc po pewnym czasie zakres oferowanych maszyn na
maszyny do obrébki metali. W ciggu niespetna ¢wier¢ wieku firma Inter-Plast osiggneta ogromny sukces
stajac sie jednym z najwiekszych graczy na rynku maszyn uzywanych dysponujac obecnie halami o tgcznej
powierzchni 6000 m?na terenie 1,5 ha.

Jaki jest zakres dziatalnosci firmy?

- Inter-Plast jest jedna z najwiekszych firm, ktéra oferuje zaawansowane technologicznie maszyny oraz
maszyny uzywane do obrébki metali, z gwarancja odbioru technicznego. Obok szerokiej oferty maszyn
uzywanych jestesmy takze wytacznym dystrybutorem maszyn brytyjskiego producenta XYZ Machine Tools.

- Posiadamy réwniez dziat zajmujacy sie ustugowa obrobka blachy. Poza tym tworzymy wiasne Tokarka XYZ z serii SLX wyposazona w intuicyjne
produkty naszej marki VABO. sterowanie ProtoTRAK®

Jestescie Pafistwo przedstawicielami brytyjskiej firmy XYZ Machine Tools.

- Doktadnie tak. Od 2012 roku jestesmy wytacznym dystrybutorem brytyjskiego producenta oraz
prowadzimy oficjalny serwis tych maszyn. Obok centr obrébczych i tokarskich, opartych na sterowaniu
Siemens Sinumerik lub Heidenhain, w naszej ofercie znajdujg sie takze tokarki oraz frezarki przeznaczone
pod produkcje matoseryjna i jednostkowa. Maszyny te oparte s3 na bardzo intuicyjnym sterowaniu Proto-
trak. Taki rodzaj maszyn opartych na sterowaniu Prototrak wzbudza najwieksze zainteresowanie wsréd
naszych Klientow.

Dlaczego akurat te maszyny cieszg sie takim zainteresowaniem? Prosze powiedzie¢ co$ wiecej
o sterowaniu ProtoTRAK?

- Zastosowanie przefomowego sterowania ProtoTRAK amerykanskiej firmy Southwestern Industries
pozwolito stworzyé maszyny, ktore taczg ze sobg zalety sterowania CNC ze sterowaniem recznym. Pewne
operacje mozemy wykonac przy uzyciu tzw. korbek, jednak dzieki zaimplementowanym gotowym cyklom
obrébczym programowanie maszyny wyposazonej w polskojezyczne sterowanie ProtoTRAK odbywa sie
w gtéwnej mierze bezposrednio na ekranie sterowania poprzez intuicyjny dialog z maszyna, bez konieczno- - Frezarka XYZ z serii SMX wyposazona w intuicyjne
Sci ingerowania w nieczytelne uktady G-koddw. Po dokonaniu wyboru odpowiedniego cyklu wystarczy - sterowanie ProtoTRAK®

. . P
7 w Czestochowie y x"’; /
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wprowadzi¢ dane z rysunku technicznego, okredlajac tym samym geometrie konturu detalu.

- tatwos¢ obstugi sterowania potwierdza fakt ze juz po kilku godzinach szkolenia, ktére oferujemy
do kazdej zakupionej maszyny, operator obstugujacy do tej pory tylko maszyny konwencjonalne, jest
w stanie z powodzeniem obstugiwac maszyny oparte na sterowaniu ProtoTRAK.

Jakie wymienitby Pan dodatkowe zalety maszyn XYZ?

- Gtéwnymi zaletami jest juz wspomniana prostota programowania, a takze przystepna cena oraz
krotki czas oczekiwania na realizacje zaméwienia. Maszyny oparte na sterowaniu Prototrak sg niewiele
drozsze od maszyn konwencjonalnych, a zarazem o wiele tafisze od centr obrébczych co sprawia,
ze przy relatywnie niewielkich nakfadach finansowych firma decydujaca sie na zakup maszyn XYZ znacz-
nie zwieksza swojg konkurencyjnos¢ na rynku. Dodatkowo, jesteSmy w stanie dostarczyé maszyne nawet
do 4 tygodni od ztozenia zaméwienia.

Czy firma kupujac maszyny produkcji XYZ musi mysle¢ o zatrudnieniu wysokiej klasy
operatorow?

- W zadnym wypadku. Zdaje sobie sprawe, ze dla wiekszosci firm zakup maszyny CNC jest rowno-
znaczny z obowigzkiem zatrudnienia wykwalifikowanego programisty i co za tym idzie, generowania
dodatkowych kosztéw. W przypadku maszyn XYZ nie ma takiej potrzeby, poniewaz tak jak wspomnia-
tem wczedniej, moga je obstugiwaé operatorzy, ktdrzy nie posiadaja specjalistycznego przeszkolenia
z zakresu programowania maszyn CNC o czym mozna sie przekonaé podczas prezentacji maszyn.

Gdzie mozna zapozna¢ si¢ z maszynami?

- Z maszynami brytyjskiego producenta mozna zapoznal sie w naszym centrum pokazo-
wym w siedzibie firmy w Czestochowie. W naszym centrum pokazowym dysponujemy frezarka oraz
tokarka opartymi na sterowaniu ProtoTRAK, a takze centrum obrébczym z serii LR wyposazonym
w sterowanie Sinumerik 828D. Podczas prezentacji nasi specjalisci zademonstruja wszystkie funkcje
i mozliwo3ci maszyny oraz udzielg wszelkich informacji.

- Dodatkowo Inter-Plast, jako wystawca uczestniczy w Polsce przecietnie w czterech imprezach
Targowych, na ktérych prezentujemy maszyny XYZ oraz maszyny uzywane.

Jakie zatem firmy moga by¢ zainteresowane zakupem tych obrabiarek?

- Naszymi Klientami sg firmy, ktére ze wzgledu na postep technologiczny i coraz wieksze
wymagania stawiane przez odbiorcéw, szukajg sposobu przejscia z maszyn konwencjonalnych na
maszyny sterowane numerycznie. S3 to z jednej strony mikroprzedsiebiorstwa Swiadczace ustugi
na rynkach lokalnych, az po duze Swiatowe marki, posiadajace swojg produkcje w Polsce np.
z branzy automotive, gdzie maszyny XYZ sa znakomitym rozwigzaniem dla dziatéw remontowych czy
tez dziatéw utrzymania ruchu.

INTER-PLAST dziata w branzy od wielu lat, w zwigzku z tym, co mozna uznaé za Wasze
mocne strony?

- Nasza najmocniejszg strong jest ponad dwudziestoletnie doswiadczenie w branzy. Od pierw-
szego kontaktu z Klientem oferujemy kompleksowe ustugi. Pomagamy w doborze maszyny, oferu-
jemy mozliwo3¢ przetestowania maszyny pod pradem, a takze Swiadczymy opieke posprzedazowa
w postaci przygotowania maszyny do transportu, wsparcia logistycznego - transportu, a takze
uruchomienia maszyny w miejscu docelowym przez zespét serwisowy Inter-Plast. W przypadku
maszyn nowych, jak i uzywanych, oferujemy pakiet szkole w zakresie obstugi oraz programowania
konkretnej maszyny.

- W czasie eksploatacji w miejscu docelowym - INTER-PLAST oferuje petng opieke serwisowg, zaréwno
w procesie konserwacji oraz usuwaniu awarii.

Prosze powiedziec w jakim kierunku zamierzacie sie rozwijac?

- Obecnie, na jakze trudnym rynku obrabiarek CNC, jest bardzo ciezko zdoby¢ uznanie i zadowolenie
Klienta. Mimo silnej konkurencji w tej branzy, nam sie to udato dzieki niezwykle korzystnemu stosunkowi
jakosci do ceny oferowanych maszyn oraz profesjonalnej obstudze serwisowe;.

- Jako osoba odpowiedzialna za rozwéj marki XYZ uwazam, ze znakomita wspdfpraca catego naszego
zespotu, a takze jako3¢ oferowanych maszyn, przynosi z roku na rok znakomity efekt w postaci rosng-
cego zainteresowania maszynami XYZ wirdd statych, a takze potencjalnych Klientéw. Dodatkowo ciagly
wzrost wolumenu sprzedazy utwierdza mnie w przekonaniu, ze przyjeta strategia rozwoju marki jest bardzo
skuteczna i jako dystrybutor maszyn XYZ Machine Tools bedziemy kontynuowa¢ budowe silnej i rozpozna-
walnej marki oraz bedziemy dazy¢ do pozyskania nowych kanatéw dystrybucji.

Bardzo dziekuje za rozmowe i zycze Pafistwu sukcesow.

Centrum obrébcze XYZ z serii LR wyposazone
w prowadnice liniowe, dostepne ze sterowaniem

Sinumerik 828D

Centrum obrébcze XYZ z serii HD wyposazone
w prowadnice slizgowe, dostepne ze sterowa-

niem Sinumerik 828D lub Heidenhein TNC620

<> Inter-plast

INTER-PLAST Z. Bodziachowska-Kluza Sp. J.

42-209 Czestochowa, ul. Meliorantéw 67A, B
Tel./fax +48 343 627 909,

Tel. +48 343 627 904, +48 343 627 667
www.inter-plast.com.pl

Marcin Drozd - kierownik produktu
E-mail: marcin@inter-plast.pl,
Mob. +48 500 295 819
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Wykorzystanie grafitu w narzedziowniach,

a problem zapylenia podczas obrébki

W ponizszym artykule oméwimy sposoby na zminima-
lizowanie jedynego problemu z jakim spotykaja sie narze-
dziowcy, korzystajacy z grafitu jako podstawowego mate-
riatu do produkcji elektrod, mianowicie pylenia podczas
obrébki skrawaniem.

Fot. Elektroda grafitowa podczas obrébki na maszynie dedykowanej
do tego celu - HSM 300 GraphiteMaster fimy GF Machining Solutions.

e | T AW

Grafit izostatyczny podczas swojej obrobki przejawia sktonnosci do
pylenia. Ma to duzy wptyw na uzytkowanie maszyn, zabrudzenie ich
wnetrza oraz sam komfort pracy w ich otoczeniu. Mikroskopijne czastki
pytu unoszace sie w powietrzu powoduja, ze niektérzy klienci niechetnie
patrza na grafit, jako materiat do elektrodrazenia. Na szczescie istnieje
wiele skutecznych mozliwosci wyeliminowania tego problemu.

40

Jesli posiadamy juz frezarke do obrobki metali, réwnie dobrze
mozemy uzy¢ jej do wykonania elektrod z grafitu. W przypadku produkcji
matych elektrod, pyt nie powinien by¢ niedogodnoscia - jego ilos¢ bowiem
bedzie bardzo znikoma. Problem pojawia sie wéwczas, kiedy podejmu-
jemy sie frezowania kostek o wiekszych gabarytach. Tutaj najlepszym
rozwigzaniem bytoby zamontowanie filtru i wyciggu powietrza, ktére
skutecznie oczyszczg przestrzen w samej frezarce. W chwili obecnej
na rynku znajdziemy wielu dystrybutoréw, zajmujacych sie sprzedaza
odkurzaczy przemystowych. Sprzedawane w kompletach, wraz z zesta-
wami ssawek i oston, skutecznie pochfaniaja caty powstaty pyt. Wazna
informacjg jest fakt, ze odkurzacze te musza wytwarza¢ podcisnienie
na poziomie minimum 300 mm HG. Najskuteczniejsze urzgdzenia tego
typu oferujg systemy z nawiewem i wyciggiem. Obieg powietrza, a zatem
usuwanie pytu w takiej maszynie jest zdecydowanie skuteczniejsze.

Fot. Przyktad odkurzacza przemy-
sfowego  stosowanego  podczas
obroébki grafitu.

Inaczej wyglada sprawa, kiedy w naszej firmie nie ma jeszcze frezarki.
Witedy warto zastanowi¢ sie nad zakupem urzadzenia, ktore jest juz
przystosowane do obrébki pylacego grafitu. Istnieje szereg producentéw
(zza naszej zachodniej, jak i potudniowej granicy), ktdrzy za stosunkowo
nieduze pienigdze, oferujg 3-osiowe centra, znajdujace zastosowanie
przede wszystkim w produkcji grafitowych elektrod, ale takze obrébce
aluminium, plastiku i drewna. Wiekszo3¢ wyposazono w specjalne sondy
digitalizacyjne, dzieki ktérym maszyna sama wykonuije przestrzenng digi-
talizacje modeli. Oczywiscie takie maszyny sprzedawane sg w komple-
tach wraz z zestawami filtrow i odciggébw. Ceny w zaleznosci od prze-
strzeni roboczej, oraz innych parametréw technicznych, wahaja sie dos¢
znacznie. Najtansze tego typu maszyny to wydatek okoto 15 tys.€.

Jesli nie sta¢ nas na przeznaczenie takiej sumy, problem pylenia
mozna takze rozwigzac innymi, rdwnie skutecznymi metodami. Pierwsza
z nich jest zamontowanie specjalnej kurtyny wodnej, wokét wrzeciona
naszej frezarki. Polega to na umiejscowieniu drobno podziurawionej rurki
w poblizu miejsca frezowania. Dzieki temu tworzymy swego rodzaju
ptaszcz wodny, uniemozliwiajacy powstatemu pytu, wydostanie sie poza
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zamkniety obszar. Metoda ta znalazta zastosowanie w wielu mniejszych
firmach na zachodzie Europy.

Kolejnym, do3¢ prostym sposobem zminimalizowania powstawania
pytu, jest polewanie frezowanej powierzchni dielektrykiem, tzw. ,frezo-
wanie na mokro”. Réwniez i ten sposéb radzenia sobie z tg niedogod-
noscia znalazt wielu zwolennikéw i jest powszechnie stosowany w wielu
narzedziowniach.

Rzadziej praktykowana, choé réwnie skuteczna alternatywa pozbycia
sie pytu, jest obsypanie gotowej do obrdbki kostki grafitowej, wczesdniej
zamontowanej w uchwyt np. SYSTEM 3R, wiérami drewnianymi, ktére
podczas obrébki pochtaniaja powstate drobinki.

Fot. Elektrody grafitowe posiadajq czesto bardzo mate rozmiary oraz

skomplikowane ksztafty.

— reklama

Sposobem odkrytym w polskich narzedziowniach, jest umiesz-
czenie przed obrébka na co najmniej 24 godziny wstecz, kostki grafi-
towej w nafcie kosmetycznej. Dzieki temu, nasz materiat staje sie lepki
i podczas frezowania nie pyli tak obficie, jednoczednie zachowujac
wszystkie posiadane wczedniej wiasciwosci. Jest to metoda rekomen-
dowana przed obrdbka kostek o raczej niewielkich rozmiarach (moga
by¢ problemy z wniknieciem dielektryka do samego wnetrza blokéw
o duzych gabarytach).

Jedli zalezy Panhstwu na szybkim wydrazeniu detalu, bez uciazliwego
pyleniaitracenia czasu najego obrébke, polecamy stosowanie gotowych
potfabrykatow, ktérych dystrybutorem posiadajgcym najwiekszy sktad
w postaci pretéw okragtych i kwadratowych, cienkich listkéw, zeberek
o r6znych ksztattach, jest firma OBERON Robert Dyrda. Wytaczny dystry-
butor grafitdbw MERSEN na terenie Polski. Zapraszamy do wspétpracy!

Z pozdrowieniem
Dawid Hulisz

tel 693 371241
d.hulisz@oberon.pl

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa

Gatunki:
Gatunki:

+ 1.2842
1.2436
1.2379
1.2767
1.231
1.2312
1.2363
1.2343

1.2343 ESU

Wymiary katalogowe:

grubos¢:
+  szerokosc:
« dlugosé:

Wymiary niestandardowe:
» wedtug zyczenia klienta,

90MnCrv8
X210Crw12
X153CrVMo-12-1
X45NiCrMo16
40CrMnMo7
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X37CrMoV5-1

od 1do 100 mm
0d 10 do 300 mm
5001000 mm

+ takze frezowane, szlifowane CNC
+ pomiary do dtugosci 4 m na maszynie

pomiarowej

OBERON® Robert Dyrda ¢ 88-100 Inowroctaw
+ ul. Cicha 15  tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01 « oberon@oberon.pl * www.oberon.pl

Dostarczana:

21MnCr
X40Cr4
X33CrsS16
X105CrMo17
HS 6-5-2C
42CrMo4
45U
St52-3

« w stanie szlifowanym
+  wyzarzana zmiekczajaco
+ zabezpieczona przed korozja




Systam 3

» Imadta do przekrojow prostokgtnych i okrggtych

» Glowice pozwalajgce ttumic drgania

» Zestawy do ustawiania poza maszyng
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Resin Eco Flow

Nowa ustuga wymiany zuZytej Zywicy dejonizacyjne do elektrodrqzarek
Iwona Hiszpariska

— Od jesieni 2018 roku oferujemy nowg ustuge wymiany zywicy dejonizacyjnej
III \ RESIN ECO ELOW Resin Eco Flow. Chociaz istnieje na naszym .rynk.u‘ kilk.a ﬁrm,’kt.ér'e oferuja juz
| N s i o s e A A AL od dawna tego typu program wymiany zuzytej zywicy na $wieza, to zdecy-

h e S A T e s e TR dowalismy sie takze wprowadzi¢ taka ustuge do naszej oferty. Przede wszyst-
kim dla naszych Klientéw, ktérym bardzo odpowiada jako3¢ naszej zywicy,
a nie chcg ponosi¢ dodatkowych kosztéw na utylizacje zywicy, ani z drugiej strony, traci¢ miejsca na gromadzenie zuzytej zywicy. Decydujac sie na program Resin
Eco Flow Klienci otrzymuja w cenie ustugi dowdz Swiezej zywicy juz w butlach oraz odbiér zuzytej zywicy, takze w butlach. My przekazemy ja do dalszej utylizacji.
W zwigzku z tym, ze posiadamy oficjalng zgode na odbiér i magazynowanie tego typu odpadu, ktérg otrzymali-
$my od Wydziatu Ochrony Srodowiska w naszym Starostwie, mamy prawo wystawié Klientowi Karte Przekaza-
nia Odpadu. Klient musi ja koniecznie zachowac¢, a w przypadku kontroli z Urzedu Ochrony Srodowiska okaza¢
jako dowdd, ze pozbyt sie zuzytej zywicy dejonizacyjnej zgodnie z prawem. Wszystko dzieje sie z poszanowa-
niem dla przepiséw Ustawy o Odpadach z 14.12.2012r oraz jej licznych aktualizacjach i obostrzeniach, ktére
miaty migjsce w 2018 roku.
Decydujac sie na wspétprace z nami, Klient moze réwniez wybrac, jaka zywice chciatby wymieniac.
W ofercie mamy trzy rodzaje Zywicy: Amberlite MB20, Purolite MB 478LT oraz Pure MB 9R. Nie decydujemy
za Klienta i nie ograniczamy w zaden sposéb jego wybordw. Jesli zyczy sobie napetnianie butli zywica o najwyz-
szej jakosci to zaproponujemy mu Amberlite MB20. Z kolei jesli ktos woli bardziej ekonomiczne rozwiazanie,
to chiriska Pure MB9-R sprawdzi sie na pewno. Dodam, ze u nas nie ma produktow ztej jakosci. Nawet te najbar-
dziej ekonomiczne utrzymuja przyzwoity poziom jakosci.
Na swoja pozycje oraz dobra opinie u Klientéw pracujemy od 20 lat i taka tez chcielibydmy utrzymacé dzieki
dobrym produktom i sprawdzonym ustugom. Polecam to rozwigzanie i zachecam do wyprébowania.

— reklama

MATERIALY

EKSPLOATACYJNE

ORAZ CZESCI ZAMIENNE DO
PROCESOW NA MASZYNACH

EDM | WEDM
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Drazarki wgtebne - raport

o . . ) . EA8S 300x250x250
Mitsubishi Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp.z 0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl
EA28V 650x450x350
. . . . Gantry400 420x300x400
OPS Ingersoll Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp.z 0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl
Gantry1400 1250x2350x700
, , , ) AMNC43 400x300x350
Accutex Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp.z 0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl
AMNC2210 2200x1000x600
- . GENIUS-602 350x250x315
ZIMMER & KREIM gmbH Rafat Filipek rfilipek@apx.pl
APX Technologie tel. 48 60998 98 04 WWW.apXx.pl
GENIUS-1200 900x680x405
ONA Elect _ d QX4 600x400x400
lectroerosion tel. +48 22 848 24 46 www.onaedm.com
GALIKA www.galika.pl
QX7 1500x750x650
AgieCharmilles
350x250x300
- . Dziat Sprzedazy Maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com FORM P 350
GF Machining Solutions sp. z 0.0. - -
tel. 22326 50 50 www.gfms.com/pl AgieCharmilles 600x400x500
FORM X 600 XX
Michat Zubkowi D322CL Linear | 300x200x250.
. . ichat Zubkowicz .
MDT Wadowski Sp.k.a. tel 22 842 95 66 info@mdt.net.pl AG040L
- 600x400x350.
Linear motor
. . . PENTAS34 G| 500x300x400
PENTATRADING, spol. s r.0. Martin Janousek info@penta-edm.com CNC
PENTA Polska Sp. z 0.0. kom. +420 734 286 601 .penta-edm.
p.z0.0 om www.penta-edm.com PENTA 2010 5000x1000x600
CNC
AD35L 350x250x270
Sodick . info@soditronik.pl X
N Leszek Kowalski L
Soditronik www.soditronik.pl
AD55L 600x400x400
Andrzej Poterata 230bD.Com.Dl BP93p 250x180x180
Zaktad Automatyki Przemystowej B. P's. .* | tel. 24 254 63 66; 24 253 74 46 ku’t’ng('@za t? comal
413727475, 4137279 29 pbp.com.p BP97 300x450x220

* raporty z roku 2018.
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770x490x200 550 25 0,1 -

1040x760x350 2000 200 0,1 -

650x500x300 500 50 0,1 -

1510x2590x750 20000 300 0,2 -

1080x560x340 800 75 0,2 -

2810x1600x750 6000 500 0,2 -

o | = | o

1065x765x370 1500 200 0VDI=0,1Ra | NX3C 400x300x300 | 900x600x270 750 50 0VDI=0,1Ra
2250x1250x600 15.000 200 0VDI=0,1Ra | HS600 1000x600x50011680x980x525 1.500 400 0VDI=0,1Ra
790x530x275 500 50 0,08 -

1200x800x350 2000 50 0,08 -

720x450x190 300 20 0,2 -

1050x700x300 1500 50 0,2 -

770x550x300 800 50 0,8 -
2690x1550x600 9500 500 0,8 -

975x555x350 550 50 0,1 AG60L 600x420x370 | 950x740x450 1500 50 0.1
1200x800x500 1000 50 0,1 AGS80L 850x520x420 | 1100x950x500 3000 50 0,1
500x340x140 50 4 1

520x670x240 400 15 1
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Aluminium na formy
wtryskowe | rozdmuchowe
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OBERON® Robert Dyrda

Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Kooperacja kluczem do sukcesu

reklama—

SUBCONTRRACTING
c TRRGI KODOPERAC.A PRZEMYSEOWE.)

8. edycja targéw Subcontracting 2019!

Narastajgca ztozonos¢ otoczenia powoduije, ze do utrzymania statej prze-
wagi konkurencyjnej (szczegdlnie w MSP) nie wystarczajg zasoby wewnetrzne.
Dlatego coraz bardziej istotne staje sie wspdtdziatanie w ramach sieci biznesowej
(szeroko rozumianej), co daje whadnie udziat w Targach Kooperacji Przemystowe;
Subcontracting (4-7.06.2019, Poznai). Pozwala to uzyska¢ dostep m.in. do
informacji, zasobéw, rynku, technologii i w konsekwencji przyczynia sie do ogra-
niczenia lub roztozenia ryzyka, outsourcingu czescitaficucha tworzenia wartosci,
skrocenia czasu wprowadzenia towaréw (ustug) na rynek, zwigkszenia wyko-
rzystania zasobow, pozyskania umiejetnosci czy wiedzy.

SUBCONTRACTING to targi dla podwykonawcow przemystowych z kraju
i zagranicy. Ich rolg jest pokazanie potencjatu firm dziatajacych w przemysle oraz
faczenie zleceniodawcow i wykonawcow z rdznych sektoréw gospodarczych.
Kluczowym ich elementem s3 miedzynarodowe dwudniowe spotkania koope-
racyjne Subcontracting Meetings. Ta wyjatkowa i wygodna formuta pozwala na
budowanie trwatych relacji miedzy oferentami ustug podwykonawczych oraz
potencjalnymi zleceniodawcami. Niewatpliwym atutem tej formy matchma-
kingu jest mozliwo3¢ wezesniejszego poznania profili oferentéw i umdwienia sie
na konkretne spotkania przed targami za pomoca specjalnego panelu interne-
towego https://subcontracting-meetings-2019.b2match.io/. Atutem targdw
Subcontracting jest ich organizacja razem z najwiekszymi w Europie Srodkowo-
-Wschodniej targami przemystowymi ITM Polska, a wraz z nimi Modernlog i 3D
Solutions, co wspdlnie tworzy blok targéw przemystowych.

,Przed nami 6sma edycja Subcontracting - Targéw Kooperagji Przemy-
sfowej, ktdre pokazujg jak wazne w biznesie jest wspétdziatanie a nie rywa-
lizacja. Targi z edygi na edyge odnotowujg widoczne wzrosty, zaréwno
pod kgtem zainteresowania zwiedzajgcych, jak i zaangazowania samych
wystawcow, czego odzwierciedleniem jest coraz wieksza ekspozycja i oferta
usfug. Zainteresowanie to przekfada sie takze na wspdfprace z partnerami
merytorycznymi, ktérej owocem sq ciekawe panele dyskusyjne i prezentacje.
Zapraszam do Poznania w dniach 4-7 czerwca 2019+.".

Zapraszamy do Poznania na blok targéw przemystowych: ITM Polska,

Najwazniejsze obszary tematyczne: * (zyszczenie
1. Przetwérstwo metali * malowanie
* obrdbka skrawaniem * potprodukty
* obrobka plastyczna * elementy zfaczne
* obrobka chemiczna 2. Przetwérstwo tworzyw
* obrobka elektrochemiczna sztucznych i gumy

* obrébka cieplna

* cynkowanie ogniowe
* spawalnictwo

* wycinanie

Przetwérstwo kompozytow
Przetworstwo drewna
Elektronika i elektotechnika
Ustugi dla przemystu

o v AW

Subcontracting, Modernlog, 3D Solutions w dniach 4-7 czerwca 2019 1.

PRODUCENT SZLIFIEREK

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

30 Iat na rynku

Szlifierki do ptaszczyzn
dtugos¢ szlifowania: 380-1560 mm
szerokosc¢ szlifowania: 178-610 mm

Szlifierki do watkéw i otworéw
dtugos¢ szlifowania: 500 i 1000 mm
$rednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowanego otworu: 200 mm

33-102 Tarndw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 852
e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl
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TOOLEX - NARZEDZIE BIZNESOWEGO SUKCESU

1- 3 pazdziernika 2019, Centrum Targowo - Konferencyjne Expo Silesia, Sosnowiec

Poczatek paZdziernika to w Expo Silesia termin zarezerwowany na wydarzenie poswie-
cone obrébce metalu. Liderzy rynku, wartosciowe spotkania merytoryczne oraz wysoki
poziom zwiedzajacych — specjalistow, sprawia ze Targi TOOLEX sa rozpoznawalne i cenione
w Polsce i na rynkach zagranicznych.

Kolejna edycja Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki
TOOLEX, zostata objeta Patronatem przez liczne branzowe i rzgdowe instytucje , ktére od
lat wspierajg Targi merytorycznie. Udziat w wydarzeniu potwierdzili juz liderzy z branzy oraz
przedstawiciele polskiego i swiatowego przemystu obrabiarkowego czy tez narzedziowego.

W roku ubiegtym Targi zgromadzity ponad 500 Wystawcow i Wspotwystawcow z 15
krajow, niemal 600 reprezentowanych marek, ponad 450 maszyn w ruchu. Wydarzenie
odwiedzito niemal 10 tysiecy zwiedzajacych. Wsrdd nich blisko 50% to kadra zarzadzajaca:
prezesi i kierownicy firm. Targi licznie odwiedzajg réwniez technologowie, operatorzy CNC,
programisci, kontrolerzy jako3ci i technicy utrzymania ruchu. A wszystko to na 15 tys. m kw.
powierzchni w 2 pawilonach wystawienniczych.

Wzorem ubiegtych edycji, réwnolegle odbeda sie réwniez Targi Olejéw, Smardw i
Ptynéw Technologicznych dla Przemystu — OlLexpo, ktérym towarzyszyé bedzie Srodowi-
skowe Seminarium Tribologdw, organizowane przez Polskie Towarzystwo Tribologiczne
oraz Katedre Eksploatacji Pojazdéw Samochodowych i Katedre Logistyki i Technologii
Lotniczych Wydziatu Transportu Politechniki Slaskiej. Gtéwna tematyka seminarium beda
wspbtczesne problemy smarowania maszyn i urzadzen.

Dwunastej juz edycji targow TOOLEX beda towarzyszy¢ nowe salony tematyczne:
TOOLEX dla Automotive - Salon Automatyzacji dla Automotive. To platforma wymiany
informacji, dodwiadczen i opinii dla sektora automotive w odniesieniu do automatyzagji
produkgji i branzy obrébki metalu. Dedykowana producentom i dystrybutorom zintegrowa-
nych rozwiazan ale takze firmom, oferujacym ustugi wspierajace obydwie gatezie przemystu. |

Przemyst w Ruchu - Salon tozysk i Elementdéw Napedowych to jedyne wydarzenie w h
Polsce dedykowane producentom i dystrybutorom najwyzej jakosci elementdw do maszyn
i urzadzen a takze ustug zwigzanych z technika tozyskowa. Do rozméw zapraszamy przed-
stawicieli zaktaddw przemystowych, warsztatow, sklepow i klientéw indywidualnych.

Targom towarzyszy¢ bedg liczne SEMINARIA, podczas ktérych stuchacze beda mieli
okazje do zapoznania sie z najnowszymi technologiami i nowinkami rynkowymi.

Wiecej informacji o targach mozna znalezé na dedykowanych stronach lub kontak-
tujac sie bezposrednio z zespotem organizujgcym powyzsze wydarzenia:
KONTAKT:
TOOLEX - Tel. 32 7887 538, 519, e-mail: toolex@exposilesia.pl, www.toolex.pl

TOOLEX dla Automotive - Tel. 32 7887 554, 538, e-mail: toolexdlaautomotive@exposilesia.pl,
www.toolexdlaautomotive.pl

OlLexpo - Tel. 32 7887 541, e-mail: oilexpo@exposilesia.pl, www.oilexpo.pl

Przemyst w Ruchu - Tel. 32 7887 538, e-mail: przemyslwruchu@exposilesia.pl,
www.przemyslwruchu.pl

MIEJSCE TARGOW: u n
Centrum Targowo - Konferencyjne Expo Silesia m s I I e s I a

ul. Braci Mieroszewskich 124, 41-219 Sosnowiec, www.exposilesia.pl
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Targi INNOFORM®

Skuteczne narzedzie innowac;ji

Innowacje w realnych ksztattach, know-how lideréw branzy,
grono specjalistycznych Zwiedzajacych i dopasowana do ich
potrzeb oferta Wystawcéw — przed nami 3. edycja Miedzynaro-
dowych Targéw Kooperacyjnych Przemystu Narzedziowo-Prze-
tworczego INNOFORM®. Przygotowania do imprezy weszty na
ostatnig prostg. Na 2 miesigce przed rozpoczeciem targéw udziat
w nich potwierdzito ponad 130 wystawcéw z Australii, Austrii,
Czech, Hiszpanii, Niemiec, Polski, Portugalii, Turcji, Wielkiej Brytanii
oraz Korei Potudniowe;j.

2 lata. Tylko tyle czasu potrzebowaty Targi INNOFORM by staé sie uznang
marka i na state zagosci¢ w kalendarzu przedstawicieli branzy narzedziowo -
przetwoérczej. Wptyw miato na to kilka czynnikéw: m.in. bardzo atrakcyjna,
specjalistyczna oferta Wystawcéw, premiery maszyn i narzedzi oraz prezen-
tacja innowacyjnych technologii. Przetozyto sie to z kolei na olbrzymie zainte-
resowanie wspéttworzacych wydarzenie Firm. Tylko w ubiegtym roku oferte
zaprezentowato 263 renomowanych producentdéw i dystrybutoréw z Austrii,
Czech, Japonii, Korei Potudniowej, Niemiec, Polski, Stowacji, Wielkiej Brytanii czy
Witoch. Wystawcy Targdw INNOFORM® reprezentowali specjalistyczne obra-
biarki, urzadzenia, narzedzia specjalne i skrawajace, oprzyrzadowanie technolo-
giczne, drukarki 3D oraz specjalistyczne oprogramowanie. W gronie 3000 Gosci
znaleZli sie przedsiebiorcy z kraju i zagranicy - przedstawiciele branzy przetwoér-
stwa tworzyw sztucznych, produkcji narzedzi oraz firm zajmujacych sie obrébka
metali. Co wiecej, wsrdd Zwiedzajgcych duza czesé stanowity osoby decyzyjne:
wtasciciele, dyrektorzy i prezesi firm.

Tegoroczna edycja zapowiada sie jeszcze ciekawiej niz poprzednie. Nowosciag
trzeciej odstony wydarzenia jest specjalna Strefa Ustug Przemystowych. Skiero-
wana jest do firm podwykonawczych, ktére Swiadcza ustugi w zakresie produkgji
form, obrébki materiatdw, regeneracji narzedzi czy remontéw maszyn. Udziat
w Strefie bedzie Swietng okazja do pozyskania nowych partneréw i zlecen.
Na uczestnikéw czekajg nowoczesne, modutowe stoiska, ktére pozwolg na petne
zaprezentowanie oferty.

Kolejng nowoscig — w aspekcie produktéw i ustug — bedzie prezentacja
robotéw wspdtpracujgcych japonskiej firmy FANUC. Charakteryzuja sie fatwoscig
obstugi i petng elastycznoscia. Po wdrozeniu do istniejacych srodowisk produk-
cyjnych urzadzenia te pracuja bezposrednio z ludZmi, stajac sie kluczowa czescig
zespotu. Przejmuja monotonne, powtarzalne czynnosci i podnosza ciezary do
35 kg, dzieki czemu jednoczednie automatyzuja cate linie montazowe i chronig
zdrowie pracownikéw. To rewolucja, ktéra ma za zadanie poprawic bezpieczeri-
stwo na halach produkcyjnych.

Po raz kolejny przedsiebiorcy bedg mogli wziaé udziat w Gietdzie Koope-
racyjnej, ktéra umozliwia nawigzanie bezposrednich kontaktéw biznesowych,
a takze zapoznanie sie z najnowszymi trendami w branzy.

Tradycyjnie juz na Zwiedzajacych czekaja specjalistyczne obrabiarki, narze-
dzia do przetwoérstwa tworzyw sztucznych, narzedzia skrawajgce do obrébki
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metali, urzadzenia i materiaty do inzynierii odwrotnej, przyrzady
i urzadzenia kontrolno-pomiarowe, specjalistyczne oprogramo-
wanie CAD/CAM/CAE oraz nowinki ze 3Swiata automatyzadji
i robotyzacji produkgiji.

Targi INNOFORM® to rbéwniez doskonale skompono-
wany program towarzyszacy, czyli specjalistyczne konferencje,
podczas ktérych eksperci zaprezentujg najnowsze rozwigzania
w dziedzinie produkcji form. Bedzie to jednoczednie okazja do
wymiany doswiadczeri i zapoznania sie z nowoczesnymi techno-
logiami. Bydgoski Klaster Przemystowy — wspétorganizator wyda-
rzenia - pierwszego dnia targéw (12 marca) zaprasza na konfe-
rencje pt. "Automatyzacja w branzy narzedziowo-przetwoérczej
w dobie Przemystu 4.0". Partnerem konferencji jest High Techno-
logy Machines Sp. z 0.0. 13 marca odbedzie sie druga konferencja,
poswiecona technikom przyrostowym w przemysle narzedziowo-
-przetwérczym. Jej partnerem jest firma FADO Sp. z o.0.

W dniach 12-14 marca w Bydgoskim Centrum Targowo-Wysta-
wienniczym wszyscy Zwiedzajacy beda mogli sprawdzi¢, co oferuja
najwieksze i najbardziej innowacyjne w branzy firmy. Zapraszamy
do rejestracji on-line i odbioru bezptatnego biletu uprawniajacego
do zwiedzania Targéw INNOFORM® oraz uczestnictwa w bogatym
programie towarzyszacym.

Wiecej informacji na naszej stronie internetowej: www.innoform.pl

Mocowania do-EDM
Miedz na elektrody
HEN]

Dietektryki

OBERON" Robért Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52.35 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl
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Nowy rok, nowe wyzwania

Wdrazanie nowoczesnych rozwigzan i podnoszenie konkurencyj-
nosci produkgji juz od pewnego czasu jest wymogiem na rynku,
a czwarta rewolucja przemystowa sprawita, ze proces statego
dostosowywania sie przedsiebiorstw do zmian technologicz-
nych jest bardziej dynamiczny. Warunkiem koniecznym, by nie
"przespac” szansy na sukces w konkurencji na rynku, jest uwazne
$ledzenie zmian w technologii i w zachowaniach klientéw, a co za
tym idzie — obecnosé na najwazniejszych i najwiekszych targach
przemystowych — [TM Polska 2019.

Koniec roku 2018 to czas podsumowai - jaki byt dla Nas miniony rok?

Joanna Kucharska: - Targi ITM Polska to wiodgce targi w Europie
Srodkowo-Wschodniej kompleksowo prezentujgce oferte polskiego
i Swiatowego przemystu, ktérego produkty i ustugi zgodne sq z ideq
Przemystu 4.0.

- Edycja ITM Polska 2018 byfa rekordowa - na 25 000 m? powierzchni
wystawienniczej w 10 pawilonach swojq oferte zaprezentowafo 1000
wystawcow z 28 paristw. Pawilony ekspozycyjne przez cztery dni odwie-
dzifo fgcznie 17 090 profesjonalnych zwiedzajgcych z branzy przemy-
sfowej. Jestem przekonana, ze w nowym roku uda nam sie osiggng¢
Jjeszcze lepsze wyniki.

Czy w nowym roku szykujemy jakies nowosci? Czy formuta targow i
wydarzei (skierowanych do przemystu) ulegnie zmianie w porow-
naniu do poprzedniej edycji?

Joanna Kucharska: - Targi ITM Polska od lat dajg okazje do prezen-
tagji najnowoczesniejszych dokonari polskich i zagranicznych produ-
centdw maszyn, narzedzi i urzqgdzeri dla przemystu metalowego.
Wystawcy chetnie chwalg sie nowosciami i innowacyjnymi osiggnie-
ciami z sektora obrébki metalu. Stale podnoszony poziom ekspozycji,
jak i merytorycznych spotkari oraz bliska wspéfpraca z wystawcami,
partnerami i mediami branzowymi dajg gwarancje, Zze nadchodzgca
edycja targéw ITM Polska bedzie obfitowac w innowacyjne rozwigzania
i stworzy uczestnikom dostep do najlepszej oferty branzowey.

- W roku 2018 Swietnie zostatly przyjete, zaréwno przez zwiedzajg-
cych, jak i wystawcéw, , Sciezki zwiedzania”, w ramach ktérych grupy pod
opiekg merytoryczng przewodnika odwiedzaty wybrane stoiska zapo-
znajqc sle z tematykq. ,Przemyst 4.0" oraz ,Druk 3D”. Dlatego inicja-
tywa ta kontynuowana bedzie takze i w tym roku w znacznie szerszym
wymiarze. Oczywiscie, nie ustajemy w poszukiwaniu coraz to nowszych
rozwigzan i ciekawych tematéw, ktére mogq zainteresowaé profesjona-
listéw. Nie bez przyczyny méwi sie, ze Poznari od lat przycigga liderow
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Joanna Kucharska, dyrektor targéw ITM Polska

rynku i przez 4 dni staje sie stolicq przemysfu metalowego, a Targi Inno-
wacje-Technologie-Maszyny ITM Polska wyznacznikiem zmian, trendoéw
i kierunku rozwoju branzy.

Czy mozna zaobserwowaé wzrost lub spadek zainteresowania
oferta targéw ITM Polska zar6wno wsrod wystawcow, jak i odwie-
dzajacych? Jakie czynniki moga mie¢ na to wptyw?

Joanna Kucharska: - Udziat sektora przemysfowego w polskiej
gospodarce to az 26,3 proc.! To daje bardzo silng pozycje w Swiatowej
lidze - 7. miejsce wsréd krajow UE. Polska wyprzedza takich gigantow,
jak Niemcy, Austria, Szwecja, Wtochy, Hiszpania czy Francja. Dynamiczny
rozwoj branzy generuje wprowadzanie istotnych zmian w przedsiebior-
stwach, a dobre praktyki najlepiej obserwowac w Poznaniu, wtasnie na
targach INNOWACJE-TECHNOLOGIE-MASZYNY ITM Polska. Dlatego —
jesli chodzi o przysztos¢ branzy, a co za tym idzie - targéw ITM Polska -
Jjestem spokojna i z optymizmem patrze w przysztosé.

- Zdecydowanie atutem czerwcowego wydarzenia jest organi-
zacja w jednym czasie targéw ITM Polska, Subcontracting, 3D Solu-
tions i MODERNLOG. Ich zadaniem jest holistyczne ujecie przemystu,
jako gatezi gospodarki z najwiekszym potencjatem, ktéry umozliwiajgc
przenikanie sie wielu branz poczqwszy od produkcji maszyn, poprzez
logistyke, magazynowanie, technologie przyrostowe, druk i skan 3D,
zZmienia naszq rzeczywistosc.

- Podsumowujgc - Swiatowej klasy wystawcy, profesjonalisci
z zakresu automatyzacji produkgji, metalurgii i obrébki metali, nowo-
czesne maszyny i technologie, bogaty program wydarzeri towarzy-
szqcych, niepowtarzalna atmosfera - to wszystko sprawia, ze czerw-
cowe targi ITM Polska sq obowigzkowym punktem w kalendarzu dla
firm poszukujgcych innowagji i zoptymalizowanych rozwigzan na miare
czwartej rewolucji przemysfowey.

Zapraszam serdecznie do Poznania w dniach 4-7 czerwca 2019!
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Holistyczne ujecie przemystu

|||ﬁ”ﬁ|"—""—"|| »:E_LIEI_:EINTEEFTINE
POLSKA
30 SOLUTIONS

Organizacja w jednym czasie targéw INNOWACIE-TECHNOLOGIE-
-MASZYNY ITM Polska, Targdw Logistyki, Magazynowania i Transportu
Modernlog, Targéw Kooperacji Przemystowej Subcontracting oraz Targéw
Druku i Skanu 3D - 3D Solutions daje zdecydowang przewage i pozwala
szeroko zaprezentowa¢ wszystko to, co nowoczesny przemyst ma do
zaoferowania. Te cztery imprezy wspdlnie tworzg blok poznafskich targéw
przemystowych. Ich zadaniem jest holistyczne ujecie przemystu, jako gatezi
gospodarki z ogromnym potencjatem, ktéry umozliwiajac przenikanie sie
wielu branz, zmienia nasza rzeczywistos¢.

Edycja bloku targdw przemystowych 2018 byta bardzo udana - na 25
000 m2 powierzchni wystawienniczej w 10 pawilonach swojg oferte zapre-
zentowato 1000 wystawcow z 28 paristw. Ekspozycje ITM Polska, Subcon-
tracting, Modernlog i 3D Solutions przez cztery dni odwiedzito facznie 17
090 profesjonalnych zwiedzajacych z branzy przemystowej.

.Wdrazanie nowoczesnych rozwigzaf i podnoszenie konkurencyjnosci
produkgji juz od pewnego czasu jest wymogiem na rynku, a czwarta rewo-
lucja przemystowa sprawita, ze proces statego dostosowywania sie przed-
siebiorstw do zmian technologicznych jest bardziej dynamiczny. Warunkiem
koniecznym, by nie "przespac” szansy na odniesienie sukcesu na rynku jest
uwazne $ledzenie zmian w technologii i w zachowaniach klientdw, a co za
tym idzie — obecno3¢ na najwazniejszych i najwiekszych targach przemy-
stowych — INNOWACJE-TECHNOLOGIE-MASZYNY ITM Polska 2019. Ich
dopetnienie stanowig Targi Kooperacji Przemystowej SUBCONTRACTING,
Targi Logistyki, Magazynowania i Transportu MODERNLOG oraz Targi
Druku i Skanu 3D - 3D SOLUTIONS" - podkresla Joanna Kucharska, dyrektor
targdéw ITM Polska.

Uczestnictwo w targach daje znakomita mozliwos¢ — z jednej strony do
zaprezentowania nowych produktéw i udoskonalonych rozwigzan, z drugiej
strony — do zapoznania sie z szerokg oferta firm z branzy i aktualnymi tren-
dami. Ponadto, dynamiczny rozwéj branzy generuje wprowadzanie istot-
nych zmian w przedsiebiorstwach produkcyjnych, a dobre praktyki najlepiej
obserwowaé w Poznaniu, wiadnie na targach ITM Polska, Subcontracting,
Modernlog i 3D Solutions! Zapraszamy w dniach 4-7 czerwca 2019 1.

Targi ITM Polska, Subcontracting, Modernlog. 3D Solutions,
4-7.06.2019, Poznan

Targi Modernlog, 3D Solutions i BHP:
Ewa Gosiewska

tel. +48 61869 23 35

mobile: +48 539 777 553

e-mail: ewa.gosiewska@mtp.pl

Targi ITM Polska i Subcontracting:
Aleksandra Pawlina-Janyga

tel. +48 61869 2376

mobile: +48 693 028 109

e-mail: aleksandra.janyga@mtp.pl
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 33° twardos¢ 32 HRC
Toolox 44° twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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PLASTPOL trzyma klase,
skupia liderow i rozwija formute targow

Nie ma w Polsce wazniejszego wydarzenia dla branzy prze-
tworstwa tworzyw sztucznych niz targi PLASTPOL w Kiel-
cach. To nie tylko najwieksza wystawa branzy w kraju, ale
tez niezmiernie cenione wydarzenie tego sektora w Europie.
Liczby méwig same za siebie — targi gromadza ponad 800
firm z 36 krajow, a w ciagu 4 dni odwiedza je 19 tysiecy profe-
sjonalistow. Na najblizsza 23. edycje PLASTPOL Targi Kielce
zapraszaja od 28 do 31 maja 2019.

- Kieleckie wydarzenie przemystu przetwérstwa tworzyw sztucz-
nych i recyklingu jest niezmiennie statym punktem w kalendarzu dziafan
promocyjno-marketingowych wielu lideréw branzy z kraju i zagranicy.
Moge zapewnic, ze na liscie tegorocznych wystawcéw Miedzynarodo-
wych Targéw Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy nie brakuje firm
liczgcych sie na europejskim rynku. | choc rok 2019 jest rokiem targow K
Messe Dusseldorf, najwiekszego wydarzenia branzy w Europie, to wiele
firm docenifo pozycje targéw PLASTPOL, pojawiajgc sie takze w Kiel-
cach - moéwi Agnieszka Dabrowska, obecny manager projektu, ktéra od
przeszto 20 lat wspétorganizowata targi PLASTPOL. - Wcigz zapraszam
do kooperacji nowych producentéw, bo Kielce to doskonafe miejsce,

M 54

by zadebiutowac wsréd najlepszych. Naszym celem, jako organizatora
targéw PLASTPOL, wcigz jest kreowanie i realizacja dobrego biznesu na
europejskim poziomie i dla kazdego wystawcy oraz zwiedzajgcego - od
wielkich firm po ciekawych nowicjuszy branzy.

Zagranica wystawia sie w Polsce

Jednym z powodéw, dla ktérych warto odwiedzi¢ targi PLASTPOL
jest fakt, iz ponad potowe wystawcéw stanowig firmy z zagranicy.
Swojg obecnos¢ najliczniej zaakcentujg w 2019 roku firmy z Niemiec
i Wtoch, ale takze Turcji. Od lat potencjat kieleckiego PLASTPOLU rosnie,
bowiem zagraniczne firmy chetnie chca kooperowaé z polskim, dyna-
micznie rozwijajacym sie rynkiem. To szansa na nawigzanie biznesowych
kontaktéw, wymiane dodwiadczer. Zwtaszcza, ze Kielce to wiodace
miejsce spotkaf branzy przetworstwa tworzyw sztucznych w Europie
Srodkowo-Wschodniej, co potwierdzajg wystawcy miedzy innymi

z Czech, Stowacji, Wegier, Ukrainy, Austrii, Litwy, totwy i Estonii, gdzie
podobnej rangi wystawy sie nie odbywaja.

Alternatywa dla recyklingu

- Ciekawym tematem, ktéry juz pojawiat sie podczas poprzed-
nich edycji sq na przyktad tworzywa biodegradowalne i biokomposto-
walne, jako alternatywa dla typowego recyklingu. W tym eko-kierunku,
PLASTPOL bedzie podgzac, nie pozostajgc za Swiatowymi tendencjami
- dodaje Agnieszka Dabrowska, manager targéw. — Trwajg rozmowy
z instytucjami wspétoracujgcymi przy organizacji targéw PLASTPOL,
a ich finafem bedzie nowe wydarzenie podczas targéw. Niebawem
bedziemy mogli juz o nim szerzej poinformowac.

Tradycyjne punkty targéw PLASTPOL to spotkania kadry menadzer-
skiej firm branzy, ale takze liczne prezentacje, warsztaty. Swojg dzie-
sigtg odstone bedzie miat finat konkursu Omniplast, dotyczacego wiedzy
o0 tworzywach sztucznych i technologii ich przetwérstwa. Po raz kolejny
to targi w Kielcach beda areng premierowej prezentacji danych Fundagji
PlasticsEurope na temat produkcji i zapotrzebowania na tworzywa
w Polsce i w Europie w roku 2018.



Przemyst{¥wa wiosna
w Targach Kielce

Najwieksze wydarzenie w branzy
26-28 MARCA 2019

stom-TOOL, stom-BLECH & CUTTING,
stom-LASER, stom-ROBOTICS,
SPAWALNICTWO, DNI DRUKU 3D,
Kielce Fluid Power, Control-STOM,
Expo-Surface, TEiA, WirtoProcesy

Dobry poczatek sezonu

WWW.PRZEMYSLOWAWIOSNA.PL




Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotow /minute!

OBERON?® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

* BT30/NT30

» BT40/NT40/CAT40/1T40

¢ HSKA63/HSK A100
Mocowanie proste:

e ST32

OBERON?® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl




Zrobimy dla Ciebie detale

ze stali narzedziowej oraz stopow aluminium

> C45 > 1.2842
> 1.2311 > 1.2379
> 1.2312 > 1.2316
» SP400° > 1.2083
» TOOLOX® > 1.2343

» 7075
» 5083
> 5754
> 2017

» i innych

Wysylamy elementy wyciete z ptaskownikow,

wykonujemy obrobke skrawaniem na podstawie

przestanej dokumentaciji.

OBERON® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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KX Miedzynarodowe Targi
Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy

PLASTPOL
28-31.05.2019

Kielce

% 34000 m’
powierzchni wystawienniczej

« 18 900 zwiedzajacych
% 812 firm z 39 krajow

« 500 maszyn

Branze reprezentowane na targach

Maszyny f|]r|'|'|1_.|' tachn :j|-;::g|r;' opakowania kompoz yhy
| urzgdzenia i narzedzia | wZzornictwo

S & L T

guma recykling mlormatyka
| przetwarsiwo

www.plastpol.com




